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1. Паспорт рабочей программы учебной практики 
 
1.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной практики является частью основной профес-
сиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специаль-
ности СПО 15.02.16 «Технология машиностроения» в части освоения техни-
ком общих и профессиональных компетенций: 

 
Код Наименование общих компетенций 
ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятель-

ности применительно к различным контекстам. 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интер-
претации информации, и информационные технологии для 
выполнения задач профессиональной деятельности. 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное 
и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 
профессиональной сфере, использовать знания по финансовой 
грамотности в различных жизненных ситуациях. 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и ко-
манде. 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на госу-
дарственном языке Российской Федерации с учетом особенно-
стей социального и культурного контекста. 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстри-
ровать осознанное поведение на основе традиционных обще-
человеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации 
межнациональных и межрелигиозных отношений, применять 
стандарты антикоррупционного поведения. 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбе-
режению, применять знания об изменении климата, принципы 
бережливого производства, эффективно действовать в чрезвы-
чайных ситуациях. 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и 
укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельно-
сти и поддержания необходимого уровня физической подго-
товленности. 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государ-
ственном и иностранном языках. 

 
Код Наименование видов деятельности и профессиональных 

компетенций 
ВД 1. Разработка технологических процессов изготовления деталей 

машин 
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ПК 1.1. 

Использовать конструкторскую и технологическую документа-
цию при разработке технологических процессов изготовления де-
талей машин 

ПК 1.2. 
 

Выбирать метод получения заготовок с учетом условий произ-
водства 

ПК 1.3. 
 

Выбирать методы механической обработки и последовательность 
технологического процесса обработки деталей машин в машино-
строительном производстве 

ПК 1.4. 
 

Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, инстру-
мент и оснастку для изготовления деталей машин 

ПК 1.5. 
 

Выполнять расчеты параметров механической обработки изго-
товления деталей машин, в т.ч. с применением систем автомати-
зированного проектирования 

ВД 2 Разработка и внедрение управляющих программ изготовле-
ния деталей машин в машиностроительном производстве 

ПК 2.1  Разрабатывать вручную управляющие программы для техноло-
гического оборудования 

ПК 2.2. Разрабатывать с помощью CAD/CAM систем управляющие про-
граммы для технологического оборудования 

ПК 2.3. Осуществлять проверку реализации и корректировки управляю-
щих программ на технологическом оборудовании 

ВД 3. 
 

Разработка и реализация технологических процессов в меха-
носборочном производстве 

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с при-
менением конструкторской и технологической документации 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществле-
ния сборки изделий 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изде-
лий, в том числе с применением систем автоматизированного 
проектирования 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий маши-
ностроительного производства 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям тех-
нологической документации, анализировать причины несоответ-
ствия изделий и выпуска продукции низкого качества, участво-
вать в мероприятиях по их предупреждению и устранению 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов ма-
шиностроительного производства в соответствии с производ-
ственными задачами 

ВД 4. Организация контроля, наладки и технического обслужива-
ния  
оборудования машиностроительного производства. 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем ме-
таллорежущего и аддитивного производственного оборудования 
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ПК 4.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов 
ПК 4.3. Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего 

и аддитивного оборудования 
ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке 
ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке и техническому об-

служиванию 
ВД 5. 
 

Организация работ по реализации технологических процес-
сов в машиностроительном производстве 

ПК 5.1 Планировать и осуществлять управление деятельностью подчи-
ненного персонала 

ПК 5.2. Сопровождать подготовку финансовых документов по производ-
ству и реализации продукции машиностроительного производ-
ства, материально-техническому обеспечению деятельности под-
разделения 

ПК 5.3. Контролировать качество продукции, выявлять, анализировать и 
устранять причины выпуска продукции низкого качества 

ПК 5.4. Реализовывать технологические процессы в машиностроитель-
ном производстве с соблюдением требований охраны труда, без-
опасности жизнедеятельности и защиты окружающей среды, 
принципов и методов бережливого производства 

ВД 6 Изготовление деталей на металлорежущих станках различно-
го вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копиро-
вальных, шпоночных и шлифовальных) по стадиям техноло-
гического процесса в соответствии с требованиями охраны 
труда и экологической безопасности 

ПК 6.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для 
работы на металлорежущих станках различного вида и типа 
(сверлильных, токарных,фрезерных, копировальных, шпоночных 
и шлифовальных). 

ПК 6.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента, оснаст-
ки, подналадку металлорежущих станков различного вида и типа 
(сверлильных,токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных 
и шлифовальных) в соответствии с полученным заданием. 

ПК 6.3. Определять последовательность и оптимальные режимы обра-
ботки различных изделий на металлорежущих станках различно-
го вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копироваль-
ных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с заданием. 

ПК 6. 4. Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, за-
готовок и инструментов на металлорежущих станках различного 
вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) с соблюдением 
требований к качеству, в соответствии с заданием и технической 
документацией 
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Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована в допол-
нительном образовании в рамках реализации программ переподготовки кад-
ров в учреждениях СПО. 
 
1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образо-
вательной программы: 
Учебная практика входит в структуру профессиональных модулей (ПМ) стан-
дарта специальности 15.02.16 «Технология машиностроения». 
 
1.3. Цели и задачи учебной практики – требования к результатам освое-
ния дисциплины: 
 
Задачами практики для получения первичных профессиональных навыков 
является: 
-подготовка студентов к осознанному и углублённому изучению обще про-
фессиональных и специальных дисциплин; 
-формирование у студентов умений и навыков в выполнении основных сле-
сарных и сверлильных операций; 
-формирование у студентов умений и навыков по изготовлению простых де-
талей на механообрабатывающем оборудовании; 
-обеспечение связи практики с теоретическим обучением.  
 
В результате прохождения учебной практики студент должен: 
Знать:  
- теоретические знания по учебной практике;  
- слесарное оборудование и инструмент, применяемый при слесарных рабо-
тах;  
- металлорежущее оборудование и инструмент, применяемый при механиче-
ских работах. 
 
Уметь:  
- применять свои теоретические знания на практике;  
- пользоваться и работать на слесарном оборудованием;  
- работать на металлорежущем оборудовании.  
 
Приобрести следующие профессиональные компетенции: 
   -Использовать конструкторскую документацию при разработке технологи-
ческих процессов изготовления деталей. 
   -Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 
   -Обеспечивать реализацию технологического процесса по изготовлению 
деталей. 
   -Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям техниче-
ской документации. 
   -Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологи-
ческие операции. 
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   -Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки детали. 
   -Использовать системы автоматизированного проектирования технологи-
ческих процессов обработки деталей. 
   -Планировать и организовать работу структурного предприятия. 
 
1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы практики: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося ___432___часов, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося __432__ часов. 
  

 6 



2. Структура и содержание учебной практики 
 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 
 

Вид учебной работы Объем часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 432 
Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)  432 
Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета     
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2.2. Тематический план и содержание учебной практики 
    

Наименование разделов и тем Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа 
обучающихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены) 

Объем ча-
сов 

Уровень 
освоения 

1 2 3 4 
Раздел 1. 

Слесарная практика  
 72  

 
Тема 1.1. 

Вводное занятие, разметка про-
странственная и плоскостная. 

Значение и роль производственной практики в подготовке выпускников к выполнению основных профес-
сиональных функций в соответствии с квалификационными требованиями; Безопасность труда и пожар-
ная безопасность Инструменты, приспособления, применяемые при разметке; назначение и способы вы-
полнения плоскостной разметки; правила организации рабочего места и безопасности труда при разме-
точных работах; виды брака при разметке. 

6 2 

Тема 1.2. 
Рубка металла 

Назначение и способы выполнения рубки, инструменты для рубки, правила пользования ими; правила 
организации рабочего места и безопасности труда. 6 2 

Тема 1.3. 
Резка металла. 

Назначение резки металла, резка металла ножовкой и труборезом. Освоение рабочего положения при рез-
ке ножовкой. Резка пруткового металла. Резка полосового и квадратного металла. Резка тонкого листово-
го металла. Резка труб ножовкой. Резка труб труборезом. Резание металла ручными ножницами. Безопас-
ность труда при резке металла. 

6 2 

Тема 1.4 
 Правка и гибка металла. 

Назначение правки и гибки металла. Инструмент, применяемый при правке и гибке металла. Применяе-
мое оборудование. 6 2 

Тема 1.5.  
Опиливание металла. 

Назначение опиливания в машиностроении. Организация работы слесаря при опиливании металла. Типы 
и классы напильников, их назначение. Механизация опиловочных работ. Безопасность работы при опили-
вании металла. 

6 2 

Тема 1.6 
Сверление и 

Зенкерование отверстий. 

Сверление отверстий. Режущий инструмент и его основные части применяемый при сверлении. Заточка  
режущего инструмента. Сверлильные станки. Приспособления, применяемые при сверлении. Зенкерова-
ние отверстий . Основные части зенкера. Безопасность работы при зенкеровании. Основные виды браков. 

6 2 

Тема 1.7. 
Развёртывание отверстий. 

Развертывание отверстий. Оборудование, инструмент, приспособления , применяемые при развёртыва-
нии. Геометрия развёртки. Безопасность при развёртывании. Основные виды брака. 6 2 

Тема 1.8. 
Обработка резьбовых 

поверхностей. 

Понятие о резьбе и её элементы. Виды резьб и способы их выполнения. Инструмент, оборудование и при-
способления, применяемые при нарезании резьбы. Основные части режущего инструмента. Безопасность 
при нарезании резьбы. Основные виды брака. 

6 2 

Тема 1.9  
Клепка. 

Назначение клёпки. Элементы заклёпки. Виды заклёпок. Виды заклёпочных соединений. Инструмент, 
приспособление и оборудование, применяемое при клёпке. 6 2 

Тема 1.10 
 Шабрение. Притирка и припасов-

ка. 

Виды шаберов. Назначение и способы шабрения. Инструмент и приспособления, применяемые при 
шабрении. Правила безопасности при шабрении. Назначение и способы притирки и припасовки. Инстру-
менты и приспособления, применяемые при притирке и припасовке. Правила безопасности при притирке 
и доводке 

6 2 
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 Контрольная работа №1 по разделу. 1  
Раздел 2. Механическая практика  

  

Тема 2.1. 
Вводное занятие. Безопасность тру-
да и пожарная безопасность в меха-

нической мастерской. 

Правила техники безопасности при выполнении работ на металлорежущих станках; правила поведения в 
отношении электроустановок и электросетей; противопожарные мероприятия, необходимый инвентарь; 
правила поведения при возникновении пожара; правила производственной санитарии и гигиены. 
 

6 2 

Тема 2.2  
 Работа на заточных станках. 

Приемы затачивания токарных резцов. Затачивание сверл. Обработка деталей на заточных станках. 
Упражнения в управлении токарным станком 6 2 

Тема 2.3. 
Обработка деталей на станках то-

карной группы. 

Основные узлы и механизмы токарного станка, их назначение; приспособления и оснастку, применяемые 
на токарных станках; режущий и контрольно-измерительный инструменты; правила включения и выклю-
чения токарного станка; основные понятия о режимах резания; назначение смазывающих и охлаждающих 
жидкостей; правила организации рабочего места токаря и техника безопасности при работе. Управление 
станком. Установка патронов на шпиндель. Установка, выверка и закрепление обрабатываемой заготовки 
в патроне. Включение и выключение главного привода. Установка и закрепление резцов в резцедержате-
лях разных конструкций. 

6 2 

Тема 2.4. 
Обработка наружных цилиндриче-

ских и 
торцовых поверхностей 

Способы обработки цилиндрических и торцовых поверхностей; правила выбора режимов резания для 
черновой и чистовой обработки наружных цилиндрических поверхностей; 
правила выбора режимов резания при торцевании; приемы заточки и установки резцов; 
приемы измерения диаметров детали линейкой, штангенциркулем, микрометром, калибр-скобами и шаб-
лонами; технику безопасности при работе. 

6 2 

Тема 2.5. 
 Обработка гладких наружных ци-
линдрических и торцовых поверх-

ностей 

Элементы режимов резания при точении, выбор оптимальных режимов резания при точении. 

6 2 

Тема 2.6. 
Обработка ступенчатых валов 

Обработка ступенчатых валов. Инструмент, приспособления. Способы обработки ступенчатых валов. 
6 2 

Тема 2.7. 
Отрезание и протачивание наруж-
ных канавок. обработка деталей в 

центрах. 

Отрезание и протачивание наружных канавок. Инструмент, приспособления. Способы обработки деталей 
в центрах. 6 2 

Тема 2.8 
Обработка внутренних цилиндри-
ческих поверхностей. Режимы ре-
зания при сверлении, зенкерова-

нии, развертывании. 

Сущность процесса сверления, зенкерования, развертывания и растачивания; способы установки режуще-
го инструмента; режимы резания при сверлении, зенкеровании, развертывании, растачивании; способы 
контроля точности и качества обработки цилиндрических отверстий измерительным инструментом; тех-
нику безопасности при обработке отверстий; сущность процесса сверления, зенкерования, развертывания 
и растачивания; способы установки режущего инструмента; режимы резания при сверлении, зенкерова-
нии, развертывании, растачивании; способы контроля точности и качества обработки цилиндрических 

7 2 
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отверстий измерительным инструментом; технику безопасности при обработке отверстий. 
Тема 2.9 

Зенкерование, развертывание, рас-
тачивание отверстий на токарном 
станке. Брак при сверлении, зенке-

ровании, развертывании. 

Зенкерование отверстий . Основные части зенкера. Безопасность работы при зенкеровании. Основные 
виды браков. Развертывание отверстий. Оборудование, инструмент, приспособления , применяемые при 
развёртывании. Геометрия развёртки. Безопасность при развёртывании. Основные виды брака. 6 2 

Тема 2.10  
Обработка наружных и внутренних 

конических на токарном станке. 

Назначение и виды конических поверхностей; методы обработки конических поверхностей; способы по-
лучения конических отверстий; приспособления и инструменты для обработки конических поверхностей; 
методы настройки станка при обработке конических поверхностей различными способами; инструмент, 
применяемый для контроля обработанных конических поверхностей; правила безопасности при обработ-
ке. 

6 2 

Тема 2.11. 
Обработка фасонных поверхностей 

 

Виды и назначение фасонных поверхностей; методы обработки фасонных поверхностей;  приспособления 
и инструмент, применяемый при обработке фасонных поверхностей; способы настройки станка на точе-
ние фасонных поверхностей; инструмент для контроля фасонных поверхностей; меры безопасности при 
настройке и обработке фасонных поверхностей. 

6 2 

Тема 2.12  
Нарезание резьбы на токарном 
станке метчиками, плашками и 

резьбовыми резцами. 

Инструменты для нарезания резьбы на токарном станке. Нарезание наружной и внутренней резьбы на 
токарном станке. Настройка станка на нарезание резьбы. 6 2 

Тема 2.13  
Типы фрезерных станков. Основ-

ные части и узлы фрезерного стан-
ка 

Фрезерные станки, их назначение, классификация. Ознакомление с устройством фрезерного станка и его 
основными узлами. Понятие об организации рабочего места и его обслуживании.  
Движения при резании: главное движение и движение подачи. Понятие о скорости резания, подачах, глу-
бине и ширине фрезерования. Ознакомление с паспортными данными фрезерного станка. Схема смазки и 
правила ухода за станком. 

6 2 

Тема 2.14 
Классификация фрез. 

Классификация фрез. 
6 2 

Тема 2.15 
Приспособление, применяемые при 

работе на фрезерных станках. 

Приспособления применяемые при работах на фрезерных станках. Машинные тиски, угловые столы, по-
воротный стол. 6 2 

Тема 2.16 
Фрезерование плоских поверхно-

стей торцевыми и цилиндрически-
ми фрезами. Фрезерование пазов и 
уступов дисковыми фрезами. Отре-

зание на фрезерном станке. 

Приспособления и инструмент, применяемый при фрезеровании уступов и пазов. Наладка станка при 
фрезеровании плоских и торцовых поверхностей. 

6 2 

Тема 2.17 
Методы фрезерования. Режимы 

резания при фрезеровании. 

Скорость резания, глубина резания и подача при фрезеровании. Режимы резания при фрезеровании. 
6 2 
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Тема 2.18 
Фрезерование с применением дели-
тельной головки.  

Фрезерование зубчатых колес ме-
тодом копирования с помощью  

делительной головки. 

Назначение и устройство делительной головки. Виды выполняемых работ. Установка и закрепление на 
столе фрезерного станка делительной головки и задней бабки. Наладка делительной головки для непо-
средственного и дифференциального деления на фрезерование многогранников. Фрезерование много-
гранников цилиндрическими, торцевыми, концевыми фрезами и набором фрез. Наладка делительной го-
ловки при фрезеровании канавок и шлицов на цилиндрических поверхностях. Основные виды брака. Ин-
структаж по безопасности труда.  

 
 

6 2 

Тема 2.19 
Фрезерование зубчатых колёс ме-

тодом обкатки 

Инструмент применяемый при зубофрезеровании шестерён (червячные фрезы). Приспособления, приме-
няемые на зубофрезерных станках для закрепления заготовок и инструмента. 6 2 

Тема 2.20 
Обработка деталей на сверлильных 

станках 

Сверлильный станок. Основные узлы и механизмы станка. Обработка деталей. 
6 2 

Тема 2.21 
Сверление, зенкерование и развер-

тывание отверстий на сверлильных 
станках. 

Сверление глухих и сквозных отверстий. Порядок сверления отверстий по разметке и в кондукторе. Зен-
керование и развёртывание отверстий. Нарезание резьбы на сверлильном станке применяемый инстру-
мент и приспособления. Показ приемов заточки инструмента. Установка инструмента и детали на станке. 
 

6 2 

Тема 2.22 
Нарезание резьбы на сверлильных 

станках. 

Упражнения в управлении станком. Приспособления и измерительный инструмент, применяемые при 
работе на сверлильных станках. Инструмент и приспособления, применяемые при нарезании резьбы на 
сверлильных станках. Режимы резания при нарезании резьбы в различных материалах. 

6 2 

Тема 2.23 
Обработка деталей на станках 

строгальной группы. Классифика-
ция строгальных станков. 

Строгальные станки. Основные узлы и механизмы строгального станка модели 747. 

6 2 

Тема 2.24 
Строгание плоскостей, пазов, усту-

пов, канавок 

Как и каким инструментом производится строгание плоскостей, пазов, канавок. Методы контроля глуби-
ны пазов, канавок, плоскостности. 6 2 

Тема 2.25 
Ознакомление с устройством за-

точного станка. 
 

Назначение. Приемы заточки режущего инструмента. Правка шлифкругов. Инструктаж по технике без-
опасности. Заточные станки, их назначение, устройство. Характеристики шлифкругов и правила установ-
ки их на станок. Правка шлифкруга. Оснастка и инструмент, применяемые при работе на заточных стан-
ках. Оборудование и приспособления: заточной станок и принадлежности к нему, шлифкруг для обработ-
ки инструмента, шаблоны, шарошки. 
Инструменты и материалы: резцы токарные проходные, упорно-проходные, подрезные, расточные, кана-
вочные, отрезные, фасонные, сверла, метчики, угломер, шаблоны. 

6 2 

Тема 2.26 
Обработка деталей на станках 

шлифовальной группы. 

Шлифовальный станок. Основные узлы и механизмы. 6 
2 Контрольная работа №2 по разделу 1 
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Тема 2.27 
Сдача отчета по слесарно-
механической практике. 

Сдача дневника – отчета по слесарно-механической практике. Сдача долгов. 
2 2 

Раздел 3. 
Выполнение работ по профессии 

«Токарь» 

 
  

Тема 3.1. 
Вводное занятие 

Ознакомление с задачей и содержанием практики на получение рабочей профессии токарь, механическим 
участком учебно-производственной мастерской (УПМ), оборудованием и рабочими местами. Организа-
ция рабочего места. 

6 2 
 

Тема 3.2. 
Назначение и устройство токарно-

винторезного станка. 

Ознакомление с устройством токарных станков (1К62, 16К20, 1М63 и т.д.), изучение основных узлов и 
механизмов, особенности конструкции различных типов станков. 6 2 

Тема 3.3  
Затачивание и доводка резцов Гео-
метрия токарного резца. Класси-
фикация токарных резцов. Износ  
токарных резцов. Затачивание то-
карных резцов(проходных, отрез-
ных, расточных)с плоской формой 

передней поверхности. 

Материалы, применяемые при изготовлении токарных резцов; Причины износа резцов. Геометрия токар-
ных резцов (углы в плане, углы в главной секущей плоскости). Формы заточки передней поверхности 
токарных резцов.  Станки и приспособления  для затачивания режущих инструментов. Техника безопас-
ности при затачивании резцов на заточных станках. 
 

14 2 

Тема 3.4  
Предварительное обтачивание  
наружных цилиндрических по-

верхностей 

Способы обработки цилиндрических поверхностей. 
Правила выбора режимов резания для черновой обработки наружных цилиндрических поверхностей; 
Черновое обтачивание цилиндрических деталей. Резцы для чернового обтачивания, их геометрия, при-
пуски на черновое обтачивание. Режимы резания при черновом обтачивании. 14 2 

Тема 3.5  
Сверление, зенкерование и  развер-

тывание  на токарном станке. 

Сущность процесса сверления, зенкерования, развертывания и растачивания; способы установки режуще-
го инструмента; режимы резания при сверлении, зенкеровании, развертывании, растачивании.  
Инструктаж по безопасности труда при сверлении, зенкеровании и развертывании. 
Комплексная работа по сверлению, зенкерованию, развертыванию и обтачиванию наружных цилиндриче-
ских поверхностей заготовки для муфт, контргаек,  шайбы, диски и т.д. 

24 2 

Тема 3.6 
 Нарезание резьбы плашками и 
метчиками на токарном станке. 

Назначение и виды резьб. Методы токарной обработки внешних и внутренних резьбовых поверхностей. 
Режущий инструмент для обработки резьб. Приемы выполнения резьбонарезных работ. Методы контроля 
резьб. Меры безопасности при резьбонарезных работах; Инструменты и материалы. 
Комплексные  работы, включающие в себе операции: нарезание резьбы плашкой  и метчиками. 

20 2 

Тема 3.7 
   Растачивание отверстий на то-

карном станке. 

Растачивание. Назначение, применяемые инструменты и их геометрические параметры. Режимы резания 
при растачивании сквозных отверстий. Заточка и способы установки расточных резцов. Приемы растачи-
вания сквозных отверстий. Основные виды брака. Способы контроля точности и качества обработки от-
верстий. 
Комплексные работы, включающие в себя операции по растачиванию отверстий. 
Изготовление деталей типа: плашкодержателей, втулок, проставных, колец для фрезерных оправок, 
контргаек и т.д. 

28 2 
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Тема 3.8 
 Обработка конических поверхно-

стей на токарном станке. 

Назначение и виды конических поверхностей. Методы обработки конических поверхностей. Способы 
получения конических отверстий. Приспособления и инструменты для обработки конических поверхно-
стей. Методы настройки станка при обработке конических поверхностей различными способами. Ин-
струмент, применяемый для контроля обработанных конических поверхностей. Правила безопасности 
при обработке. Виды брака и меры его предупреждения. 

10 2 

Тема 3.9 
 Обработка фасонных поверхностей 

на токарном станке 

Виды и назначение фасонных поверхностей. Методы обработки фасонных поверхностей. Приспособле-
ния и инструмент, применяемый при обработке фасонных поверхностей. Способы настройки станка на 
точение фасонных поверхностей. Инструмент для контроля фасонных поверхностей. Меры безопасности 
при настройке и обработке фасонных поверхностей. 

10 2 

Тема 3.10 
 Отделка поверхностей на токарном 

станке 

Классификация, назначение и применение отделочных операций при токарной обработке; требования к 
точности и шероховатости обрабатываемой поверхности; инструменты и средства, применяемые при от-
делке; режимы обработки, применяемые при отделочных операциях; приемы выполнения отделки; 
инструкции по безопасности при выполнении отделочных операций 

10 2 

Тема 3.11 
Чистовое обтачивание деталей с 

установкой в центрах. 

Чистовое обтачивание цилиндрических деталей в центрах. Резцы для чистового обтачивания, их геомет-
рия. Режимы резания. Показ приемов заточки и установки резца. Способы установки и закрепления заго-
товок на оправке и в центрах. Припуски на чистовое обтачивание. Точность обработки. Основные виды 
брака при обработке цилиндрических поверхностей в центрах. 

10 2 

Тема 3.12 
Нарезание резьбы резцом на токар-

ном станке. 
 

Назначение и виды резьб; методы токарной обработки внешних и внутренних резьбовых поверхностей; 
требования к размерам заготовок под нарезание резьбы; режущий инструмент для обработки резьбы; гео-
метрию резьбовых резцов; вспомогательный инструмент для резьбонарезных работ; приемы выполнения 
резьбонарезных работ; методы контроля резьбы; 
меры безопасности при резьбонарезных работах. 

10 2 

Тема 3.13 
Обработка деталей со сложной 

установкой. 

Способы и методы обработки деталей со сложной установкой; виды приспособлений для обработки дета-
лей со сложной установкой 10 2 

 Выполнение квалификационной работы на получение квалификации токаря. 
36  

 
Всего: 
 

 
432  

 
Общее количество часов должно соответствовать указанному количеству часов в пункте 1.4 паспорта программы. 
Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 
1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  
2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством) 
3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)
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3. Условия реализации программы дисциплины 
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
Реализация программы дисциплины требует наличия кабинета «Механический класс» 
Оборудование учебного кабинета:  
- столы и стулья для преподавателя и студентов; 
- учебно-наглядные пособия по дисциплине «Слесарно-механическая практика» 
- доска классная. 
Технические средства обучения: 
- верстаки слесарные; 
-металлорежущее оборудование; 
-инструменты. 
 
 
 
 
 
  



3.2. Информационное обеспечение обучения 
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, допол-
нительной литературы 
Основные источники:  
 

1. Колошкина, И. Е.  Основы программирования для станков с ЧПУ : учебное посо-
бие для среднего профессионального образования / И. Е. Колошкина, В. А. Селез-
нев. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 260 с. — (Профессиональное обра-
зование). — ISBN 978-5-534-12512-2. — Текст : электронный // Образовательная 
платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/517700 

2. Марголит, Р. Б.  Технология машиностроения : учебник для среднего профессио-
нального образования / Р. Б. Марголит. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 
413 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-05223-7. — Текст : 
электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/513894 

3. Рахимянов, Х. М.  Технология машиностроения: сборка и монтаж : учебное посо-
бие для среднего профессионального образования / Х. М. Рахимянов, Б. А. Кра-
сильников, Э. З. Мартынов. — 2-е изд. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 
241 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-04387-7. — Текст : 
электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/514793 

4. Рахимянов, Х. М.  Технология машиностроения : учебное пособие для среднего 
профессионального образования / Х. М. Рахимянов, Б. А. Красильников, Э. З. Мар-
тынов. — 3-е изд. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 252 с. — (Профессио-
нальное образование). — ISBN 978-5-534-04385-3. — Текст : электронный // Обра-
зовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/515058  

5. Рогов, В. А.  Технология машиностроения. Штамповочное и литейное производ-
ство : учебник для среднего профессионального образования / В. А. Рогов, Г. Г. 
Позняк. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 319 с. 
— (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-12327-2. — Текст : элек-
тронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/518122  

6. Рогов, В. А.  Технология машиностроения : учебник для среднего профессиональ-
ного образования / В. А. Рогов. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство 
Юрайт, 2023. — 351 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-
10932-0. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 
URL: https://urait.ru/bcode/518121  

7. Технология машиностроения : учебник и практикум для среднего профессиональ-
ного образования / А. В. Тотай [и др.] ; под общей редакцией А. В. Тотая. — 2-е 
изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 241 с. — (Профессио-
нальное образование). — ISBN 978-5-534-09041-3. — Текст : электронный // Обра-
зовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/511787 

8. Технологические процессы в машиностроении : учебник для среднего профессио-
нального образования / А. А. Черепахин, В. В. Клепиков, В. А. Кузнецов, В. Ф. 
Солдатов. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 218 с. — (Профессиональное 
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образование). — ISBN 978-5-534-05994-6. — Текст : электронный // Образователь-
ная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/513092  

9. Третьяк, Л. Н.  Метрология, стандартизация и сертификация: взаимозаменяемость : 
учебное пособие для среднего профессионального образования / Л. Н. Третьяк, А. 
С. Вольнов ; под общей редакцией Л. Н. Третьяк. — Москва : Издательство Юрайт, 
2023. — 362 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-10811-8. — 
Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/515891 

10. Черепахин, А. А.  Технология машиностроения. Обработка ответственных деталей 
: учебное пособие для среднего профессионального образования / А. А. Черепахин, 
В. В. Клепиков, В. Ф. Солдатов. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 142 с. 
— (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-10117-1. — Текст : элек-
тронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/513095  

 
Дополнительные источники 

 
1. Латышенко, К. П.  Технические измерения и приборы в 2 т. Том 1 в 2 кн. Книга 1 : 

учебник для среднего профессионального образования / К. П. Латышенко. — 2-е 
изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 250 с. — (Профессио-
нальное образование). — ISBN 978-5-534-10690-9. — Текст : электронный // Обра-
зовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/517979  

2. Материаловедение машиностроительного производства. В 2 ч. Часть 1 : учебник 
для среднего профессионального образования / А. М. Адаскин, Ю. Е. Седов, А. К. 
Онегина, В. Н. Климов. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 
2023. — 258 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08154-1. — 
Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/516851 

3. Резание материалов. Режущий инструмент в 2 ч. Часть 1 : учебник для среднего 
профессионального образования / А. Г. Схиртладзе [и др.] ; под общей редакцией 
Н. А. Чемборисова. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 263 с. — (Профес-
сиональное образование). — ISBN 978-5-534-02278-0. — Текст : электронный // 
Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/513946 

4. Резание материалов. Режущий инструмент в 2 ч. Часть 2 : учебник для среднего 
профессионального образования / С. Н. Григорьев [и др.] ; под общей редакцией Н. 
А. Чемборисова. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 246 с. — (Профессио-
нальное образование). — ISBN 978-5-534-02276-6. — Текст : электронный // Обра-
зовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/514503 
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РЕСУРСЫ ИНФОРМАЦИОННО-ТЕЛЕКОММУНИКАЦИОННОЙ СЕТИ «ИН-
ТЕРНЕТ», СОВРЕМЕННЫЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЕ БАЗЫ ДАННЫХ, ИНФОР-
МАЦИОННЫЕ СПРАВОЧНЫЕ СИСТЕМЫ, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ ПРИ ОСВОЕНИИ 

ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 
 

№ Ссылка на информационный 
ресурс 

Наименование ресурса 
в электронной форме 

Режим 
доступа 

1 http://www.ispu.ru Официальный сайт ИГЭУ Свободный 

2 http://bumerang.ispu.ru Бумеранг: электронная информационно-
образовательная среда ИГЭУ По логину и паролю 

3 http://library.ispu.ru Сайт библиотеки ИГЭУ, в том числе электронный 
каталог Свободный 

4 https://ivseu.bibliotech.ru БиблиоТех: электронно-библиотечная система 
ИГЭУ По логину и паролю 

5 https://ivseu-vkr.bibliotech.ru База выпускных квалификационных работ обуча-
ющихся ИГЭУ По логину и паролю 

6 http://e.lanbook.com Электронно-библиотечная система издательства 
«Лань» По логину и паролю 

7 https://www.libnauka.ru Электронная библиотечная система (научная элек-
тронная база данных) издательства «Наука» Свободный 

8 https://biblio-online.ru Электронно-библиотечная система «Юрайт» Свободный 

9 http://нэб.рф Национальная электронная библиотека РФ Свободный (с огра-
ничением доступа) 

10 https://arbicon.ru АРБИКОН: Ассоциированные региональные биб-
лиотечные консорциумы 

Свободный (из ло-
кальной сети ИГЭУ) 

11 https://neicon.ru NEICON: Национальный электронно-
информационный консорциум Свободный 

12 https://apoer.ru 
АППОЭР: Ассоциация производителей и пользо-
вателей 
образовательных электронных ресурсов 

Свободный 

13 https://cyberleninka.ru Научная электронная библиотека «Киберленинка» Свободный 
14 http://patscape.ru Система поиска патентной информации Свободный 

15 http://elibrary.ru 
Профессиональная база данных (реферативная база 
данных научных изданий – научная электронная 
библиотека) eLIBRARY.RU 

Свободный 

16 http://webofknowledge.com 
Профессиональная база данных (международная 
реферативная база данных научных изданий) 
WebofScience 

Свободный 

17 https://www.scopus.com 
Профессиональная база данных (международная 
реферативная база данных научных изданий) Sco-
pus 

Свободный 

18 
http://www.gks.ru/wps/wcm/ 
connect/rosstat_main/rosstat/ru/ 
statistics 

Федеральная служба государственной статистики: 
информационные справочные системы Свободный 

19 
http://www.gks.ru/wps/wcm/ 
connect/rosstat_main/rosstat/ru/ 
statistics/databases/ 

Федеральная служба государственной статистики: 
профессиональные базы данных Свободный 

20 \\10.2.128.165\Consultant\ 
ConsultanPlus\cons.exe 

Информационная справочная система Консуль-
тантПлюс 

Свободный (из ло-
кальной сети ИГЭУ) 
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4. Контроль и оценка результатов освоения учебной практики 
Контроль и оценка результатов освоения учебной практики осуществляется руководи-
телем практики от колледжа (мастером п/о). По итогам практики, по профилю специ-
альности обучающиеся составляют дневник-отчет и сдают дифференцированный за-
чет, где учитывается работа студента во время каждого этапа практики. 

 
Результаты обучения 

(освоенные умения, усвоенные знания) 
Формы и методы контроля и оценки ре-

зультатов обучения  
Уметь: 
- применять свои теоретические знания на 
практике;  
- пользоваться и работать на слесарном 
оборудовании;  
- работать на металлорежущем оборудо-
вании.  
 
 

- Экспертная оценка результатов деятельно-
сти обучающегося при выполнении работ; 
- Устные ответы; 
- Наблюдение мастера в процессе выполне-
ния практических работ; 
- отчет по практике 
- Дифференцированный зачет по учебной 
практике. 

Знать: 
- теоретические знания по учебной прак-
тике;  
- слесарное оборудование и инструмент, 
применяемый при слесарных работах;  
- металлорежущее оборудование и ин-
струмент, применяемый при механиче-
ских работах. 
 

- Экспертная оценка результатов деятельно-
сти обучающегося при выполнении работ; 
- Устные ответы; 
- Наблюдение мастера в процессе выполне-
ния практических работ; 
- отчет по практике 
- Дифференцированный зачет по учебной 
практике. 
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15.02.16 «ТЕХНОЛОГИЯ МАШИНОСТРОЕНИЯ» 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
  



1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 
ПРАКТИКИ (ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

 
 

1.1. Область применения программы 
 Программа производственной практики (по профилю 

специальности) – является частью примерной основной профессиональной 
образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности  СПО 
15.02.16 «Технология машиностроения». 
 
1.2 Цель и планируемые результаты освоения производственной практики 
(по профилю специальности) 
 В результате изучения студент должен освоить виды деятельности (ВД): 
ВД 1. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 
ВД 2. Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей 
машин в машиностроительном производстве 
ВД 3. Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном 
производстве 
ВД 4. Организация контроля, наладки и технического обслуживания  
оборудования машиностроительного производства. 
ВД 5.Организация работ по реализации технологических процессов в 
машиностроительном производстве 
ВД 6. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и 
типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и 
шлифовальных) по стадиям технологического процесса в соответствии с 
требованиями охраны труда и экологической безопасности и 
соответствующие ему общие компетенции: 
 

2 
 



Код Наименование общих компетенций 
ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной 

деятельности применительно к различным контекстам. 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и 
интерпретации информации, и информационные технологии 
для выполнения задач профессиональной деятельности. 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное 
и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 
профессиональной сфере, использовать знания по финансовой 
грамотности в различных жизненных ситуациях. 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и 
команде. 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 
государственном языке Российской Федерации с учетом 
особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, 
демонстрировать осознанное поведение на основе 
традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с 
учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных 
отношений, применять стандарты антикоррупционного 
поведения. 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, 
ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, 
принципы бережливого производства, эффективно действовать 
в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и 
укрепления здоровья в процессе профессиональной 
деятельности и поддержания необходимого уровня физической 
подготовленности. 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на 
государственном и иностранном языках. 

 
Освоение профессионального модуля направлено на развитие 
профессиональных компетенций: 
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Код Наименование видов деятельности и профессиональных 
компетенций 

ВД 1. Разработка технологических процессов изготовления деталей 
машин 

 
ПК 1.1. 

Использовать конструкторскую и технологическую 
документацию при разработке технологических процессов 
изготовления деталей машин 

ПК 1.2. 
 

Выбирать метод получения заготовок с учетом условий 
производства 

ПК 1.3. 
 

Выбирать методы механической обработки и последовательность 
технологического процесса обработки деталей машин в 
машиностроительном производстве 

ПК 1.4. 
 

Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, 
инструмент и оснастку для изготовления деталей машин 

ПК 1.5. 
 

Выполнять расчеты параметров механической обработки 
изготовления деталей машин, в т.ч. с применением систем 
автоматизированного проектирования 

ВД 2 Разработка и внедрение управляющих программ 
изготовления деталей машин в машиностроительном 
производстве 

ПК 2.1  Разрабатывать вручную управляющие программы для 
технологического оборудования 

ПК 2.2. Разрабатывать с помощью CAD/CAM систем управляющие 
программы для технологического оборудования 

ПК 2.3. Осуществлять проверку реализации и корректировки 
управляющих программ на технологическом оборудовании 

ВД 3. 
 

Разработка и реализация технологических процессов в 
механосборочном производстве 

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с 
применением конструкторской и технологической документации 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для 
осуществления сборки изделий 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке 
изделий, в том числе с применением систем автоматизированного 
проектирования 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий 
машиностроительного производства 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям 
технологической документации, анализировать причины 
несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, 
участвовать в мероприятиях по их предупреждению и 
устранению 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов 
машиностроительного производства в соответствии с 
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производственными задачами 
ВД 4. Организация контроля, наладки и технического 

обслуживания  
оборудования машиностроительного производства. 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем 
металлорежущего и аддитивного производственного 
оборудования 

ПК 4.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов 
ПК 4.3. Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего 

и аддитивного оборудования 
ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке 
ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке и техническому 

обслуживанию 
ВД 5. 
 

Организация работ по реализации технологических 
процессов в машиностроительном производстве 

ПК 5.1 Планировать и осуществлять управление деятельностью 
подчиненного персонала 

ПК 5.2. Сопровождать подготовку финансовых документов по 
производству и реализации продукции машиностроительного 
производства, материально-техническому обеспечению 
деятельности подразделения 

ПК 5.3. Контролировать качество продукции, выявлять, анализировать и 
устранять причины выпуска продукции низкого качества 

ПК 5.4. Реализовывать технологические процессы в 
машиностроительном производстве с соблюдением требований 
охраны труда, безопасности жизнедеятельности и защиты 
окружающей среды, принципов и методов бережливого 
производства 

ВД 6 Изготовление деталей на металлорежущих станках 
различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и шлифовальных) по стадиям 
технологического процесса в соответствии с требованиями 
охраны труда и экологической безопасности 

ПК 6.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для 
работы на металлорежущих станках различного вида и типа 
(сверлильных, токарных,фрезерных, копировальных, шпоночных 
и шлифовальных). 

ПК 6.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента, 
оснастки, подналадку металлорежущих станков различного вида 
и типа (сверлильных,токарных, фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) в соответствии с полученным 
заданием. 

ПК 6.3. Определять последовательность и оптимальные режимы 
обработки различных изделий на металлорежущих станках 
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различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с 
заданием. 

ПК 6. 4. Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, 
заготовок и инструментов на металлорежущих станках 
различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и шлифовальных) с соблюдением 
требований к качеству, в соответствии с заданием и технической 
документацией 

 
 
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы 
производственной практики (по профилю специальности) – 468 часов. 
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Спецификация ПК/ разделов профессионального модуля 
Формируемые 
компетенции 

Название раздела 
Действия Умения Знания Ресурсы 

Раздел 1. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 
Дескрипторы профессиональных компетенций 
ПК 1.1 – ПК 1.6 

 
- применения конструкторской 
документации для проектирования 
технологических процессов 
изготовления деталей, разработки 
технических заданий на 
проектировании специальных 
технологических приспособлений, 
режущего и измерительного 
инструмента; 
- выбора вида и методов получения 
заготовок с учетом условий 
производства; 
- составления технологических 
маршрутов изготовления деталей и 
проектирования технологических 
операций; 
- выбора способов базирования и 
средств технического оснащения 
процессов изготовления деталей 
машин; 
- выполнения расчетов параметров 
механической обработки изготовления 
деталей машин, в т.ч. с применением 
систем автоматизированного 
проектирования 
- составления технологических 
маршрутов изготовления деталей и 
проектирования технологических 
операций в машиностроительном 

- читать чертежи и 
требования к деталям 
служебного назначения, 
анализировать 
технологичность изделий, 
оформлять техническое 
задание на конструирование 
нестандартных 
приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента; 
- определять виды и способы 
получения заготовок, 
оформлять чертежи заготовок 
для изготовления деталей, 
определять тип производства; 
- проектировать 
технологические операции, 
анализировать и выбирать 
схемы базирования, выбирать 
методы обработки 
поверхностей; 
- выбирать технологическое 
оборудование и 
технологическую оснастку: 
приспособления, режущий, 
мерительный и 
вспомогательный 
инструмент; 
- выполнять расчеты 

- виды конструкторской и 
технологической 
документации, требования к 
её оформлению, служебное 
назначение и конструктивно-
технологические признаки 
деталей, понятие 
технологического процесса и 
его составных элементов; 
- виды и методы получения 
заготовок, порядок расчёта 
припусков на механическую 
обработку; 
- порядок расчёта припусков 
на механическую обработку и 
режимов резания, типовые 
технологические процессы 
изготовления деталей машин, 
основы автоматизации 
технологических процессов и 
производств; 
-классификация баз, 
назначение и правила 
формирования комплектов 
технологических баз 
инструменты и 
инструментальные системы; 

классификация, назначение и 

 
мерительный 
инструмент и 
оснастка; 
верстак 
слесарный с 
тисками 
поворотными; 
сверлильный 
станок; 
ленточно-
пильный станок; 
комплект 
инструментов для 
фрезерной и 
токарной 
обработки;  
программно-
аппаратный 
комплекс для 
фрезерной и 
токарной 
обработки; 
программного 
аппаратный 

7 
 



производстве; параметров механической 
обработки изготовления 
деталей машин, в т.ч. с 
применением систем 
автоматизированного 
проектирования; 
оформлять технологическую 
документацию, использовать 
пакеты прикладных программ 
(CAD/CAM системы) для 
разработки конструкторской 
документации и 
проектирования 
технологических процессов 
механической обработки и 
аддитивного изготовления 
деталей 

область применения режущих 
инструментов; 

классификация, назначение, 
область применения 
металлорежущего и 
аддитивного оборудования 

- методики расчета 
межпереходных и 
межоперационных размеров, 
припусков и допусков, 
способы формообразования 
при обработке деталей 
резанием и с применением 
аддитивных методов, 
методика расчета режимов 
резания и норм времени на 
операции металлорежущей 
обработки 

- основы цифрового 
производства, основы 
автоматизации 
технологических процессов и 
производств,  системы 
автоматизированного 
проектирования 
технологических процессов,  
принципы проектирования 
участков и цехов, требования 
единой системы 
классификации и кодирования 
и единой системы 
технологической 

комплекс (ПО, 
учебный базовый 
пульт, сменная 
клавиатура для 
фрезерной 
технологии); 
токарный станок 
с ЧПУ; 
фрезреный 
станок с ЧПУ. 
3D-принтер; 
настольное 
вытяжное 
устройство;  
программное 
обеспечение для 
создания 
программ 3D-
печати; 
персональный 
компьютер с 
монитором;  
usb флэш-
накопитель; 
промышленный 
пылесос; 
шкафы для 
заготовок готовой 
продукции; 
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документации к оформлению 
технической документации 
для металлообрабатывающего 
и аддитивного производства,  
методику проектирования 
маршрутных и операционных 
металлообрабатывающих и 
аддитивных технологий; 

мойка; 
ручной 
инструмент; 
фотополимерная 
смола бесцветная, 
материал печати 
для 3D-принтера; 
гипс; 
мешалка 
магнитная с 
подогревом. 
 

Раздел 2. Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в машиностроительном 
производстве 

ПК 2.1 - 
ПК 2.3 

 

использования базы программ для 
металлорежущего оборудования с 
числовым программным управлением, 
применения шаблонов типовых 
элементов изготовляемых деталей для 
станков с числовым программным 
управлением; 
разработки с помощью CAD/CAM 
систем управляющих программ и их 
перенос на металлорежущее 
оборудование, разработки и переноса 
модели деталей из CAD/CAM систем 
при аддитивном способе их 
изготовления; 
разработки предложений по 
корректировке и совершенствованию 
действующего технологического 
процесса, внедрения управляющих 
программ в автоматизированное 
производство, контроля качества 
готовой продукции требованиям 
технологической документации; 

использовать справочную, 
исходную технологическую и 
конструкторскую 
документацию при написании 
управляющих программ, 
заполнять формы 
сопроводительной 
документации, рассчитывать 
траекторию и эквидистанты 
инструментов, их исходные 
точки, контуры детали; 
выполнять расчеты режимов 
резания с помощью 
CAD/CAM систем, 
разрабатывать управляющие 
программы в CAD/CAM 
системах для 
металлорежущих станков и 
аддитивных установок, 
переносить управляющие 
программы на 
металлорежущие станки с 
числовым программным 
управлением, переносить 

порядок разработки 
управляющих программ 
вручную для металлорежущих 
станков и аддитивных 
установок, назначение 
условных знаков на панели 
управления станка, коды и 
правила чтения программ; 
виды современных CAD/CAM 
систем и основы работы в 
них, применение CAD/CAM 
систем в разработке 
управляющих программ для 
металлорежущих станков и 
аддитивных установок, 
порядок и правила написания 
управляющих программ в 
CAD/CAM системах; 
методы настройки и наладки 
станков с числовым 
программным управлением, 
основы корректировки 
режимов резания по 
результатам обработки 
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модели деталей из CAD/CAM 
систем в аддитивном 
производстве; 
осуществлять сопровождение 
настройки и наладки станков 
с числовым программным 
управлением, производить 
сопровождение 
корректировки управляющих 
программ на станках с 
числовым программным 
управлением, корректировать 
режимы резания для 
оборудования с числовым 
программным управлением, 
выполнять наблюдение за 
работой систем 
обслуживаемых станков по 
показаниям цифровых табло и 
сигнальных ламп, проводить 
контроль качества изделий 
после осуществления 
наладки, подналадки и 
технического обслуживания 
оборудования по 
изготовлению деталей машин, 
анализировать и выявлять 
причины выпуска продукции 
несоответствующего качества 
после проведения работ по 
наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию 
металлорежущего и 
аддитивного оборудования, 

деталей на станке, 
мероприятия по улучшению 
качества деталей после 
наладки, подналадки и 
технического обслуживания 
металлорежущего и 
аддитивного оборудования, 
конструктивные особенности 
и правила проверки на 
точность обслуживаемых 
станков различной 
конструкции, универсальных 
и специальных 
приспособлений, 
инструментов; 
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вносить предложения по 
улучшению качества деталей 
после наладки, подналадки и 
технического обслуживания 
металлорежущего и 
аддитивного оборудования, 
контролировать качество 
готовой продукции 
машиностроительного 
производства; 

Раздел 3. Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном производстве 
ПК 3.1 - 
ПК 3.6 

 

проведения анализа технических 
условий на изделия и проверки 
сборочных единиц на 
технологичность; 
выбора инструментов, оснастки, 
основного оборудования, в т.ч 
подъёмно-транспортного для 
осуществления сборки изделий; 
разработки технологических процессов 
и технологической документации 
сборки изделий в соответствии с 
требованиями технологической 
документации, расчет количества 
оборудования, рабочих мест и 
численности персонала участков 
механосборочных цехов; 
технического нормировании 
сборочных работ, сборки изделий 
машиностроительного производства на 
основе выбранного оборудования, 
инструментов и оснастки, специальных 
приспособлений, выполнения сборки и 
регулировки приспособлений, 

анализировать технические 
условия на сборочные 
изделия, проверять 
сборочные единицы на 
технологичность при ручной 
механизированной сборке, 
поточно-механизированной и 
автоматизированной сборке, 
применять конструкторскую 
и технологическую 
документацию по сборке 
изделий при разработке 
технологических процессов 
сборки, разрабатывать 
технологические процессы 
сборки изделий в 
соответствии с требованиями 
технологической 
документации, рассчитывать 
показатели эффективности 
использования основного и 
вспомогательного 
оборудования 

служебное назначение 
сборочных единиц и 
технические требования к 
ним, порядок проведения 
анализа технических условий 
на изделия, виды и правила 
применения конструкторской 
и технологической 
документации при разработке 
технологического процесса 
сборки изделий; 
технологичность сборочных 
единиц при ручной 
механизированной сборке, 
поточно-механизированной и 
автоматизированной сборке, 
правила и порядок разработки 
технологического процесса 
сборки изделий, алгоритм 
сборки типовых изделий в 
цехах механосборочного 
производства, сборочное 
оборудование, инструменты и 
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режущего и измерительного 
инструмента; 
контроля качества готовой продукции 
механосборочного производства, 
проведения испытаний собираемых и 
собранных узлов и агрегатов на 
специальных стендах, 
предупреждения, выявления и 
устранения дефектов собранных узлов 
и агрегатов; 
разработки планировок цехов; 

механосборочного 
производства, учитывать 
особенности монтажа машин 
и агрегатов, определять и 
выбирать виды и формы 
организации сборочного 
процесса, организовывать 
производственные и 
технологические процессы 
механосборочного 
производства; 
выбирать способы 
восстановления и упрочнения 
изношенных деталей и 
нанесения защитного 
покрытия при разработке 
технологического процесса, 
выбирать приемы сборки 
узлов и механизмов для 
осуществления сборки, 
выбирать сборочное 
оборудование, инструменты и 
оснастку, специальные 
приспособления, 
применяемые в 
механосборочном 
производстве, выбирать 
подъёмно-транспортное 
оборудование для 
осуществления сборки 
изделий; 
использовать 
технологическую 
документацию по сборке 

оснастку, специальные 
приспособления, 
применяемые в 
механосборочном 
производстве, подъёмно-
транспортное оборудование и 
правила работы с ним, 
разработка технологических 
процессов и технологической 
документации сборки изделий 
в соответствии с 
требованиями 
технологической 
документации, расчет 
количества оборудования, 
рабочих мест и численности 
персонала участков 
механосборочных цехов; 
методы слесарной и 
механической обработки 
деталей в соответствии с 
производственным заданием с 
соблюдением требований 
охраны труда, виды и правила 
применения систем 
автоматизированного 
проектирования при 
разработке технологической 
документации сборки 
изделий, технологическую 
документацию по сборке 
изделий 
машиностроительного 
производства, порядок 
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изделий 
машиностроительного 
производства, соблюдать 
требования по внесению 
изменений в технологический 
процесс по сборке изделий, 
применять системы 
автоматизированного 
проектирования при 
разработке технологической 
документации по сборке 
изделий, проводить расчеты 
сборочных процессов, в т.ч. с 
применением систем 
автоматизированного 
проектирования, 
осуществлять техническое 
нормирование сборочных 
работ, рассчитывать 
количество оборудования, 
рабочих мест, 
производственных рабочих 
механосборочных цехов 
обеспечивать точность 
сборочных размерных цепей, 
осуществлять монтаж 
металлорежущего 
оборудования, выбирать 
способы и руководить 
выполнением такелажных 
работ, осуществлять 
установку машин на 
фундаменты, проверять 
рабочие места на 

проведения расчетов 
сборочных процессов, в т.ч. с 
применением систем 
автоматизированного 
проектирования, структуру 
технически обоснованных 
норм времени сборочного 
производств 
правила разработки 
спецификации участка 
причины и способы 
предупреждения 
несоответствия сборочных 
единиц требованиям 
нормативной документации, 
причины выпуска сборочных 
единиц низкого качества, 
основы контроля качества 
сборочных изделий и методы 
контроля скрытых дефектов, 
требования нормативной 
документации к качеству 
сборочных единиц и способы 
проверки качества сборки; 
принципы проектирования 
сборочных участков и цехов, 
компоновку и состав 
сборочных участков, 
размещение оборудования в 
соответствии с принятой 
схемой сборки, методы 
организации, складирования и 
хранения комплектующих 
деталей, вспомогательных 
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соответствие требованиям, 
определяющим эффективное 
использование оборудования, 
соблюдать требования 
техники безопасности на 
механосборочном 
производстве; 
контролировать качество 
сборочных изделий в 
соответствии с требованиями 
технической документации, 
предупреждать и устранять 
несоответствие изделий 
требованиям нормативных 
документов, выявлять 
причины выпуска сборочных 
единиц низкого качества, 
обеспечивать требования 
нормативной документации к 
качеству сборочных единиц, 
определять износ сборочных 
изделий, выявлять скрытые 
дефекты изделий; 
выбирать транспортные 
средства для сборочных 
участков, размещать 
оборудование в соответствии 
с принятой схемой сборки, 
осуществлять организацию, 
складирование и хранение 
комплектующих деталей, 
вспомогательных материалов, 
мест отдела технического 
контроля и собранных 

материалов, места отдела 
технического контроля и 
собранных изделий; 
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изделий, разрабатывать 
спецификации участков; 

Раздел 4. Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования машиностроительного 
производства. 

 

ПК 4.1 – ПК 4.5 диагностирования технического 
состояния эксплуатируемого 
металлорежущего и аддитивного 
оборудования, определения 
отклонений от технических параметров 
работы оборудования 
металлообрабатывающих и 
аддитивных производств; 
организации работ по устранению 
неисправности функционирования 
оборудования на технологических 
позициях производственных участков, 
выведения узлов и элементов 
металлорежущего и аддитивного 
оборудования в ремонт; 
регулировки режимов работы 
эксплуатируемого оборудования; 
организации подготовки заявок, 
приобретения, доставки, 
складирования и хранения расходных 
материалов; 
оформления технической 
документации на проведение контроля, 
наладки, подналадки и технического 
обслуживания оборудования, 
проведения контроля качества наладки 
и технического обслуживания 
оборудования; 

осуществлять оценку 
работоспособности и степени 
износа узлов и элементов 
металлорежущего 
оборудования, оценивать 
точность функционирования 
металлорежущего 
оборудования на 
технологических позициях 
производственных участков, 
контрольно-измерительный 
инструмент и 
приспособления, 
применяемые для 
обеспечения точности 
функционирования 
металлорежущего и 
аддитивного оборудования; 
обеспечивать безопасность 
работ по наладке, подналадке 
и техническому 
обслуживанию 
металлорежущего и 
аддитивного оборудования; 
выполнять расчеты, 
связанные с наладкой работы 
металлорежущего и 
аддитивного оборудования; 
рассчитывать энергетические, 
информационные и 

причины отклонений 
формообразования в 
технической документации на 
эксплуатацию 
металлорежущего и 
аддитивного оборудования, 
виды контроля работы 
металлорежущего и 
аддитивного оборудования; 
нормы охраны труда и 
бережливого производства, в 
том числе с использованием 
SCADA систем; 
правила выполнения расчетов, 
связанных с наладкой работы 
металлорежущего и 
аддитивного оборудования, 
методы наладки 
оборудования; 
основные режимы работы 
металлорежущего и 
аддитивного оборудования, 
требования к обеспечению; 
объемы технического 
обслуживания и 
периодичность проведения 
наладочных работ 
металлорежущего и 
аддитивного оборудования, 
средства контроля качества 
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материально-технические 
ресурсы в соответствии с 
производственными 
задачами; 
выполнять расчеты, 
связанные с наладкой работы 
металлорежущего и 
аддитивного оборудования, 
оценивать точность 
функционирования 
металлорежущего 
оборудования на 
технологических позициях 
производственных участков; 

работ по, порядок работ по 
наладке и техобслуживанию; 

Раздел 5. Организация работ по реализации технологических процессов в машиностроительном производстве   
ПК 5.1 – ПК 5.4 планирования и нормирования работ 

машиностроительных цехов, 
постановки производственных задач 
персоналу, осуществляющему наладку 
станков и оборудования в 
металлообработке, применения 
технологий эффективных 
коммуникаций в управлении 
деятельностью подчиненного 
персонал, мотивации, обучении, 
решении конфликтных ситуаций; 
подготовки и корректировки 
финансовых документов по 
производству и реализации продукции 
машиностроительного производства; 
контроля качества продукции 
требованиям нормативной 
документации, анализапричин 
разработки, реализации и улучшения 

организации 
производственного процесса, 
позволяющего увеличить 
производительность труда, 
определять потребность в 
персонале для организации 
производственных процессов; 
оценивать наличие и 
потребность в материальных 
ресурсах для обеспечения 
производственных задач, 
формировать рабочие задания 
и инструкции к ним в 
соответствии с 
производственными 
задачами, рассчитывать 
энергетические, 
информационные и 
материально-технические 

основы производственного 
менеджмента, методы 
эффективного управления 
деятельностью структурного 
подразделения, основы 
планирования и 
нормирования работ 
машиностроительных цехов, 
методику расчета показателей 
эффективности использования 
основного и 
вспомогательного 
оборудования 
машиностроительного 
производства, 
основы ресурсного 
обеспечения деятельности 
структурного подразделения, 
основы гражданского, 
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процессов системы менеджмента 
качества структурного подразделения, 
разработки предложений по 
корректировке и совершенствованию 
действующего технологического 
процесса; 
определения факторов, оказывающих 
воздействие на эффективность 
показателей ресурсосбережения, 
реализации методов 
ресурсосбережения на предприятиях 
машиностроения, обеспечения 
производства выполняемых работ с 
соблюдением норм и правил охраны 
труда, защиты жизни и сохранения 
здоровья человека, охраны 
окружающей среды, применения 
методов бережливого производства; 

ресурсы в соответствии с 
производственными 
задачами; 
принимать оперативные меры 
при выявлении отклонений от 
заданных параметров 
планового задания при его 
выполнении персоналом 
структурного подразделения, 
определять потребность в 
развитии профессиональных 
компетенций подчиненного 
персонала для решения 
производственных задач; 
организовывать рабочие 
места в соответствии с 
требованиями охраны труда и 
бережливого производства в 
соответствии с 
производственными 
задачами, разрабатывать 
предложения на основании 
анализа организации 
передовых производств по 
оптимизации деятельности 
структурного подразделения; 

административного, 
трудового и налогового 
законодательства в части 
регулирования деятельности 
структурного подразделения, 
виды финансовых документов 
и правила работы с ними при 
производстве и реализации 
продукции 
машиностроительного 
производства, виды 
автоматизированных систем 
управления и учета, правила 
работы с ними, стандарты 
антикоррупционного 
поведения; 
факторы, оказывающие 
воздействие на 
эффективность показателей 
ресурсосбережения, методы 
оценки эффективности 
использования 
ресурсосберегающих 
технологий 
правила и нормы, 
обеспечивающие защиту 
жизни и сохранение здоровья 
человека, управление 
безопасностью 
жизнедеятельности на 
предприятии, эффективные 
мероприятия по охране 
окружающей среды, 
применяемые в 
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машиностроении; 
Раздел 6. Выполнение работ по профессии 18809 "Станочник широкого профиля"  
ПК 6.1 – ПК 6.4 - выполнение подготовительных работ 

и обслуживания рабочего места 
станочника; 
- обработка и доводка деталей, 
заготовок и инструментов на 
металлорежущих станках различного 
вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) с 
соблюдением 
требований к качеству, в соответствии 
с заданием и технической 
документацией; 
- подготовка к использованию 
инструмента и оснастки для работы на 
металлорежущих станках различного 
вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) в 
соответствии с 
полученным заданием; 
- определение последовательности и 
оптимального режима 
обработки различных изделий на 
металлорежущих станках различного 
вида и 
типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 
шпоночных и 
шлифовальных) 

- подготавливать к работе и 
обслуживать рабочие места 
станочника в 
соответствии с требованиями 
охраны труда, 
производственной санитарии, 
пожарной безопасности и 
электробезопасности; 
- осуществлять обработку и 
доводку деталей, заготовок и 
инструментов на 
металлорежущих станках 
различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 
шпоночных и 
шлифовальных); 
- выбирать и подготавливать 
к работе универсальные, 
специальные 
приспособления, режущий и 
контрольно-измерительный 
инструмент; 
- устанавливать оптимальный 
режим обработки в 
соответствии с 
технологической картой; 

- правила подготовки к работе 
и содержания рабочих мест 
станочника, 
требования охраны труда, 
производственной санитарии, 
пожарной безопасности 
и электробезопасности; 
- правила проведения и 
технологию проверки 
качества выполненных работ; 
- правила перемещения грузов 
и эксплуатации специальных 
транспортных и 
грузовых средств; 
- конструктивные 
особенности, правила 
управления, подналадки и 
проверки на 
точность металлорежущих 
станков различного вида и 
типа (сверлильных, 
токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и 
шлифовальных); 
- устройство, правила 
применения, проверки на 
точность универсальных и 
специальных 
приспособлений, контрольно-
измерительных инструментов; 
- правила определения 
режимов резания по 
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справочникам и паспорту 
станка; 

Дескрипторы общих компетенций 
ОК 01 
 

Выбирать способы решения задач 
профессиональной деятельности 
применительно к различным 
контекстам 

распознавать задачу и/или 
проблему в 
профессиональном и/или 
социальном контексте; 
анализировать задачу и/или 
проблему и выделять её 
составные части; определять 
этапы решения задачи; 
выявлять и эффективно 
искать информацию, 
необходимую для решения 
задачи и/или проблемы; 
составить план действия; 
определить необходимые 
ресурсы; 
владеть актуальными 
методами работы в 
профессиональной и смежных 
сферах; реализовать 
составленный план; 
оценивать результат и 
последствия своих действий 
(самостоятельно или с 
помощью наставника) 

актуальный 
профессиональный и 
социальный контекст, в 
котором приходится работать 
и жить; основные источники 
информации и ресурсы для 
решения задач и проблем в 
профессиональном и/или 
социальном контексте. 
алгоритмы выполнения работ 
в профессиональной и 
смежных областях; методы 
работы в профессиональной и 
смежных сферах; структуру 
плана для решения задач; 
порядок оценки результатов 
решения задач 
профессиональной 
деятельности. 

 

 
ОК 02 
 
 
 
 
 

Использовать современные средства 
поиска, анализа и интерпретации 
информации, и информационные 
технологии для выполнения задач 
профессиональной деятельности 

определять задачи для поиска 
информации; определять 
необходимые источники 
информации; планировать 
процесс поиска; 
структурировать получаемую 
информацию; выделять 

номенклатура 
информационных источников, 
применяемых в 
профессиональной 
деятельности; приемы 
структурирования 
информации; формат 
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наиболее значимое в перечне 
информации; оценивать 
практическую значимость 
результатов поиска; 
оформлять результаты 
поиска, применять средства 
информационных технологий 
для решения 
профессиональных задач; 
использовать современное 
программное обеспечение; 
использовать различные 
цифровые средства для 
решения профессиональных 
задач. 

оформления результатов 
поиска информации, 
современные средства и 
устройства информатизации; 
порядок их применения и 
программное обеспечение в 
профессиональной 
деятельности в том числе с 
использованием цифровых 
средств. 

ОК 03 Планировать и реализовывать 
собственное профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую деятельность в 
профессиональной сфере, использовать 
знания по финансовой грамотности в 
различных жизненных ситуациях 

определять актуальность 
нормативно-правовой 
документации в 
профессиональной 
деятельности; применять 
современную научную 
профессиональную 
терминологию; определять и 
выстраивать траектории 
профессионального развития 
и самообразования; выявлять 
достоинства и недостатки 
коммерческой идеи; 
презентовать идеи открытия 
собственного дела в 
профессиональной 
деятельности; оформлять 
бизнес-план; рассчитывать 
размеры выплат по 

содержание актуальной 
нормативно-правовой 
документации; современная 
научная и профессиональная 
терминология; возможные 
траектории 
профессионального развития 
и самообразования; основы 
предпринимательской 
деятельности; основы 
финансовой грамотности; 
правила разработки бизнес-
планов; порядок 
выстраивания презентации; 
кредитные банковские 
продукты 
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процентным ставкам 
кредитования; определять 
инвестиционную 
привлекательность 
коммерческих идей в рамках 
профессиональной 
деятельности; презентовать 
бизнес-идею; определять 
источники финансирования 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и 
работать в коллективе и команде 

организовывать работу 
коллектива и команды; 
взаимодействовать с 
коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной 
деятельности. 

психологические основы 
деятельности коллектива, 
психологические особенности 
личности; основы проектной 
деятельности 

 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную 
коммуникацию на государственном 
языке Российской Федерации с учетом 
особенностей социального и 
культурного контекста. 

грамотно излагать свои 
мысли и оформлять 
документы по 
профессиональной тематике 
на государственном языке, 
проявлять толерантность в 
рабочем коллективе 

особенности социального и 
культурного контекста; 
правила оформления 
документов и построения 
устных сообщений. 

 

ОК 06 Проявлять гражданско-
патриотическую позицию, 
демонстрировать осознанное 
поведение на основе традиционных 
общечеловеческих ценностей, в том 
числе с учетом гармонизации 
межнациональных и межрелигиозных 
отношений, применять стандарты 
антикоррупционного поведения. 

описывать значимость своей 
специальности; применять 
стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

сущность гражданско-
патриотической позиции, 
общечеловеческих ценностей; 
значимость 
профессиональной 
деятельности по 
специальности; стандарты 
антикоррупционного 
поведения и последствия его 
нарушения 
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ОК 07 Содействовать сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, применять знания 
об изменении климата, принципы 
бережливого производства, 
эффективно действовать в 
чрезвычайных ситуациях. 

соблюдать нормы 
экологической безопасности; 
определять направления 
ресурсосбережения в рамках 
профессиональной 
деятельности по 
специальности, осуществлять 
работу с соблюдением 
принципов бережливого 
производства; 
организовывать 
профессиональную 
деятельность с учетом знаний 
об изменении климатических 
условий региона. 

правила экологической 
безопасности при ведении 
профессиональной 
деятельности; основные 
ресурсы, задействованные в 
профессиональной 
деятельности; пути 
обеспечения 
ресурсосбережения; 
принципы бережливого 
производства; основные 
направления изменения 
климатических условий 
региона. 

 

ОК 08 Использовать средства физической 
культуры для сохранения и укрепления 
здоровья в процессе профессиональной 
деятельности и поддержания 
необходимого уровня физической 
подготовленности. 

использовать физкультурно-
оздоровительную 
деятельность для укрепления 
здоровья, достижения 
жизненных и 
профессиональных целей; 
применять рациональные 
приемы двигательных 
функций в профессиональной 
деятельности; пользоваться 
средствами профилактики 
перенапряжения 
характерными для данной 
специальности. 

роль физической культуры в 
общекультурном, 
профессиональном и 
социальном развитии 
человека; основы здорового 
образа жизни; условия 
профессиональной 
деятельности и зоны риска 
физического здоровья для 
специальности; средства 
профилактики 
перенапряжения. 

 

ОК 09 Пользоваться профессиональной 
документацией на государственном и 
иностранном языках. 

понимать общий смысл четко 
произнесенных высказываний 
на известные темы 
(профессиональные и 
бытовые), понимать тексты 

правила построения простых 
и сложных предложений на 
профессиональные темы; 
основные 
общеупотребительные 

 

22 
 



на базовые 
профессиональные темы; 
участвовать в диалогах на 
знакомые общие и 
профессиональные темы; 
строить простые 
высказывания о себе и о 
своей профессиональной 
деятельности; кратко 
обосновывать и объяснять 
свои действия (текущие и 
планируемые); писать 
простые связные сообщения 
на знакомые или 
интересующие 
профессиональные темы 
профессии (специальности). 

глаголы (бытовая и 
профессиональная лексика); 
лексический минимум, 
относящийся к описанию 
предметов, средств и 
процессов профессиональной 
деятельности; особенности 
произношения; правила 
чтения текстов 
профессиональной 
направленности 
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2. СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

2.1. Структура профессионального модуля  

Коды 
профессионал

ьных 
компетенций 

Наименования разделов 
профессионального модуля* 

Всего 
часов 
(макс. 

учебная 
нагрузка и 
практики) 

Объем времени, отведенный на освоение 
междисциплинарного курса (курсов) Практика  

Обязательная аудиторная учебная 
нагрузка обучающегося 

Самостоятельная 
работа 

обучающегося 

Учебная, 
часов 

Производственна
я (по профилю 

специальности), 
часов 

(если предусмотрена 
рассредоточенная 

практика) 

Всего
, 

часов 

в т.ч. 
лабораторные 

работы и 
практические 

занятия, 
часов 

в т.ч., 
курсовая 

работа 
(проект), 

часов 

Всего, 
часов 

в т.ч., 
курсовая 

работа 
(проект), 

часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 1.1 – ПК 1.6 
 

Раздел 1. Разработка технологических 
процессов изготовления деталей машин 108       108 

ПК 2.1 – ПК 2.3 
 

Раздел 2. Разработка и внедрение 
управляющих программ изготовления 
деталей машин в машиностроительном 
производстве 

72       72 

ПК 3.1 – ПК 3.6 
 

Раздел 3. Разработка и реализация 
технологических процессов в 
механосборочном производстве 

72       72 

ПК 4.1 – ПК 4.5 Раздел 4. Организация контроля, наладки и 
технического обслуживания оборудования 
машиностроительного производства. 

72       72 

ПК 5.1 – ПК 5.4 Раздел 5. Организация работ по реализации 
технологических процессов в 
машиностроительном производстве  

72       72 

ПК 6.1 – ПК 6.4 Раздел 6. Выполнение работ по профессии 
18809 "Станочник широкого профиля" 

72       72 

 Производственная практика (по профилю 
специальности), часов (если 
предусмотрена итоговая 
(концентрированная) практика) 

 
- 

  
 

 Всего: 468       468 
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2.2. Тематический план и содержание производственной практики (по профилю специальности) 
 

Наименование разделов и 
тем профессионального 

модуля (ПМ), 
междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 
лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа  

обучающихся, курсовая работа (проект) Объём 
часов 

1 2 3 
Раздел 1.  108 
Разработка 
технологических процессов 
изготовления деталей 
машин 

Содержание Уровень 
освоения 

1. Разработка технологического процесса изготовления изделия и оформление 
технологических маршрутных карт изготовления деталей на 
металлообрабатывающем оборудовании. 
2. Оценка эффективности использования режущего инструмента. 
3. Изучевние норм времени на производство изделий. 
4. Ознакомление с автоматизированным рабочим местом оператора и 
реализация управляющей программы на станке с ЧПУ. 
5. Ознакомление со стандартами предприятия (СТП). 
6. ОЗнакомление с номенклатурой измерительного инструмента и 
специализированной технологической оснасткой. 
7. Реализация разработанных технологических процессов на сверлильных 
станках. 
8. Реализация разработанных технологических процессов на фрезерных 
станках. 
9. Реализация разработанных технологических процессов на токарных станках. 
10. Разработка технологического процесса изготовления деталей на аддитивном 
оборудовании. 
11. Разработка технологического процесса изготовления детали типа "корпус" и 
оформление технологических маршрутных карт изготовления на 
металлообрабатывающем оборудовании. 
12. Разработка технологического процесса изготовления детали типа "зубчатое 
колесо" и оформление технологических маршрутных карт изготовления на 
металлообрабатывающем оборудовании. 

 
2 

25 
 



13. Разработка технологического процесса изготовления детали типа "вал" и 
оформление технологических маршрутных карт изготовления на 
металлообрабатывающем оборудовании. 
14. Разработка технологического процесса изготовления детали типа "фланец" и 
оформление технологических маршрутных карт изготовления на 
металлообрабатывающем оборудовании. 
15. Разработка технологического процесса изготовления детали типа "вилка" и 
оформление технологических маршрутных карт изготовления на 
металлообрабатывающем оборудовании. 

Раздел 2 72 
Разработка и внедрение 
управляющих программ 
изготовления деталей машин 
в машиностроительном 
производстве 

Содержание Уровень 
освоения 

1. Знакомство с фактической номенклатурой деталей, выполняемых на станках 
с ЧПУ 
2. Разработка технологических процессов для станков с ЧПУ 
3. Подбор инструмента и технологической оснастки для операций на станках с 
ЧПУ 
4. Изучение показателей стойкости режущего инструмента 
5. Оптимизация кода управляющих программ 
6. Изучение должностных инструкций оператора ЧПУ, технолога и 
программиста 
7. Изучение интерфейса и основных приемов работы в САМ-системах 
8. Изучение работы в PLM-системах предприятия 
9. Изучение норм времени и алгоритмов разработки управляющих программ на 
предприятии 

2 

Раздел 3 72 
Разработка и реализация 
технологических процессов в 
механосборочном 
производстве  

Содержание Уровень 
освоения 

1. Анализ технических условий на изделия предприятия 
2. Проверка сборочных единиц на технологичность 
3. Ознакомление инструментов, оснастки, основного оборудования для 
осуществления сборки изделий 
4. Ознакомление с подъёмно-транспортным оборудованием 
5. Участие в разработке технологических процессов сборки изделий и 
технологической документации  

2 
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6. Расчет количества оборудования, рабочих мест и численности персонала 
участков механосборочных цехов 
7. Ознакомление с особенностями технического нормирования сборочных работ 
8. Выполнение сборки и регулировки приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента 
9. Контроль качества готовой продукции механосборочного производства 
10. Проведение испытаний собираемых и собранных узлов и агрегатов на 
специальных стендах 
11. Порядок предупреждения, выявления и устранения дефектов собранных 
узлов и агрегатов 
12. Оценка эффективности сборочных процессов предприятия с точки зрения 
концепции бережливого производства 

Раздел 4 72 
Организация контроля, 
наладки и технического 
обслуживания оборудования 
машиностроительного 
производства. 
 
 
 
 
 
 

Содержание Уровень 
освоения 

1. Монтаж и пуско-наладка промышленного оборудования на основе 
разработанной технической документации 
2. Руководство работами, связанными с применением грузоподъемных 
механизмов при монтаже промышленного оборудования 
3. Проведение контроля работ по монтажу промышленного оборудования с 
использованием КИП 
4. Составление документации для проведения работ по монтажу 
промышленного оборудования 
5. Особенности монтажа промышленного оборудования 
6. Программирование автоматизированных систем промышленного 
оборудования с учетом специфики технологических процессов 
7. Сборка узлов и систем, монтаж и наладка промышленного оборудования 
8. Выполнение пусконаладочных работ и проведение испытаний систем 
промышленного оборудования 
9. Выбор эксплуатационно-смазочных материалов при обслуживании 
оборудования 
10. Методы регулировки и наладок промышленного оборудования в 
зависимости от внешних факторов 
11. Участие в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе 
эксплуатации промышленного оборудования 

2 
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12. Составление документации для проведения работ по эксплуатации 
промышленного оборудования 

Раздел 5.  

72 

Организация работ по 
реализации технологических 
процессов в 
машиностроительном 
производстве  

Содержание Уровень 
освоения 

1. Изучение планов производства и структуры сменно-суточного задания 
2. Участие в производственных совещаниях различного уровня 
3. Хронометраж наладки станков и оборудования в металлообработке 
4. Изучение технологий коммуникаций в формальном и неформальном общении 
персонала 
5. Разработка систем мотивации, обучения, порядка решения конфликтных 
ситуаций 
6. Подготовка и корректировка финансовых документов по закупкам, 
производству и реализации продукции  
7. Изучение системы менеджмента качества предприятия, порядка её разработки 
и фактической реализации  
8. Улучшение процессов системы менеджемента качества структурного 
подразделения 
9. Изучение подходов реализации методов ресурсосбережения на предприятиях 
машиностроения 
10. Изучение реализации норм и правил охраны труда, оценка условий труда  
11. Применение различных методов бережливого производства в работе 
структрного подразделения 

2 

 

 

 

 

 
 

Раздел 6.  

72 Выполнение работ по 
профессии 18809 "Станочник 
широкого профиля" 

Содержание Уровень 
освоения 

1. Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа 
2. Осуществление наладки обслуживаемых станков 

2 

Всего 468 
 
 
 

 
28 

 



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ  ПРОГРАММЫ 
 
3.1. Материально-техническое обеспечение 
 
Выполнение программы производственной практики (по профилю 
специальности) осуществляется в мастерских колледжа и на промышленных 
предприятиях в качестве практиканта. 

 Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих 
мест производственной практики должно соответствовать содержанию 
будущей профессиональной деятельности и дать возможность 
обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем 
видам профессиональной деятельности, предусмотренных программой, с 
использованием современных технологий, материалов и оборудования. 

 
 
3.2. Информационное обеспечение обучения 
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 
дополнительной литературы: 
Основные источники: 
 

1. Колошкина, И. Е.  Основы программирования для станков с ЧПУ : 
учебное пособие для среднего профессионального образования / И. Е. 
Колошкина, В. А. Селезнев. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 
260 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-12512-2. 
— Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 
URL: https://urait.ru/bcode/517700 

2. Марголит, Р. Б.  Технология машиностроения : учебник для среднего 
профессионального образования / Р. Б. Марголит. — Москва : 
Издательство Юрайт, 2023. — 413 с. — (Профессиональное 
образование). — ISBN 978-5-534-05223-7. — Текст : электронный // 
Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/513894 

3. Рахимянов, Х. М.  Технология машиностроения: сборка и монтаж : 
учебное пособие для среднего профессионального образования / Х. М. 
Рахимянов, Б. А. Красильников, Э. З. Мартынов. — 2-е изд. — Москва 
: Издательство Юрайт, 2023. — 241 с. — (Профессиональное 
образование). — ISBN 978-5-534-04387-7. — Текст : электронный // 
Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/514793 

4. Рахимянов, Х. М.  Технология машиностроения : учебное пособие для 
среднего профессионального образования / Х. М. Рахимянов, Б. А. 
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Красильников, Э. З. Мартынов. — 3-е изд. — Москва : Издательство 
Юрайт, 2023. — 252 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 
978-5-534-04385-3. — Текст : электронный // Образовательная 
платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/515058  

5. Рогов, В. А.  Технология машиностроения. Штамповочное и литейное 
производство : учебник для среднего профессионального образования / 
В. А. Рогов, Г. Г. Позняк. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : 
Издательство Юрайт, 2023. — 319 с. — (Профессиональное 
образование). — ISBN 978-5-534-12327-2. — Текст : электронный // 
Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/518122  

6. Рогов, В. А.  Технология машиностроения : учебник для среднего 
профессионального образования / В. А. Рогов. — 2-е изд., испр. и доп. 
— Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 351 с. — 
(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-10932-0. — Текст 
: электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/518121  

7. Технология машиностроения : учебник и практикум для среднего 
профессионального образования / А. В. Тотай [и др.] ; под общей 
редакцией А. В. Тотая. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : 
Издательство Юрайт, 2023. — 241 с. — (Профессиональное 
образование). — ISBN 978-5-534-09041-3. — Текст : электронный // 
Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/511787 

8. Технологические процессы в машиностроении : учебник для среднего 
профессионального образования / А. А. Черепахин, В. В. Клепиков, В. 
А. Кузнецов, В. Ф. Солдатов. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. 
— 218 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-
05994-6. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 
[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/513092  

9. Третьяк, Л. Н.  Метрология, стандартизация и сертификация: 
взаимозаменяемость : учебное пособие для среднего 
профессионального образования / Л. Н. Третьяк, А. С. Вольнов ; под 
общей редакцией Л. Н. Третьяк. — Москва : Издательство Юрайт, 
2023. — 362 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-
10811-8. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 
[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/515891 

10. Черепахин, А. А.  Технология машиностроения. Обработка 
ответственных деталей : учебное пособие для среднего 
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профессионального образования / А. А. Черепахин, В. В. Клепиков, В. 
Ф. Солдатов. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 142 с. — 
(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-10117-1. — Текст 
: электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/513095  

 
Дополнительные источники 

 
1. Латышенко, К. П.  Технические измерения и приборы в 2 т. Том 1 в 2 

кн. Книга 1 : учебник для среднего профессионального образования / К. 
П. Латышенко. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство 
Юрайт, 2023. — 250 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 
978-5-534-10690-9. — Текст : электронный // Образовательная 
платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/517979  

2. Материаловедение машиностроительного производства. В 2 ч. Часть 1 : 
учебник для среднего профессионального образования / А. М. Адаскин, 
Ю. Е. Седов, А. К. Онегина, В. Н. Климов. — 2-е изд., испр. и доп. — 
Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 258 с. — (Профессиональное 
образование). — ISBN 978-5-534-08154-1. — Текст : электронный // 
Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/516851 

3. Резание материалов. Режущий инструмент в 2 ч. Часть 1 : учебник для 
среднего профессионального образования / А. Г. Схиртладзе [и др.] ; 
под общей редакцией Н. А. Чемборисова. — Москва : Издательство 
Юрайт, 2023. — 263 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 
978-5-534-02278-0. — Текст : электронный // Образовательная 
платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/513946 

4. Резание материалов. Режущий инструмент в 2 ч. Часть 2 : учебник для 
среднего профессионального образования / С. Н. Григорьев [и др.] ; 
под общей редакцией Н. А. Чемборисова. — Москва : Издательство 
Юрайт, 2023. — 246 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 
978-5-534-02276-6. — Текст : электронный // Образовательная 
платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/514503 

5. Шишмарёв, В. Ю.  Организация и планирование автоматизированных 
производств : учебник для среднего профессионального образования / 
В. Ю. Шишмарёв. — 2-е изд. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. 
— 318 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-
14143-6. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 
[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/517985 
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РЕСУРСЫ ИНФОРМАЦИОННО-ТЕЛЕКОММУНИКАЦИОННОЙ СЕТИ 

«ИНТЕРНЕТ», СОВРЕМЕННЫЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЕ БАЗЫ ДАННЫХ, 
ИНФОРМАЦИОННЫЕ СПРАВОЧНЫЕ СИСТЕМЫ, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ ПРИ 

ОСВОЕНИИ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 
 

№ Ссылка на информационный 
ресурс 

Наименование ресурса 
в электронной форме 

Режим 
доступа 

1 http://www.ispu.ru Официальный сайт ИГЭУ Свободный 

2 http://bumerang.ispu.ru Бумеранг: электронная информационно-
образовательная среда ИГЭУ 

По логину и 
паролю 

3 http://library.ispu.ru Сайт библиотеки ИГЭУ, в том числе 
электронный каталог Свободный 

4 https://ivseu.bibliotech.ru БиблиоТех: электронно-библиотечная 
система ИГЭУ 

По логину и 
паролю 

5 https://ivseu-
vkr.bibliotech.ru 

База выпускных квалификационных работ 
обучающихся ИГЭУ 

По логину и 
паролю 

6 http://e.lanbook.com Электронно-библиотечная система 
издательства «Лань» 

По логину и 
паролю 

7 https://www.libnauka.ru Электронная библиотечная система (научная 
электронная база данных) издательства «Наука» Свободный 

8 https://biblio-online.ru Электронно-библиотечная система «Юрайт» Свободный 

9 http://нэб.рф Национальная электронная библиотека РФ 
Свободный (с 

ограничением 
доступа) 

10 https://arbicon.ru АРБИКОН: Ассоциированные региональные 
библиотечные консорциумы 

Свободный (из 
локальной сети 
ИГЭУ) 

11 https://neicon.ru NEICON: Национальный электронно-
информационный консорциум Свободный 

12 https://apoer.ru 
АППОЭР: Ассоциация производителей и 

пользователей 
образовательных электронных ресурсов 

Свободный 

13 https://cyberleninka.ru Научная электронная библиотека 
«Киберленинка» Свободный 

14 http://patscape.ru Система поиска патентной информации Свободный 

15 http://elibrary.ru 
Профессиональная база данных 

(реферативная база данных научных изданий – 
научная электронная библиотека) eLIBRARY.RU 

Свободный 

16 http://webofknowledge.c
om 

Профессиональная база данных 
(международная реферативная база данных 
научных изданий) WebofScience 

Свободный 

17 https://www.scopus.com 
Профессиональная база данных 

(международная реферативная база данных 
научных изданий) Scopus 

Свободный 

18 

http://www.gks.ru/wps/w
cm/ 
connect/rosstat_main/rosstat/ru/ 
statistics 

Федеральная служба государственной 
статистики: информационные справочные системы Свободный 

19 

http://www.gks.ru/wps/w
cm/ 
connect/rosstat_main/rosstat/ru/ 
statistics/databases/ 

Федеральная служба государственной 
статистики: профессиональные базы данных Свободный 

20 
\\10.2.128.165\Consultant

\ 
ConsultanPlus\cons.exe 

Информационная справочная система 
КонсультантПлюс 

Свободный (из 
локальной сети 
ИГЭУ) 
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3.3. Общие требования к организации производственной практики  (по 
профилю специальности) 

Производственная практика (по профилю специальности) проводятся 
образовательным учреждением при освоении студентами профессиональных 
компетенций в рамках профессионального модуля. 

Аттестация по итогам практики проводится с учетом (или на основании) 
результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций. 
При прохождении производственной практики (по профилю специальности) 
устанавливается продолжительность рабочего времени 36 часов в неделю. 
3.4. Кадровое обеспечение производственной практики  (по профилю 
специальности) 
Производственная (по профилю специальности) практика проводится 
преподавателями дисциплин профессионального цикла, имеющими высшее 
образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины 
(модуля). 
Организацию и руководство производственной (по профилю специальности) 
практикой осуществляют руководители практики от образовательного 
учреждения и от организации. 
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4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ (ПО 
ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

(ПО РАЗДЕЛАМ) 
 
Профессиональные 
компетенции 

Оцениваемые знания, умения, 
действия 

Методы оценки 
(указываются 
типы оценочных 
заданий и их 
краткие 
характеристики, 
например, 
практическое 
задание, в том 
числе ролевая игра, 
ситуационные 
задачи и др.; 
проект; экзамен, в 
том числе – 
тестирование, 
собеседование) 

Критерии оценки Место 
проведение 
оценки 
(мастерская, 
лаборатория, 
предприятие и 
т.д.) 

Раздел 1. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 
 

ПК 1.1 – ПК 1.6 
 
 
 

Знания  
- виды конструкторской и 
технологической документации, 
требования к её оформлению, 
служебное назначение и 
конструктивно-технологические 
признаки деталей, понятие 
технологического процесса и его 
составных элементов; 

Отчет по практике 
Дифференцирован-
ный зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Мастерские/ 
Предприятие 

34 
 



- виды и методы получения заготовок, 
порядок расчёта припусков на 
механическую обработку; 
- порядок расчёта припусков на 
механическую обработку и режимов 
резания, типовые технологические 
процессы изготовления деталей 
машин, основы автоматизации 
технологических процессов и 
производств; 
-классификация баз, назначение и 
правила формирования комплектов 
технологических баз инструменты и 
инструментальные системы; 

классификация, назначение и область 
применения режущих инструментов; 

классификация, назначение, область 
применения металлорежущего и 
аддитивного оборудования 

- методики расчета межпереходных и 
межоперационных размеров, 
припусков и допусков, способы 
формообразования при обработке 
деталей резанием и с применением 
аддитивных методов, методика расчета 
режимов резания и норм времени на 
операции металлорежущей обработки 

- основы цифрового производства, 
основы автоматизации 
технологических процессов и 
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производств,  системы 
автоматизированного проектирования 
технологических процессов,  
принципы проектирования участков и 
цехов, требования единой системы 
классификации и кодирования и 
единой системы технологической 
документации к оформлению 
технической документации для 
металлообрабатывающего и 
аддитивного производства,  методику 
проектирования маршрутных и 
операционных 
металлообрабатывающих и 
аддитивных технологий; 
Умения 
- читать чертежи и требования к 
деталям служебного назначения, 
анализировать технологичность 
изделий, оформлять техническое 
задание на конструирование 
нестандартных приспособлений, 
режущего и измерительного 
инструмента; 
- определять виды и способы 
получения заготовок, оформлять 
чертежи заготовок для изготовления 
деталей, определять тип производства; 
- проектировать технологические 
операции, анализировать и выбирать 
схемы базирования, выбирать методы 
обработки поверхностей; 
- выбирать технологическое 

Отчет по практике 
Дифференцирован-
ный зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Мастерские/ 
Предприятие 
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оборудование и технологическую 
оснастку: приспособления, режущий, 
мерительный и вспомогательный 
инструмент; 
- выполнять расчеты параметров 
механической обработки изготовления 
деталей машин, в т.ч. с применением 
систем автоматизированного 
проектирования; 
оформлять технологическую 
документацию, использовать пакеты 
прикладных программ (CAD/CAM 
системы) для разработки 
конструкторской документации и 
проектирования технологических 
процессов механической обработки и 
аддитивного изготовления деталей 
Действия  
- применения конструкторской 
документации для проектирования 
технологических процессов 
изготовления деталей, разработки 
технических заданий на 
проектировании специальных 
технологических приспособлений, 
режущего и измерительного 
инструмента; 
- выбора вида и методов получения 
заготовок с учетом условий 
производства; 
- составления технологических 
маршрутов изготовления деталей и 
проектирования технологических 

Отчет по практике. 
Дифференцирован-
ный зачет. 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Мастерские/ 
Предприятие 
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операций; 
- выбора способов базирования и 
средств технического оснащения 
процессов изготовления деталей 
машин; 
- выполнения расчетов параметров 
механической обработки изготовления 
деталей машин, в т.ч. с применением 
систем автоматизированного 
проектирования 
- составления технологических 
маршрутов изготовления деталей и 
проектирования технологических 
операций в машиностроительном 
производстве; 

Раздел 2. Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в машиностроительном 
производстве 

ПК 2.1 - 
ПК 2.3 

 

Знания  
порядок разработки управляющих 
программ вручную для 
металлорежущих станков и 
аддитивных установок, назначение 
условных знаков на панели управления 
станка, коды и правила чтения 
программ; 
виды современных CAD/CAM систем 
и основы работы в них, применение 
CAD/CAM систем в разработке 
управляющих программ для 
металлорежущих станков и 
аддитивных установок, порядок и 
правила написания управляющих 
программ в CAD/CAM системах; 

Отчет по практике 
Дифференцирован-
ный зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Мастерские/ 
Предприятие 
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методы настройки и наладки станков с 
числовым программным управлением, 
основы корректировки режимов 
резания по результатам обработки 
деталей на станке, мероприятия по 
улучшению качества деталей после 
наладки, подналадки и технического 
обслуживания металлорежущего и 
аддитивного оборудования, 
конструктивные особенности и 
правила проверки на точность 
обслуживаемых станков различной 
конструкции, универсальных и 
специальных приспособлений, 
инструментов; 
Умения 
использовать справочную, исходную 
технологическую и конструкторскую 
документацию при написании 
управляющих программ, заполнять 
формы сопроводительной 
документации, рассчитывать 
траекторию и эквидистанты 
инструментов, их исходные точки, 
контуры детали; 
выполнять расчеты режимов резания с 
помощью CAD/CAM систем, 
разрабатывать управляющие 
программы в CAD/CAM системах для 
металлорежущих станков и 
аддитивных установок, переносить 
управляющие программы на 
металлорежущие станки с числовым 

Отчет по практике 
Дифференцирован-
ный зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Мастерские/ 
Предприятие 
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программным управлением, 
переносить модели деталей из 
CAD/CAM систем в аддитивном 
производстве; 
осуществлять сопровождение 
настройки и наладки станков с 
числовым программным управлением, 
производить сопровождение 
корректировки управляющих 
программ на станках с числовым 
программным управлением, 
корректировать режимы резания для 
оборудования с числовым 
программным управлением, выполнять 
наблюдение за работой систем 
обслуживаемых станков по показаниям 
цифровых табло и сигнальных ламп, 
проводить контроль качества изделий 
после осуществления наладки, 
подналадки и технического 
обслуживания оборудования по 
изготовлению деталей машин, 
анализировать и выявлять причины 
выпуска продукции 
несоответствующего качества после 
проведения работ по наладке, 
подналадке и техническому 
обслуживанию металлорежущего и 
аддитивного оборудования, вносить 
предложения по улучшению качества 
деталей после наладки, подналадки и 
технического обслуживания 
металлорежущего и аддитивного 
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оборудования, контролировать 
качество готовой продукции 
машиностроительного производства; 
Действия 
использования базы программ для 
металлорежущего оборудования с 
числовым программным управлением, 
применения шаблонов типовых 
элементов изготовляемых деталей для 
станков с числовым программным 
управлением; 
разработки с помощью CAD/CAM 
систем управляющих программ и их 
перенос на металлорежущее 
оборудование, разработки и переноса 
модели деталей из CAD/CAM систем 
при аддитивном способе их 
изготовления; 
разработки предложений по 
корректировке и совершенствованию 
действующего технологического 
процесса, внедрения управляющих 
программ в автоматизированное 
производство, контроля качества 
готовой продукции требованиям 
технологической документации; 

Отчет по практике 
Дифференцирован-
ный зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Мастерские/ 
Предприятие 

Раздел 3. Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном производстве 
ПК 3.1 - 
ПК 3.6 

 

Знания  
служебное назначение сборочных 
единиц и технические требования к 
ним, порядок проведения анализа 
технических условий на изделия, виды 
и правила применения 

Отчет по практике 
Дифференцирован-
ный зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Мастерские/ 
Предприятие 
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конструкторской и технологической 
документации при разработке 
технологического процесса сборки 
изделий; 
технологичность сборочных единиц 
при ручной механизированной сборке, 
поточно-механизированной и 
автоматизированной сборке, правила и 
порядок разработки технологического 
процесса сборки изделий, алгоритм 
сборки типовых изделий в цехах 
механосборочного производства, 
сборочное оборудование, инструменты 
и оснастку, специальные 
приспособления, применяемые в 
механосборочном производстве, 
подъёмно-транспортное оборудование 
и правила работы с ним, разработка 
технологических процессов и 
технологической документации сборки 
изделий в соответствии с 
требованиями технологической 
документации, расчет количества 
оборудования, рабочих мест и 
численности персонала участков 
механосборочных цехов; 
методы слесарной и механической 
обработки деталей в соответствии с 
производственным заданием с 
соблюдением требований охраны 
труда, виды и правила применения 
систем автоматизированного 
проектирования при разработке 
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технологической документации сборки 
изделий, технологическую 
документацию по сборке изделий 
машиностроительного производства, 
порядок проведения расчетов 
сборочных процессов, в т.ч. с 
применением систем 
автоматизированного проектирования, 
структуру технически обоснованных 
норм времени сборочного производств 
правила разработки спецификации 
участка 
причины и способы предупреждения 
несоответствия сборочных единиц 
требованиям нормативной 
документации, причины выпуска 
сборочных единиц низкого качества, 
основы контроля качества сборочных 
изделий и методы контроля скрытых 
дефектов, требования нормативной 
документации к качеству сборочных 
единиц и способы проверки качества 
сборки; 
принципы проектирования сборочных 
участков и цехов, компоновку и состав 
сборочных участков, размещение 
оборудования в соответствии с 
принятой схемой сборки, методы 
организации, складирования и 
хранения комплектующих деталей, 
вспомогательных материалов, места 
отдела технического контроля и 
собранных изделий; 
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 Умения 
анализировать технические условия на 
сборочные изделия, проверять 
сборочные единицы на 
технологичность при ручной 
механизированной сборке, поточно-
механизированной и 
автоматизированной сборке, 
применять конструкторскую и 
технологическую документацию по 
сборке изделий при разработке 
технологических процессов сборки, 
разрабатывать технологические 
процессы сборки изделий в 
соответствии с требованиями 
технологической документации, 
рассчитывать показатели 
эффективности использования 
основного и вспомогательного 
оборудования механосборочного 
производства, учитывать особенности 
монтажа машин и агрегатов, 
определять и выбирать виды и формы 
организации сборочного процесса, 
организовывать производственные и 
технологические процессы 
механосборочного производства; 
выбирать способы восстановления и 
упрочнения изношенных деталей и 
нанесения защитного покрытия при 
разработке технологического процесса, 
выбирать приемы сборки узлов и 
механизмов для осуществления 

Отчет по практике 
Дифференцирован-
ный зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Мастерские/ 
Предприятие 

44 
 



сборки, выбирать сборочное 
оборудование, инструменты и 
оснастку, специальные 
приспособления, применяемые в 
механосборочном производстве, 
выбирать подъёмно-транспортное 
оборудование для осуществления 
сборки изделий; 
использовать технологическую 
документацию по сборке изделий 
машиностроительного производства, 
соблюдать требования по внесению 
изменений в технологический процесс 
по сборке изделий, применять системы 
автоматизированного проектирования 
при разработке технологической 
документации по сборке изделий, 
проводить расчеты сборочных 
процессов, в т.ч. с применением систем 
автоматизированного проектирования, 
осуществлять техническое 
нормирование сборочных работ, 
рассчитывать количество 
оборудования, рабочих мест, 
производственных рабочих 
механосборочных цехов 
обеспечивать точность сборочных 
размерных цепей, осуществлять 
монтаж металлорежущего 
оборудования, выбирать способы и 
руководить выполнением такелажных 
работ, осуществлять установку машин 
на фундаменты, проверять рабочие 
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места на соответствие требованиям, 
определяющим эффективное 
использование оборудования, 
соблюдать требования техники 
безопасности на механосборочном 
производстве; 
контролировать качество сборочных 
изделий в соответствии с 
требованиями технической 
документации, предупреждать и 
устранять несоответствие изделий 
требованиям нормативных 
документов, выявлять причины 
выпуска сборочных единиц низкого 
качества, обеспечивать требования 
нормативной документации к качеству 
сборочных единиц, определять износ 
сборочных изделий, выявлять скрытые 
дефекты изделий; 
выбирать транспортные средства для 
сборочных участков, размещать 
оборудование в соответствии с 
принятой схемой сборки, осуществлять 
организацию, складирование и 
хранение комплектующих деталей, 
вспомогательных материалов, мест 
отдела технического контроля и 
собранных изделий, разрабатывать 
спецификации участков; 

 Действия 
проведения анализа технических 
условий на изделия и проверки 
сборочных единиц на 

Отчет по практике 
Дифференцирован-
ный зачет. 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 

Мастерские/ 
Предприятие 
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технологичность; 
выбора инструментов, оснастки, 
основного оборудования, в т.ч 
подъёмно-транспортного для 
осуществления сборки изделий; 
разработки технологических процессов 
и технологической документации 
сборки изделий в соответствии с 
требованиями технологической 
документации, расчет количества 
оборудования, рабочих мест и 
численности персонала участков 
механосборочных цехов; 
технического нормировании 
сборочных работ, сборки изделий 
машиностроительного производства на 
основе выбранного оборудования, 
инструментов и оснастки, специальных 
приспособлений, выполнения сборки и 
регулировки приспособлений, 
режущего и измерительного 
инструмента; 
контроля качества готовой продукции 
механосборочного производства, 
проведения испытаний собираемых и 
собранных узлов и агрегатов на 
специальных стендах, 
предупреждения, выявления и 
устранения дефектов собранных узлов 
и агрегатов; 
разработки планировок цехов 
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Раздел 4. Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования машиностроительного 
производства. 

ПК 4.1 – ПК 4.5 Знания  
причины отклонений 
формообразования в технической 
документации на эксплуатацию 
металлорежущего и аддитивного 
оборудования, виды контроля работы 
металлорежущего и аддитивного 
оборудования; 
нормы охраны труда и бережливого 
производства, в том числе с 
использованием SCADA систем; 
правила выполнения расчетов, 
связанных с наладкой работы 
металлорежущего и аддитивного 
оборудования, методы наладки 
оборудования; 
основные режимы работы 
металлорежущего и аддитивного 
оборудования, требования к 
обеспечению; 
объемы технического обслуживания и 
периодичность проведения 
наладочных работ металлорежущего и 
аддитивного оборудования, средства 
контроля качества работ по, порядок 
работ по наладке и техобслуживанию 

Отчет по практике 
Дифференцирован-
ный зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Мастерские/ 
Предприятие 

Умения  
осуществлять оценку 
работоспособности и степени износа 
узлов и элементов металлорежущего 
оборудования, оценивать точность 

Отчет по практике 
Дифференцирован-
ный зачет. 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 

Мастерские/ 
Предприятие 
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функционирования металлорежущего 
оборудования на технологических 
позициях производственных участков, 
контрольно-измерительный 
инструмент и приспособления, 
применяемые для обеспечения 
точности функционирования 
металлорежущего и аддитивного 
оборудования; 
обеспечивать безопасность работ по 
наладке, подналадке и техническому 
обслуживанию металлорежущего и 
аддитивного оборудования; 
выполнять расчеты, связанные с 
наладкой работы металлорежущего и 
аддитивного оборудования; 
рассчитывать энергетические, 
информационные и материально-
технические ресурсы в соответствии с 
производственными задачами; 
выполнять расчеты, связанные с 
наладкой работы металлорежущего и 
аддитивного оборудования, оценивать 
точность функционирования 
металлорежущего оборудования на 
технологических позициях 
производственных участков; 

  

Действия  
диагностирования технического 
состояния эксплуатируемого 
металлорежущего и аддитивного 
оборудования, определения 
отклонений от технических параметров 

Отчет по практике 
Дифференцирован-
ный зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Мастерские/ 
Предприятие 

49 
 



работы оборудования 
металлообрабатывающих и 
аддитивных производств; 
организации работ по устранению 
неисправности функционирования 
оборудования на технологических 
позициях производственных участков, 
выведения узлов и элементов 
металлорежущего и аддитивного 
оборудования в ремонт; 
регулировки режимов работы 
эксплуатируемого оборудования; 
организации подготовки заявок, 
приобретения, доставки, 
складирования и хранения расходных 
материалов; 
оформления технической 
документации на проведение контроля, 
наладки, подналадки и технического 
обслуживания оборудования, 
проведения контроля качества наладки 
и технического обслуживания 
оборудования; 

Раздел 5. Организация работ по реализации технологических процессов в машиностроительном производстве  
ПК 5.1 – ПК 5.4 Знания  

основы производственного 
менеджмента, методы эффективного 
управления деятельностью 
структурного подразделения, основы 
планирования и нормирования работ 
машиностроительных цехов, методику 
расчета показателей эффективности 
использования основного и 

Отчет по практике 
Дифференцирован-
ный зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Мастерские/ 
Предприятие 
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вспомогательного оборудования 
машиностроительного производства, 
основы ресурсного обеспечения 
деятельности структурного 
подразделения, основы гражданского, 
административного, трудового и 
налогового законодательства в части 
регулирования деятельности 
структурного подразделения, виды 
финансовых документов и правила 
работы с ними при производстве и 
реализации продукции 
машиностроительного производства, 
виды автоматизированных систем 
управления и учета, правила работы с 
ними, стандарты антикоррупционного 
поведения; 
факторы, оказывающие воздействие на 
эффективность показателей 
ресурсосбережения, методы оценки 
эффективности использования 
ресурсосберегающих технологий 
правила и нормы, обеспечивающие 
защиту жизни и сохранение здоровья 
человека, управление безопасностью 
жизнедеятельности на предприятии, 
эффективные мероприятия по охране 
окружающей среды, применяемые в 
машиностроении; 
Умения  
организации производственного 
процесса, позволяющего увеличить 
производительность труда, определять 

Отчет по практике 
Дифференцирован-
ный зачет. 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 

Мастерские/ 
Предприятие 
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потребность в персонале для 
организации производственных 
процессов; 
оценивать наличие и потребность в 
материальных ресурсах для 
обеспечения производственных задач, 
формировать рабочие задания и 
инструкции к ним в соответствии с 
производственными задачами, 
рассчитывать энергетические, 
информационные и материально-
технические ресурсы в соответствии с 
производственными задачами; 
принимать оперативные меры при 
выявлении отклонений от заданных 
параметров планового задания при его 
выполнении персоналом структурного 
подразделения, определять 
потребность в развитии 
профессиональных компетенций 
подчиненного персонала для решения 
производственных задач; 
организовывать рабочие места в 
соответствии с требованиями охраны 
труда и бережливого производства в 
соответствии с производственными 
задачами, разрабатывать предложения 
на основании анализа организации 
передовых производств по 
оптимизации деятельности 
структурного подразделения; 
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Действия  
планирования и нормирования работ 
машиностроительных цехов, 
постановки производственных задач 
персоналу, осуществляющему наладку 
станков и оборудования в 
металлообработке, применения 
технологий эффективных 
коммуникаций в управлении 
деятельностью подчиненного 
персонал, мотивации, обучении, 
решении конфликтных ситуаций; 
подготовки и корректировки 
финансовых документов по 
производству и реализации продукции 
машиностроительного производства; 
контроля качества продукции 
требованиям нормативной 
документации, анализапричин 
разработки, реализации и улучшения 
процессов системы менеджмента 
качества структурного подразделения, 
разработки предложений по 
корректировке и совершенствованию 
действующего технологического 
процесса; 
определения факторов, оказывающих 
воздействие на эффективность 
показателей ресурсосбережения, 
реализации методов 
ресурсосбережения на предприятиях 
машиностроения, обеспечения 
производства выполняемых работ с 

Отчет по практике 
Дифференцирован-
ный зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Мастерские/ 
Предприятие 
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соблюдением норм и правил охраны 
труда, защиты жизни и сохранения 
здоровья человека, охраны 
окружающей среды, применения 
методов бережливого производства; 

Раздел 6. Выполнение работ по профессии 18809 "Станочник широкого профиля" 
ПК 6.1 – ПК 6.4 Знания  

- правила подготовки к работе и 
содержания рабочих мест станочника, 
требования охраны труда, 
производственной санитарии, 
пожарной безопасности 
и электробезопасности; 
- правила проведения и технологию 
проверки качества выполненных работ; 
- правила перемещения грузов и 
эксплуатации специальных 
транспортных и 
грузовых средств; 
- конструктивные особенности, 
правила управления, подналадки и 
проверки на 
точность металлорежущих станков 
различного вида и типа (сверлильных, 
токарных, фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных); 
- устройство, правила применения, 
проверки на точность универсальных и 
специальных приспособлений, 
контрольно-измерительных 
инструментов; 
- правила определения режимов 
резания по справочникам и паспорту 

Отчет по практике 
Дифференцирован-
ный зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Мастерские/ 
Предприятие 
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станка; 
Умения  
- подготавливать к работе и 
обслуживать рабочие места станочника 
в 
соответствии с требованиями охраны 
труда, производственной санитарии, 
пожарной безопасности и 
электробезопасности; 
- осуществлять обработку и доводку 
деталей, заготовок и инструментов на 
металлорежущих станках различного 
вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных); 
- выбирать и подготавливать к работе 
универсальные, специальные 
приспособления, режущий и 
контрольно-измерительный 
инструмент; 
- устанавливать оптимальный режим 
обработки в соответствии с 
технологической картой; 

Отчет по практике 
Дифференцирован-
ный зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Мастерские/ 
Предприятие 

Действия  
- выполнение подготовительных работ 
и обслуживания рабочего места 
станочника; 
- обработка и доводка деталей, 
заготовок и инструментов на 
металлорежущих станках различного 
вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) с 

Отчет по практике 
Дифференцирован-
ный зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Мастерские/ 
Предприятие 
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соблюдением 
требований к качеству, в соответствии 
с заданием и технической 
документацией; 
- подготовка к использованию 
инструмента и оснастки для работы на 
металлорежущих станках различного 
вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) в 
соответствии с 
полученным заданием; 
- определение последовательности и 
оптимального режима 
обработки различных изделий на 
металлорежущих станках различного 
вида и 
типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 
шпоночных и 
шлифовальных) 
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5. ВОЗМОЖНОСТИ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ПРОГРАММЫ В ДРУГИХ 
ПООП 

Производственная практика (по профилю специальности)  может быть 
использован для обучения  по укрупненной группе профессий и 
специальностей 15.00.00 «Машиностроение». 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 
ПРАКТИКИ (ПРЕДДИПЛОМНАЯ) 

 
 

1.1. Область применения программы 
 Программа производственной практики (преддипломная) – является 

частью примерной основной профессиональной образовательной программы в 
соответствии с ФГОС по специальности  СПО 15.02.16 «Технология 
машиностроения». 
 
1.2 Цель и планируемые результаты освоения производственной практики 
(преддипломная) 
 В результате изучения студент должен освоить виды деятельности (ВД): 
ВД 1. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 
ВД 2. Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей 
машин в машиностроительном производстве 
ВД 3. Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном 
производстве 
ВД 4. Организация контроля, наладки и технического обслуживания  
оборудования машиностроительного производства. 
ВД 5.Организация работ по реализации технологических процессов в 
машиностроительном производстве 
ВД 6. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и 
типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и 
шлифовальных) по стадиям технологического процесса в соответствии с 
требованиями охраны труда и экологической безопасности и 
соответствующие ему общие компетенции: 
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Код Наименование общих компетенций 
ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной 

деятельности применительно к различным контекстам. 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и 
интерпретации информации, и информационные технологии 
для выполнения задач профессиональной деятельности. 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное 
и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 
профессиональной сфере, использовать знания по финансовой 
грамотности в различных жизненных ситуациях. 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и 
команде. 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 
государственном языке Российской Федерации с учетом 
особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, 
демонстрировать осознанное поведение на основе 
традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с 
учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных 
отношений, применять стандарты антикоррупционного 
поведения. 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, 
ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, 
принципы бережливого производства, эффективно действовать 
в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и 
укрепления здоровья в процессе профессиональной 
деятельности и поддержания необходимого уровня физической 
подготовленности. 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на 
государственном и иностранном языках. 

 
Освоение профессионального модуля направлено на развитие 
профессиональных компетенций: 
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Код Наименование видов деятельности и профессиональных 
компетенций 

ВД 1. Разработка технологических процессов изготовления деталей 
машин 

 
ПК 1.1. 

Использовать конструкторскую и технологическую 
документацию при разработке технологических процессов 
изготовления деталей машин 

ПК 1.2. 
 

Выбирать метод получения заготовок с учетом условий 
производства 

ПК 1.3. 
 

Выбирать методы механической обработки и последовательность 
технологического процесса обработки деталей машин в 
машиностроительном производстве 

ПК 1.4. 
 

Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, 
инструмент и оснастку для изготовления деталей машин 

ПК 1.5. 
 

Выполнять расчеты параметров механической обработки 
изготовления деталей машин, в т.ч. с применением систем 
автоматизированного проектирования 

ВД 2 Разработка и внедрение управляющих программ 
изготовления деталей машин в машиностроительном 
производстве 

ПК 2.1  Разрабатывать вручную управляющие программы для 
технологического оборудования 

ПК 2.2. Разрабатывать с помощью CAD/CAM систем управляющие 
программы для технологического оборудования 

ПК 2.3. Осуществлять проверку реализации и корректировки 
управляющих программ на технологическом оборудовании 

ВД 3. 
 

Разработка и реализация технологических процессов в 
механосборочном производстве 

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с 
применением конструкторской и технологической документации 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для 
осуществления сборки изделий 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке 
изделий, в том числе с применением систем автоматизированного 
проектирования 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий 
машиностроительного производства 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям 
технологической документации, анализировать причины 
несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, 
участвовать в мероприятиях по их предупреждению и 
устранению 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов 
машиностроительного производства в соответствии с 
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производственными задачами 
ВД 4. Организация контроля, наладки и технического 

обслуживания  
оборудования машиностроительного производства. 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем 
металлорежущего и аддитивного производственного 
оборудования 

ПК 4.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов 
ПК 4.3. Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего 

и аддитивного оборудования 
ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке 
ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке и техническому 

обслуживанию 
ВД 5. 
 

Организация работ по реализации технологических 
процессов в машиностроительном производстве 

ПК 5.1 Планировать и осуществлять управление деятельностью 
подчиненного персонала 

ПК 5.2. Сопровождать подготовку финансовых документов по 
производству и реализации продукции машиностроительного 
производства, материально-техническому обеспечению 
деятельности подразделения 

ПК 5.3. Контролировать качество продукции, выявлять, анализировать и 
устранять причины выпуска продукции низкого качества 

ПК 5.4. Реализовывать технологические процессы в 
машиностроительном производстве с соблюдением требований 
охраны труда, безопасности жизнедеятельности и защиты 
окружающей среды, принципов и методов бережливого 
производства 

ВД 6 Изготовление деталей на металлорежущих станках 
различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и шлифовальных) по стадиям 
технологического процесса в соответствии с требованиями 
охраны труда и экологической безопасности 

ПК 6.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для 
работы на металлорежущих станках различного вида и типа 
(сверлильных, токарных,фрезерных, копировальных, шпоночных 
и шлифовальных). 

ПК 6.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента, 
оснастки, подналадку металлорежущих станков различного вида 
и типа (сверлильных,токарных, фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) в соответствии с полученным 
заданием. 

ПК 6.3. Определять последовательность и оптимальные режимы 
обработки различных изделий на металлорежущих станках 
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различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с 
заданием. 

ПК 6. 4. Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, 
заготовок и инструментов на металлорежущих станках 
различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и шлифовальных) с соблюдением 
требований к качеству, в соответствии с заданием и технической 
документацией 

 
 
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы 
производственной практики (преддипломная) – 108 часов. 
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Спецификация ПК/ разделов профессионального модуля 
Формируемые 
компетенции 

Название раздела 
Действия Умения Знания Ресурсы 

Раздел 1. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 
Дескрипторы профессиональных компетенций 
ПК 1.1 – ПК 1.6 

 
- применения конструкторской 
документации для проектирования 
технологических процессов 
изготовления деталей, разработки 
технических заданий на 
проектировании специальных 
технологических приспособлений, 
режущего и измерительного 
инструмента; 
- выбора вида и методов получения 
заготовок с учетом условий 
производства; 
- составления технологических 
маршрутов изготовления деталей и 
проектирования технологических 
операций; 
- выбора способов базирования и 
средств технического оснащения 
процессов изготовления деталей 
машин; 
- выполнения расчетов параметров 
механической обработки изготовления 
деталей машин, в т.ч. с применением 
систем автоматизированного 
проектирования 
- составления технологических 
маршрутов изготовления деталей и 
проектирования технологических 
операций в машиностроительном 

- читать чертежи и 
требования к деталям 
служебного назначения, 
анализировать 
технологичность изделий, 
оформлять техническое 
задание на конструирование 
нестандартных 
приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента; 
- определять виды и способы 
получения заготовок, 
оформлять чертежи заготовок 
для изготовления деталей, 
определять тип производства; 
- проектировать 
технологические операции, 
анализировать и выбирать 
схемы базирования, выбирать 
методы обработки 
поверхностей; 
- выбирать технологическое 
оборудование и 
технологическую оснастку: 
приспособления, режущий, 
мерительный и 
вспомогательный 
инструмент; 
- выполнять расчеты 

- виды конструкторской и 
технологической 
документации, требования к 
её оформлению, служебное 
назначение и конструктивно-
технологические признаки 
деталей, понятие 
технологического процесса и 
его составных элементов; 
- виды и методы получения 
заготовок, порядок расчёта 
припусков на механическую 
обработку; 
- порядок расчёта припусков 
на механическую обработку и 
режимов резания, типовые 
технологические процессы 
изготовления деталей машин, 
основы автоматизации 
технологических процессов и 
производств; 
-классификация баз, 
назначение и правила 
формирования комплектов 
технологических баз 
инструменты и 
инструментальные системы; 

классификация, назначение и 

 
мерительный 
инструмент и 
оснастка; 
верстак 
слесарный с 
тисками 
поворотными; 
сверлильный 
станок; 
ленточно-
пильный станок; 
комплект 
инструментов для 
фрезерной и 
токарной 
обработки;  
программно-
аппаратный 
комплекс для 
фрезерной и 
токарной 
обработки; 
программного 
аппаратный 
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производстве; параметров механической 
обработки изготовления 
деталей машин, в т.ч. с 
применением систем 
автоматизированного 
проектирования; 
оформлять технологическую 
документацию, использовать 
пакеты прикладных программ 
(CAD/CAM системы) для 
разработки конструкторской 
документации и 
проектирования 
технологических процессов 
механической обработки и 
аддитивного изготовления 
деталей 

область применения режущих 
инструментов; 

классификация, назначение, 
область применения 
металлорежущего и 
аддитивного оборудования 

- методики расчета 
межпереходных и 
межоперационных размеров, 
припусков и допусков, 
способы формообразования 
при обработке деталей 
резанием и с применением 
аддитивных методов, 
методика расчета режимов 
резания и норм времени на 
операции металлорежущей 
обработки 

- основы цифрового 
производства, основы 
автоматизации 
технологических процессов и 
производств,  системы 
автоматизированного 
проектирования 
технологических процессов,  
принципы проектирования 
участков и цехов, требования 
единой системы 
классификации и кодирования 
и единой системы 
технологической 

комплекс (ПО, 
учебный базовый 
пульт, сменная 
клавиатура для 
фрезерной 
технологии); 
токарный станок 
с ЧПУ; 
фрезреный 
станок с ЧПУ. 
3D-принтер; 
настольное 
вытяжное 
устройство;  
программное 
обеспечение для 
создания 
программ 3D-
печати; 
персональный 
компьютер с 
монитором;  
usb флэш-
накопитель; 
промышленный 
пылесос; 
шкафы для 
заготовок готовой 
продукции; 
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документации к оформлению 
технической документации 
для металлообрабатывающего 
и аддитивного производства,  
методику проектирования 
маршрутных и операционных 
металлообрабатывающих и 
аддитивных технологий; 

мойка; 
ручной 
инструмент; 
фотополимерная 
смола бесцветная, 
материал печати 
для 3D-принтера; 
гипс; 
мешалка 
магнитная с 
подогревом. 
 

Раздел 2. Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в машиностроительном 
производстве 

ПК 2.1 - 
ПК 2.3 

 

использования базы программ для 
металлорежущего оборудования с 
числовым программным управлением, 
применения шаблонов типовых 
элементов изготовляемых деталей для 
станков с числовым программным 
управлением; 
разработки с помощью CAD/CAM 
систем управляющих программ и их 
перенос на металлорежущее 
оборудование, разработки и переноса 
модели деталей из CAD/CAM систем 
при аддитивном способе их 
изготовления; 
разработки предложений по 
корректировке и совершенствованию 
действующего технологического 
процесса, внедрения управляющих 
программ в автоматизированное 
производство, контроля качества 
готовой продукции требованиям 
технологической документации; 

использовать справочную, 
исходную технологическую и 
конструкторскую 
документацию при написании 
управляющих программ, 
заполнять формы 
сопроводительной 
документации, рассчитывать 
траекторию и эквидистанты 
инструментов, их исходные 
точки, контуры детали; 
выполнять расчеты режимов 
резания с помощью 
CAD/CAM систем, 
разрабатывать управляющие 
программы в CAD/CAM 
системах для 
металлорежущих станков и 
аддитивных установок, 
переносить управляющие 
программы на 
металлорежущие станки с 
числовым программным 
управлением, переносить 

порядок разработки 
управляющих программ 
вручную для металлорежущих 
станков и аддитивных 
установок, назначение 
условных знаков на панели 
управления станка, коды и 
правила чтения программ; 
виды современных CAD/CAM 
систем и основы работы в 
них, применение CAD/CAM 
систем в разработке 
управляющих программ для 
металлорежущих станков и 
аддитивных установок, 
порядок и правила написания 
управляющих программ в 
CAD/CAM системах; 
методы настройки и наладки 
станков с числовым 
программным управлением, 
основы корректировки 
режимов резания по 
результатам обработки 
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модели деталей из CAD/CAM 
систем в аддитивном 
производстве; 
осуществлять сопровождение 
настройки и наладки станков 
с числовым программным 
управлением, производить 
сопровождение 
корректировки управляющих 
программ на станках с 
числовым программным 
управлением, корректировать 
режимы резания для 
оборудования с числовым 
программным управлением, 
выполнять наблюдение за 
работой систем 
обслуживаемых станков по 
показаниям цифровых табло и 
сигнальных ламп, проводить 
контроль качества изделий 
после осуществления 
наладки, подналадки и 
технического обслуживания 
оборудования по 
изготовлению деталей машин, 
анализировать и выявлять 
причины выпуска продукции 
несоответствующего качества 
после проведения работ по 
наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию 
металлорежущего и 
аддитивного оборудования, 

деталей на станке, 
мероприятия по улучшению 
качества деталей после 
наладки, подналадки и 
технического обслуживания 
металлорежущего и 
аддитивного оборудования, 
конструктивные особенности 
и правила проверки на 
точность обслуживаемых 
станков различной 
конструкции, универсальных 
и специальных 
приспособлений, 
инструментов; 
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вносить предложения по 
улучшению качества деталей 
после наладки, подналадки и 
технического обслуживания 
металлорежущего и 
аддитивного оборудования, 
контролировать качество 
готовой продукции 
машиностроительного 
производства; 

Раздел 3. Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном производстве 
ПК 3.1 - 
ПК 3.6 

 

проведения анализа технических 
условий на изделия и проверки 
сборочных единиц на 
технологичность; 
выбора инструментов, оснастки, 
основного оборудования, в т.ч 
подъёмно-транспортного для 
осуществления сборки изделий; 
разработки технологических процессов 
и технологической документации 
сборки изделий в соответствии с 
требованиями технологической 
документации, расчет количества 
оборудования, рабочих мест и 
численности персонала участков 
механосборочных цехов; 
технического нормировании 
сборочных работ, сборки изделий 
машиностроительного производства на 
основе выбранного оборудования, 
инструментов и оснастки, специальных 
приспособлений, выполнения сборки и 
регулировки приспособлений, 

анализировать технические 
условия на сборочные 
изделия, проверять 
сборочные единицы на 
технологичность при ручной 
механизированной сборке, 
поточно-механизированной и 
автоматизированной сборке, 
применять конструкторскую 
и технологическую 
документацию по сборке 
изделий при разработке 
технологических процессов 
сборки, разрабатывать 
технологические процессы 
сборки изделий в 
соответствии с требованиями 
технологической 
документации, рассчитывать 
показатели эффективности 
использования основного и 
вспомогательного 
оборудования 

служебное назначение 
сборочных единиц и 
технические требования к 
ним, порядок проведения 
анализа технических условий 
на изделия, виды и правила 
применения конструкторской 
и технологической 
документации при разработке 
технологического процесса 
сборки изделий; 
технологичность сборочных 
единиц при ручной 
механизированной сборке, 
поточно-механизированной и 
автоматизированной сборке, 
правила и порядок разработки 
технологического процесса 
сборки изделий, алгоритм 
сборки типовых изделий в 
цехах механосборочного 
производства, сборочное 
оборудование, инструменты и 
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режущего и измерительного 
инструмента; 
контроля качества готовой продукции 
механосборочного производства, 
проведения испытаний собираемых и 
собранных узлов и агрегатов на 
специальных стендах, 
предупреждения, выявления и 
устранения дефектов собранных узлов 
и агрегатов; 
разработки планировок цехов; 

механосборочного 
производства, учитывать 
особенности монтажа машин 
и агрегатов, определять и 
выбирать виды и формы 
организации сборочного 
процесса, организовывать 
производственные и 
технологические процессы 
механосборочного 
производства; 
выбирать способы 
восстановления и упрочнения 
изношенных деталей и 
нанесения защитного 
покрытия при разработке 
технологического процесса, 
выбирать приемы сборки 
узлов и механизмов для 
осуществления сборки, 
выбирать сборочное 
оборудование, инструменты и 
оснастку, специальные 
приспособления, 
применяемые в 
механосборочном 
производстве, выбирать 
подъёмно-транспортное 
оборудование для 
осуществления сборки 
изделий; 
использовать 
технологическую 
документацию по сборке 

оснастку, специальные 
приспособления, 
применяемые в 
механосборочном 
производстве, подъёмно-
транспортное оборудование и 
правила работы с ним, 
разработка технологических 
процессов и технологической 
документации сборки изделий 
в соответствии с 
требованиями 
технологической 
документации, расчет 
количества оборудования, 
рабочих мест и численности 
персонала участков 
механосборочных цехов; 
методы слесарной и 
механической обработки 
деталей в соответствии с 
производственным заданием с 
соблюдением требований 
охраны труда, виды и правила 
применения систем 
автоматизированного 
проектирования при 
разработке технологической 
документации сборки 
изделий, технологическую 
документацию по сборке 
изделий 
машиностроительного 
производства, порядок 
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изделий 
машиностроительного 
производства, соблюдать 
требования по внесению 
изменений в технологический 
процесс по сборке изделий, 
применять системы 
автоматизированного 
проектирования при 
разработке технологической 
документации по сборке 
изделий, проводить расчеты 
сборочных процессов, в т.ч. с 
применением систем 
автоматизированного 
проектирования, 
осуществлять техническое 
нормирование сборочных 
работ, рассчитывать 
количество оборудования, 
рабочих мест, 
производственных рабочих 
механосборочных цехов 
обеспечивать точность 
сборочных размерных цепей, 
осуществлять монтаж 
металлорежущего 
оборудования, выбирать 
способы и руководить 
выполнением такелажных 
работ, осуществлять 
установку машин на 
фундаменты, проверять 
рабочие места на 

проведения расчетов 
сборочных процессов, в т.ч. с 
применением систем 
автоматизированного 
проектирования, структуру 
технически обоснованных 
норм времени сборочного 
производств 
правила разработки 
спецификации участка 
причины и способы 
предупреждения 
несоответствия сборочных 
единиц требованиям 
нормативной документации, 
причины выпуска сборочных 
единиц низкого качества, 
основы контроля качества 
сборочных изделий и методы 
контроля скрытых дефектов, 
требования нормативной 
документации к качеству 
сборочных единиц и способы 
проверки качества сборки; 
принципы проектирования 
сборочных участков и цехов, 
компоновку и состав 
сборочных участков, 
размещение оборудования в 
соответствии с принятой 
схемой сборки, методы 
организации, складирования и 
хранения комплектующих 
деталей, вспомогательных 
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соответствие требованиям, 
определяющим эффективное 
использование оборудования, 
соблюдать требования 
техники безопасности на 
механосборочном 
производстве; 
контролировать качество 
сборочных изделий в 
соответствии с требованиями 
технической документации, 
предупреждать и устранять 
несоответствие изделий 
требованиям нормативных 
документов, выявлять 
причины выпуска сборочных 
единиц низкого качества, 
обеспечивать требования 
нормативной документации к 
качеству сборочных единиц, 
определять износ сборочных 
изделий, выявлять скрытые 
дефекты изделий; 
выбирать транспортные 
средства для сборочных 
участков, размещать 
оборудование в соответствии 
с принятой схемой сборки, 
осуществлять организацию, 
складирование и хранение 
комплектующих деталей, 
вспомогательных материалов, 
мест отдела технического 
контроля и собранных 

материалов, места отдела 
технического контроля и 
собранных изделий; 
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изделий, разрабатывать 
спецификации участков; 

Раздел 4. Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования машиностроительного 
производства. 

 

ПК 4.1 – ПК 4.5 диагностирования технического 
состояния эксплуатируемого 
металлорежущего и аддитивного 
оборудования, определения 
отклонений от технических параметров 
работы оборудования 
металлообрабатывающих и 
аддитивных производств; 
организации работ по устранению 
неисправности функционирования 
оборудования на технологических 
позициях производственных участков, 
выведения узлов и элементов 
металлорежущего и аддитивного 
оборудования в ремонт; 
регулировки режимов работы 
эксплуатируемого оборудования; 
организации подготовки заявок, 
приобретения, доставки, 
складирования и хранения расходных 
материалов; 
оформления технической 
документации на проведение контроля, 
наладки, подналадки и технического 
обслуживания оборудования, 
проведения контроля качества наладки 
и технического обслуживания 
оборудования; 

осуществлять оценку 
работоспособности и степени 
износа узлов и элементов 
металлорежущего 
оборудования, оценивать 
точность функционирования 
металлорежущего 
оборудования на 
технологических позициях 
производственных участков, 
контрольно-измерительный 
инструмент и 
приспособления, 
применяемые для 
обеспечения точности 
функционирования 
металлорежущего и 
аддитивного оборудования; 
обеспечивать безопасность 
работ по наладке, подналадке 
и техническому 
обслуживанию 
металлорежущего и 
аддитивного оборудования; 
выполнять расчеты, 
связанные с наладкой работы 
металлорежущего и 
аддитивного оборудования; 
рассчитывать энергетические, 
информационные и 

причины отклонений 
формообразования в 
технической документации на 
эксплуатацию 
металлорежущего и 
аддитивного оборудования, 
виды контроля работы 
металлорежущего и 
аддитивного оборудования; 
нормы охраны труда и 
бережливого производства, в 
том числе с использованием 
SCADA систем; 
правила выполнения расчетов, 
связанных с наладкой работы 
металлорежущего и 
аддитивного оборудования, 
методы наладки 
оборудования; 
основные режимы работы 
металлорежущего и 
аддитивного оборудования, 
требования к обеспечению; 
объемы технического 
обслуживания и 
периодичность проведения 
наладочных работ 
металлорежущего и 
аддитивного оборудования, 
средства контроля качества 

15 
 



материально-технические 
ресурсы в соответствии с 
производственными 
задачами; 
выполнять расчеты, 
связанные с наладкой работы 
металлорежущего и 
аддитивного оборудования, 
оценивать точность 
функционирования 
металлорежущего 
оборудования на 
технологических позициях 
производственных участков; 

работ по, порядок работ по 
наладке и техобслуживанию; 

Раздел 5. Организация работ по реализации технологических процессов в машиностроительном производстве   
ПК 5.1 – ПК 5.4 планирования и нормирования работ 

машиностроительных цехов, 
постановки производственных задач 
персоналу, осуществляющему наладку 
станков и оборудования в 
металлообработке, применения 
технологий эффективных 
коммуникаций в управлении 
деятельностью подчиненного 
персонал, мотивации, обучении, 
решении конфликтных ситуаций; 
подготовки и корректировки 
финансовых документов по 
производству и реализации продукции 
машиностроительного производства; 
контроля качества продукции 
требованиям нормативной 
документации, анализапричин 
разработки, реализации и улучшения 

организации 
производственного процесса, 
позволяющего увеличить 
производительность труда, 
определять потребность в 
персонале для организации 
производственных процессов; 
оценивать наличие и 
потребность в материальных 
ресурсах для обеспечения 
производственных задач, 
формировать рабочие задания 
и инструкции к ним в 
соответствии с 
производственными 
задачами, рассчитывать 
энергетические, 
информационные и 
материально-технические 

основы производственного 
менеджмента, методы 
эффективного управления 
деятельностью структурного 
подразделения, основы 
планирования и 
нормирования работ 
машиностроительных цехов, 
методику расчета показателей 
эффективности использования 
основного и 
вспомогательного 
оборудования 
машиностроительного 
производства, 
основы ресурсного 
обеспечения деятельности 
структурного подразделения, 
основы гражданского, 
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процессов системы менеджмента 
качества структурного подразделения, 
разработки предложений по 
корректировке и совершенствованию 
действующего технологического 
процесса; 
определения факторов, оказывающих 
воздействие на эффективность 
показателей ресурсосбережения, 
реализации методов 
ресурсосбережения на предприятиях 
машиностроения, обеспечения 
производства выполняемых работ с 
соблюдением норм и правил охраны 
труда, защиты жизни и сохранения 
здоровья человека, охраны 
окружающей среды, применения 
методов бережливого производства; 

ресурсы в соответствии с 
производственными 
задачами; 
принимать оперативные меры 
при выявлении отклонений от 
заданных параметров 
планового задания при его 
выполнении персоналом 
структурного подразделения, 
определять потребность в 
развитии профессиональных 
компетенций подчиненного 
персонала для решения 
производственных задач; 
организовывать рабочие 
места в соответствии с 
требованиями охраны труда и 
бережливого производства в 
соответствии с 
производственными 
задачами, разрабатывать 
предложения на основании 
анализа организации 
передовых производств по 
оптимизации деятельности 
структурного подразделения; 

административного, 
трудового и налогового 
законодательства в части 
регулирования деятельности 
структурного подразделения, 
виды финансовых документов 
и правила работы с ними при 
производстве и реализации 
продукции 
машиностроительного 
производства, виды 
автоматизированных систем 
управления и учета, правила 
работы с ними, стандарты 
антикоррупционного 
поведения; 
факторы, оказывающие 
воздействие на 
эффективность показателей 
ресурсосбережения, методы 
оценки эффективности 
использования 
ресурсосберегающих 
технологий 
правила и нормы, 
обеспечивающие защиту 
жизни и сохранение здоровья 
человека, управление 
безопасностью 
жизнедеятельности на 
предприятии, эффективные 
мероприятия по охране 
окружающей среды, 
применяемые в 
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машиностроении; 
Раздел 6. Выполнение работ по профессии 18809 "Станочник широкого профиля"  
ПК 6.1 – ПК 6.4 - выполнение подготовительных работ 

и обслуживания рабочего места 
станочника; 
- обработка и доводка деталей, 
заготовок и инструментов на 
металлорежущих станках различного 
вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) с 
соблюдением 
требований к качеству, в соответствии 
с заданием и технической 
документацией; 
- подготовка к использованию 
инструмента и оснастки для работы на 
металлорежущих станках различного 
вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) в 
соответствии с 
полученным заданием; 
- определение последовательности и 
оптимального режима 
обработки различных изделий на 
металлорежущих станках различного 
вида и 
типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 
шпоночных и 
шлифовальных) 

- подготавливать к работе и 
обслуживать рабочие места 
станочника в 
соответствии с требованиями 
охраны труда, 
производственной санитарии, 
пожарной безопасности и 
электробезопасности; 
- осуществлять обработку и 
доводку деталей, заготовок и 
инструментов на 
металлорежущих станках 
различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 
шпоночных и 
шлифовальных); 
- выбирать и подготавливать 
к работе универсальные, 
специальные 
приспособления, режущий и 
контрольно-измерительный 
инструмент; 
- устанавливать оптимальный 
режим обработки в 
соответствии с 
технологической картой; 

- правила подготовки к работе 
и содержания рабочих мест 
станочника, 
требования охраны труда, 
производственной санитарии, 
пожарной безопасности 
и электробезопасности; 
- правила проведения и 
технологию проверки 
качества выполненных работ; 
- правила перемещения грузов 
и эксплуатации специальных 
транспортных и 
грузовых средств; 
- конструктивные 
особенности, правила 
управления, подналадки и 
проверки на 
точность металлорежущих 
станков различного вида и 
типа (сверлильных, 
токарных, фрезерных, 
копировальных, шпоночных и 
шлифовальных); 
- устройство, правила 
применения, проверки на 
точность универсальных и 
специальных 
приспособлений, контрольно-
измерительных инструментов; 
- правила определения 
режимов резания по 
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справочникам и паспорту 
станка; 

Дескрипторы общих компетенций 
ОК 01 
 

Выбирать способы решения задач 
профессиональной деятельности 
применительно к различным 
контекстам 

распознавать задачу и/или 
проблему в 
профессиональном и/или 
социальном контексте; 
анализировать задачу и/или 
проблему и выделять её 
составные части; определять 
этапы решения задачи; 
выявлять и эффективно 
искать информацию, 
необходимую для решения 
задачи и/или проблемы; 
составить план действия; 
определить необходимые 
ресурсы; 
владеть актуальными 
методами работы в 
профессиональной и смежных 
сферах; реализовать 
составленный план; 
оценивать результат и 
последствия своих действий 
(самостоятельно или с 
помощью наставника) 

актуальный 
профессиональный и 
социальный контекст, в 
котором приходится работать 
и жить; основные источники 
информации и ресурсы для 
решения задач и проблем в 
профессиональном и/или 
социальном контексте. 
алгоритмы выполнения работ 
в профессиональной и 
смежных областях; методы 
работы в профессиональной и 
смежных сферах; структуру 
плана для решения задач; 
порядок оценки результатов 
решения задач 
профессиональной 
деятельности. 

 

 
ОК 02 
 
 
 
 
 

Использовать современные средства 
поиска, анализа и интерпретации 
информации, и информационные 
технологии для выполнения задач 
профессиональной деятельности 

определять задачи для поиска 
информации; определять 
необходимые источники 
информации; планировать 
процесс поиска; 
структурировать получаемую 
информацию; выделять 

номенклатура 
информационных источников, 
применяемых в 
профессиональной 
деятельности; приемы 
структурирования 
информации; формат 
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наиболее значимое в перечне 
информации; оценивать 
практическую значимость 
результатов поиска; 
оформлять результаты 
поиска, применять средства 
информационных технологий 
для решения 
профессиональных задач; 
использовать современное 
программное обеспечение; 
использовать различные 
цифровые средства для 
решения профессиональных 
задач. 

оформления результатов 
поиска информации, 
современные средства и 
устройства информатизации; 
порядок их применения и 
программное обеспечение в 
профессиональной 
деятельности в том числе с 
использованием цифровых 
средств. 

ОК 03 Планировать и реализовывать 
собственное профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую деятельность в 
профессиональной сфере, использовать 
знания по финансовой грамотности в 
различных жизненных ситуациях 

определять актуальность 
нормативно-правовой 
документации в 
профессиональной 
деятельности; применять 
современную научную 
профессиональную 
терминологию; определять и 
выстраивать траектории 
профессионального развития 
и самообразования; выявлять 
достоинства и недостатки 
коммерческой идеи; 
презентовать идеи открытия 
собственного дела в 
профессиональной 
деятельности; оформлять 
бизнес-план; рассчитывать 
размеры выплат по 

содержание актуальной 
нормативно-правовой 
документации; современная 
научная и профессиональная 
терминология; возможные 
траектории 
профессионального развития 
и самообразования; основы 
предпринимательской 
деятельности; основы 
финансовой грамотности; 
правила разработки бизнес-
планов; порядок 
выстраивания презентации; 
кредитные банковские 
продукты 
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процентным ставкам 
кредитования; определять 
инвестиционную 
привлекательность 
коммерческих идей в рамках 
профессиональной 
деятельности; презентовать 
бизнес-идею; определять 
источники финансирования 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и 
работать в коллективе и команде 

организовывать работу 
коллектива и команды; 
взаимодействовать с 
коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной 
деятельности. 

психологические основы 
деятельности коллектива, 
психологические особенности 
личности; основы проектной 
деятельности 

 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную 
коммуникацию на государственном 
языке Российской Федерации с учетом 
особенностей социального и 
культурного контекста. 

грамотно излагать свои 
мысли и оформлять 
документы по 
профессиональной тематике 
на государственном языке, 
проявлять толерантность в 
рабочем коллективе 

особенности социального и 
культурного контекста; 
правила оформления 
документов и построения 
устных сообщений. 

 

ОК 06 Проявлять гражданско-
патриотическую позицию, 
демонстрировать осознанное 
поведение на основе традиционных 
общечеловеческих ценностей, в том 
числе с учетом гармонизации 
межнациональных и межрелигиозных 
отношений, применять стандарты 
антикоррупционного поведения. 

описывать значимость своей 
специальности; применять 
стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

сущность гражданско-
патриотической позиции, 
общечеловеческих ценностей; 
значимость 
профессиональной 
деятельности по 
специальности; стандарты 
антикоррупционного 
поведения и последствия его 
нарушения 
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ОК 07 Содействовать сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, применять знания 
об изменении климата, принципы 
бережливого производства, 
эффективно действовать в 
чрезвычайных ситуациях. 

соблюдать нормы 
экологической безопасности; 
определять направления 
ресурсосбережения в рамках 
профессиональной 
деятельности по 
специальности, осуществлять 
работу с соблюдением 
принципов бережливого 
производства; 
организовывать 
профессиональную 
деятельность с учетом знаний 
об изменении климатических 
условий региона. 

правила экологической 
безопасности при ведении 
профессиональной 
деятельности; основные 
ресурсы, задействованные в 
профессиональной 
деятельности; пути 
обеспечения 
ресурсосбережения; 
принципы бережливого 
производства; основные 
направления изменения 
климатических условий 
региона. 

 

ОК 08 Использовать средства физической 
культуры для сохранения и укрепления 
здоровья в процессе профессиональной 
деятельности и поддержания 
необходимого уровня физической 
подготовленности. 

использовать физкультурно-
оздоровительную 
деятельность для укрепления 
здоровья, достижения 
жизненных и 
профессиональных целей; 
применять рациональные 
приемы двигательных 
функций в профессиональной 
деятельности; пользоваться 
средствами профилактики 
перенапряжения 
характерными для данной 
специальности. 

роль физической культуры в 
общекультурном, 
профессиональном и 
социальном развитии 
человека; основы здорового 
образа жизни; условия 
профессиональной 
деятельности и зоны риска 
физического здоровья для 
специальности; средства 
профилактики 
перенапряжения. 

 

ОК 09 Пользоваться профессиональной 
документацией на государственном и 
иностранном языках. 

понимать общий смысл четко 
произнесенных высказываний 
на известные темы 
(профессиональные и 
бытовые), понимать тексты 

правила построения простых 
и сложных предложений на 
профессиональные темы; 
основные 
общеупотребительные 
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на базовые 
профессиональные темы; 
участвовать в диалогах на 
знакомые общие и 
профессиональные темы; 
строить простые 
высказывания о себе и о 
своей профессиональной 
деятельности; кратко 
обосновывать и объяснять 
свои действия (текущие и 
планируемые); писать 
простые связные сообщения 
на знакомые или 
интересующие 
профессиональные темы 
профессии (специальности). 

глаголы (бытовая и 
профессиональная лексика); 
лексический минимум, 
относящийся к описанию 
предметов, средств и 
процессов профессиональной 
деятельности; особенности 
произношения; правила 
чтения текстов 
профессиональной 
направленности 
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2. СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

2.1. Структура профессионального модуля  
 

Коды 
профессиональных 

компетенций 
Наименования разделов 

профессионального модуля* 

Всего 
часов 
(макс. 

учебная 
нагрузка и 
практики) 

Объем времени, отведенный на освоение 
междисциплинарного курса (курсов) Практика  

Обязательная аудиторная учебная 
нагрузка обучающегося 

Самостоятельная 
работа 

обучающегося 

Учебная, 
часов 

Производственная 
(преддипломная), 

часов 
(если предусмотрена 

рассредоточенная 
практика) 

Всего, 
часов 

в т.ч. 
лабораторные 

работы и 
практические 

занятия, 
часов 

в т.ч., 
курсовая 

работа 
(проект), 

часов 

Всего, 
часов 

в т.ч., 
курсовая 

работа 
(проект), 

часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК .1.1 – ПК 1.6 
ПК .2.1 – ПК 2.3 
ПК .3.1 – ПК 3.5 
ПК .4.1 – ПК 4.5 
ПК .5.1 – ПК 5.4 
ПК .6.1 – ПК 6.4 

Раздел 1.   
Преддипломная практика 

108   

 

 

 

 108 

 Всего: 108       108 
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2.2. Тематический план и содержание производственной практики (преддипломная) 
 

 
Содержание учебного материала,  
лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа 
(проект)  

Объем часов 

1 2 
Содержание Уровень  

освоения  

Изучение состава структурных подразделений предприятия и их функций 1 2 
Изучение  схемы управления предприятием 2 
Изучение организационной структуры службы на предприятии 4 
Функции производственного подразделения, в котором студент проходит преддипломную практику 2 
Получение от работника производственного подразделения, к которому прикреплен студент конкретного 
индивидуального задания, связанного с темой дипломного проекта  2 

Выполнение индивидуального задания в соответствии с календарным планом, утвержденным руководителем 
практики, к которому прикреплен студент 80 

Формулирование темы дипломной работы (проекта) и разработка задания на выполнение дипломной работы в 
соответствии с установленной формой. 

6 
 

Оформление отчёта по преддипломной практике 3 8 
Сдача отчета. Зачет. 2 
                                                                                                                                                                                Всего  108 

 
 

 

25 
 



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ  ПРОГРАММЫ 
 
3.1. Материально-техническое обеспечение 
 
Выполнение программы производственной практики (преддипломная) 
осуществляется на промышленных предприятиях в качестве практиканта. 

 Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих 
мест производственной практики должно соответствовать содержанию 
будущей профессиональной деятельности и дать возможность 
обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем 
видам профессиональной деятельности, предусмотренных программой, с 
использованием современных технологий, материалов и оборудования. 

 
 
3.2. Информационное обеспечение обучения 
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 
дополнительной литературы: 
Основные источники: 
 

1. Колошкина, И. Е.  Основы программирования для станков с ЧПУ : 
учебное пособие для среднего профессионального образования / И. Е. 
Колошкина, В. А. Селезнев. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 
260 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-12512-2. 
— Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 
URL: https://urait.ru/bcode/517700 

2. Марголит, Р. Б.  Технология машиностроения : учебник для среднего 
профессионального образования / Р. Б. Марголит. — Москва : 
Издательство Юрайт, 2023. — 413 с. — (Профессиональное 
образование). — ISBN 978-5-534-05223-7. — Текст : электронный // 
Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/513894 

3. Рахимянов, Х. М.  Технология машиностроения: сборка и монтаж : 
учебное пособие для среднего профессионального образования / Х. М. 
Рахимянов, Б. А. Красильников, Э. З. Мартынов. — 2-е изд. — Москва 
: Издательство Юрайт, 2023. — 241 с. — (Профессиональное 
образование). — ISBN 978-5-534-04387-7. — Текст : электронный // 
Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/514793 

4. Рахимянов, Х. М.  Технология машиностроения : учебное пособие для 
среднего профессионального образования / Х. М. Рахимянов, Б. А. 
Красильников, Э. З. Мартынов. — 3-е изд. — Москва : Издательство 
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Юрайт, 2023. — 252 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 
978-5-534-04385-3. — Текст : электронный // Образовательная 
платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/515058  

5. Рогов, В. А.  Технология машиностроения. Штамповочное и литейное 
производство : учебник для среднего профессионального образования / 
В. А. Рогов, Г. Г. Позняк. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : 
Издательство Юрайт, 2023. — 319 с. — (Профессиональное 
образование). — ISBN 978-5-534-12327-2. — Текст : электронный // 
Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/518122  

6. Рогов, В. А.  Технология машиностроения : учебник для среднего 
профессионального образования / В. А. Рогов. — 2-е изд., испр. и доп. 
— Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 351 с. — 
(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-10932-0. — Текст 
: электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/518121  

7. Технология машиностроения : учебник и практикум для среднего 
профессионального образования / А. В. Тотай [и др.] ; под общей 
редакцией А. В. Тотая. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : 
Издательство Юрайт, 2023. — 241 с. — (Профессиональное 
образование). — ISBN 978-5-534-09041-3. — Текст : электронный // 
Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/511787 

8. Технологические процессы в машиностроении : учебник для среднего 
профессионального образования / А. А. Черепахин, В. В. Клепиков, В. 
А. Кузнецов, В. Ф. Солдатов. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. 
— 218 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-
05994-6. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 
[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/513092  

9. Третьяк, Л. Н.  Метрология, стандартизация и сертификация: 
взаимозаменяемость : учебное пособие для среднего 
профессионального образования / Л. Н. Третьяк, А. С. Вольнов ; под 
общей редакцией Л. Н. Третьяк. — Москва : Издательство Юрайт, 
2023. — 362 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-
10811-8. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 
[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/515891 

10. Черепахин, А. А.  Технология машиностроения. Обработка 
ответственных деталей : учебное пособие для среднего 
профессионального образования / А. А. Черепахин, В. В. Клепиков, В. 
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Ф. Солдатов. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 142 с. — 
(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-10117-1. — Текст 
: электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/513095  

 
Дополнительные источники 

 
1. Латышенко, К. П.  Технические измерения и приборы в 2 т. Том 1 в 2 

кн. Книга 1 : учебник для среднего профессионального образования / К. 
П. Латышенко. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство 
Юрайт, 2023. — 250 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 
978-5-534-10690-9. — Текст : электронный // Образовательная 
платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/517979  

2. Материаловедение машиностроительного производства. В 2 ч. Часть 1 : 
учебник для среднего профессионального образования / А. М. Адаскин, 
Ю. Е. Седов, А. К. Онегина, В. Н. Климов. — 2-е изд., испр. и доп. — 
Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 258 с. — (Профессиональное 
образование). — ISBN 978-5-534-08154-1. — Текст : электронный // 
Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/516851 

3. Резание материалов. Режущий инструмент в 2 ч. Часть 1 : учебник для 
среднего профессионального образования / А. Г. Схиртладзе [и др.] ; 
под общей редакцией Н. А. Чемборисова. — Москва : Издательство 
Юрайт, 2023. — 263 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 
978-5-534-02278-0. — Текст : электронный // Образовательная 
платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/513946 

4. Резание материалов. Режущий инструмент в 2 ч. Часть 2 : учебник для 
среднего профессионального образования / С. Н. Григорьев [и др.] ; 
под общей редакцией Н. А. Чемборисова. — Москва : Издательство 
Юрайт, 2023. — 246 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 
978-5-534-02276-6. — Текст : электронный // Образовательная 
платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/514503 

5. Шишмарёв, В. Ю.  Организация и планирование автоматизированных 
производств : учебник для среднего профессионального образования / 
В. Ю. Шишмарёв. — 2-е изд. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. 
— 318 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-
14143-6. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 
[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/517985 
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РЕСУРСЫ ИНФОРМАЦИОННО-ТЕЛЕКОММУНИКАЦИОННОЙ СЕТИ 
«ИНТЕРНЕТ», СОВРЕМЕННЫЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЕ БАЗЫ ДАННЫХ, 
ИНФОРМАЦИОННЫЕ СПРАВОЧНЫЕ СИСТЕМЫ, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ ПРИ 

ОСВОЕНИИ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 
 

№ Ссылка на информационный 
ресурс 

Наименование ресурса 
в электронной форме 

Режим 
доступа 

1 http://www.ispu.ru Официальный сайт ИГЭУ Свободный 

2 http://bumerang.ispu.ru Бумеранг: электронная информационно-
образовательная среда ИГЭУ 

По логину и 
паролю 

3 http://library.ispu.ru Сайт библиотеки ИГЭУ, в том числе 
электронный каталог Свободный 

4 https://ivseu.bibliotech.ru БиблиоТех: электронно-библиотечная 
система ИГЭУ 

По логину и 
паролю 

5 https://ivseu-
vkr.bibliotech.ru 

База выпускных квалификационных работ 
обучающихся ИГЭУ 

По логину и 
паролю 

6 http://e.lanbook.com Электронно-библиотечная система 
издательства «Лань» 

По логину и 
паролю 

7 https://www.libnauka.ru Электронная библиотечная система (научная 
электронная база данных) издательства «Наука» Свободный 

8 https://biblio-online.ru Электронно-библиотечная система «Юрайт» Свободный 

9 http://нэб.рф Национальная электронная библиотека РФ 
Свободный (с 

ограничением 
доступа) 

10 https://arbicon.ru АРБИКОН: Ассоциированные региональные 
библиотечные консорциумы 

Свободный (из 
локальной сети 
ИГЭУ) 

11 https://neicon.ru NEICON: Национальный электронно-
информационный консорциум Свободный 

12 https://apoer.ru 
АППОЭР: Ассоциация производителей и 

пользователей 
образовательных электронных ресурсов 

Свободный 

13 https://cyberleninka.ru Научная электронная библиотека 
«Киберленинка» Свободный 

14 http://patscape.ru Система поиска патентной информации Свободный 

15 http://elibrary.ru 
Профессиональная база данных 

(реферативная база данных научных изданий – 
научная электронная библиотека) eLIBRARY.RU 

Свободный 

16 http://webofknowledge.c
om 

Профессиональная база данных 
(международная реферативная база данных 
научных изданий) WebofScience 

Свободный 

17 https://www.scopus.com 
Профессиональная база данных 

(международная реферативная база данных 
научных изданий) Scopus 

Свободный 

18 

http://www.gks.ru/wps/w
cm/ 
connect/rosstat_main/rosstat/ru/ 
statistics 

Федеральная служба государственной 
статистики: информационные справочные системы Свободный 

19 

http://www.gks.ru/wps/w
cm/ 
connect/rosstat_main/rosstat/ru/ 
statistics/databases/ 

Федеральная служба государственной 
статистики: профессиональные базы данных Свободный 

20 
\\10.2.128.165\Consultant

\ 
ConsultanPlus\cons.exe 

Информационная справочная система 
КонсультантПлюс 

Свободный (из 
локальной сети 
ИГЭУ) 
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3.3. Общие требования к организации производственной практики  
(преддипломная) 

Производственная практика (преддипломная) проводятся образовательным 
учреждением при освоении студентами профессиональных компетенций в 
рамках профессионального модуля. 

Аттестация по итогам практики проводится с учетом (или на основании) 
результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций. 
 
3.4. Кадровое обеспечение производственной практики  (преддипломная) 
Производственная (преддипломная) практика проводится преподавателями 
дисциплин профессионального цикла, имеющими высшее образование, 
соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). 
Организацию и руководство производственной (преддипломная) практикой 
осуществляют руководители практики от образовательного учреждения и от 
организации. 
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4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
(ПРЕДДИПЛОМНАЯ) 

(ПО РАЗДЕЛАМ) 
 
Профессиональные 
компетенции 

Оцениваемые знания, умения, 
действия 

Методы оценки 
(указываются 
типы оценочных 
заданий и их 
краткие 
характеристики, 
например, 
практическое 
задание, в том 
числе ролевая игра, 
ситуационные 
задачи и др.; 
проект; экзамен, в 
том числе – 
тестирование, 
собеседование) 

Критерии оценки Место 
проведение 
оценки 
(мастерская, 
лаборатория, 
предприятие и 
т.д.) 

Раздел 1. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 
 

ПК 1.1 – ПК 1.6 
 
 
 

Знания  
- виды конструкторской и 
технологической документации, 
требования к её оформлению, 
служебное назначение и 
конструктивно-технологические 
признаки деталей, понятие 
технологического процесса и его 
составных элементов; 

Отчет по практике 
зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Предприятие 
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- виды и методы получения заготовок, 
порядок расчёта припусков на 
механическую обработку; 
- порядок расчёта припусков на 
механическую обработку и режимов 
резания, типовые технологические 
процессы изготовления деталей 
машин, основы автоматизации 
технологических процессов и 
производств; 
-классификация баз, назначение и 
правила формирования комплектов 
технологических баз инструменты и 
инструментальные системы; 

классификация, назначение и область 
применения режущих инструментов; 

классификация, назначение, область 
применения металлорежущего и 
аддитивного оборудования 

- методики расчета межпереходных и 
межоперационных размеров, 
припусков и допусков, способы 
формообразования при обработке 
деталей резанием и с применением 
аддитивных методов, методика расчета 
режимов резания и норм времени на 
операции металлорежущей обработки 

- основы цифрового производства, 
основы автоматизации 
технологических процессов и 
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производств,  системы 
автоматизированного проектирования 
технологических процессов,  
принципы проектирования участков и 
цехов, требования единой системы 
классификации и кодирования и 
единой системы технологической 
документации к оформлению 
технической документации для 
металлообрабатывающего и 
аддитивного производства,  методику 
проектирования маршрутных и 
операционных 
металлообрабатывающих и 
аддитивных технологий; 
Умения 
- читать чертежи и требования к 
деталям служебного назначения, 
анализировать технологичность 
изделий, оформлять техническое 
задание на конструирование 
нестандартных приспособлений, 
режущего и измерительного 
инструмента; 
- определять виды и способы 
получения заготовок, оформлять 
чертежи заготовок для изготовления 
деталей, определять тип производства; 
- проектировать технологические 
операции, анализировать и выбирать 
схемы базирования, выбирать методы 
обработки поверхностей; 
- выбирать технологическое 

Отчет по практике 
зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Предприятие 
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оборудование и технологическую 
оснастку: приспособления, режущий, 
мерительный и вспомогательный 
инструмент; 
- выполнять расчеты параметров 
механической обработки изготовления 
деталей машин, в т.ч. с применением 
систем автоматизированного 
проектирования; 
оформлять технологическую 
документацию, использовать пакеты 
прикладных программ (CAD/CAM 
системы) для разработки 
конструкторской документации и 
проектирования технологических 
процессов механической обработки и 
аддитивного изготовления деталей 
Действия  
- применения конструкторской 
документации для проектирования 
технологических процессов 
изготовления деталей, разработки 
технических заданий на 
проектировании специальных 
технологических приспособлений, 
режущего и измерительного 
инструмента; 
- выбора вида и методов получения 
заготовок с учетом условий 
производства; 
- составления технологических 
маршрутов изготовления деталей и 
проектирования технологических 

Отчет по практике 
зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Предприятие 
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операций; 
- выбора способов базирования и 
средств технического оснащения 
процессов изготовления деталей 
машин; 
- выполнения расчетов параметров 
механической обработки изготовления 
деталей машин, в т.ч. с применением 
систем автоматизированного 
проектирования 
- составления технологических 
маршрутов изготовления деталей и 
проектирования технологических 
операций в машиностроительном 
производстве; 

Раздел 2. Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в машиностроительном 
производстве 

ПК 2.1 - 
ПК 2.3 

 

Знания  
порядок разработки управляющих 
программ вручную для 
металлорежущих станков и 
аддитивных установок, назначение 
условных знаков на панели управления 
станка, коды и правила чтения 
программ; 
виды современных CAD/CAM систем 
и основы работы в них, применение 
CAD/CAM систем в разработке 
управляющих программ для 
металлорежущих станков и 
аддитивных установок, порядок и 
правила написания управляющих 
программ в CAD/CAM системах; 

Отчет по практике 
зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Предприятие 
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методы настройки и наладки станков с 
числовым программным управлением, 
основы корректировки режимов 
резания по результатам обработки 
деталей на станке, мероприятия по 
улучшению качества деталей после 
наладки, подналадки и технического 
обслуживания металлорежущего и 
аддитивного оборудования, 
конструктивные особенности и 
правила проверки на точность 
обслуживаемых станков различной 
конструкции, универсальных и 
специальных приспособлений, 
инструментов; 
Умения 
использовать справочную, исходную 
технологическую и конструкторскую 
документацию при написании 
управляющих программ, заполнять 
формы сопроводительной 
документации, рассчитывать 
траекторию и эквидистанты 
инструментов, их исходные точки, 
контуры детали; 
выполнять расчеты режимов резания с 
помощью CAD/CAM систем, 
разрабатывать управляющие 
программы в CAD/CAM системах для 
металлорежущих станков и 
аддитивных установок, переносить 
управляющие программы на 
металлорежущие станки с числовым 

Отчет по практике 
зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Предприятие 
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программным управлением, 
переносить модели деталей из 
CAD/CAM систем в аддитивном 
производстве; 
осуществлять сопровождение 
настройки и наладки станков с 
числовым программным управлением, 
производить сопровождение 
корректировки управляющих 
программ на станках с числовым 
программным управлением, 
корректировать режимы резания для 
оборудования с числовым 
программным управлением, выполнять 
наблюдение за работой систем 
обслуживаемых станков по показаниям 
цифровых табло и сигнальных ламп, 
проводить контроль качества изделий 
после осуществления наладки, 
подналадки и технического 
обслуживания оборудования по 
изготовлению деталей машин, 
анализировать и выявлять причины 
выпуска продукции 
несоответствующего качества после 
проведения работ по наладке, 
подналадке и техническому 
обслуживанию металлорежущего и 
аддитивного оборудования, вносить 
предложения по улучшению качества 
деталей после наладки, подналадки и 
технического обслуживания 
металлорежущего и аддитивного 
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оборудования, контролировать 
качество готовой продукции 
машиностроительного производства; 
Действия 
использования базы программ для 
металлорежущего оборудования с 
числовым программным управлением, 
применения шаблонов типовых 
элементов изготовляемых деталей для 
станков с числовым программным 
управлением; 
разработки с помощью CAD/CAM 
систем управляющих программ и их 
перенос на металлорежущее 
оборудование, разработки и переноса 
модели деталей из CAD/CAM систем 
при аддитивном способе их 
изготовления; 
разработки предложений по 
корректировке и совершенствованию 
действующего технологического 
процесса, внедрения управляющих 
программ в автоматизированное 
производство, контроля качества 
готовой продукции требованиям 
технологической документации; 

Отчет по практике 
зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Предприятие 

Раздел 3. Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном производстве 
ПК 3.1 - 
ПК 3.6 

 

Знания  
служебное назначение сборочных 
единиц и технические требования к 
ним, порядок проведения анализа 
технических условий на изделия, виды 
и правила применения 

Отчет по практике 
зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Предприятие 
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конструкторской и технологической 
документации при разработке 
технологического процесса сборки 
изделий; 
технологичность сборочных единиц 
при ручной механизированной сборке, 
поточно-механизированной и 
автоматизированной сборке, правила и 
порядок разработки технологического 
процесса сборки изделий, алгоритм 
сборки типовых изделий в цехах 
механосборочного производства, 
сборочное оборудование, инструменты 
и оснастку, специальные 
приспособления, применяемые в 
механосборочном производстве, 
подъёмно-транспортное оборудование 
и правила работы с ним, разработка 
технологических процессов и 
технологической документации сборки 
изделий в соответствии с 
требованиями технологической 
документации, расчет количества 
оборудования, рабочих мест и 
численности персонала участков 
механосборочных цехов; 
методы слесарной и механической 
обработки деталей в соответствии с 
производственным заданием с 
соблюдением требований охраны 
труда, виды и правила применения 
систем автоматизированного 
проектирования при разработке 
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технологической документации сборки 
изделий, технологическую 
документацию по сборке изделий 
машиностроительного производства, 
порядок проведения расчетов 
сборочных процессов, в т.ч. с 
применением систем 
автоматизированного проектирования, 
структуру технически обоснованных 
норм времени сборочного производств 
правила разработки спецификации 
участка 
причины и способы предупреждения 
несоответствия сборочных единиц 
требованиям нормативной 
документации, причины выпуска 
сборочных единиц низкого качества, 
основы контроля качества сборочных 
изделий и методы контроля скрытых 
дефектов, требования нормативной 
документации к качеству сборочных 
единиц и способы проверки качества 
сборки; 
принципы проектирования сборочных 
участков и цехов, компоновку и состав 
сборочных участков, размещение 
оборудования в соответствии с 
принятой схемой сборки, методы 
организации, складирования и 
хранения комплектующих деталей, 
вспомогательных материалов, места 
отдела технического контроля и 
собранных изделий; 
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 Умения 
анализировать технические условия на 
сборочные изделия, проверять 
сборочные единицы на 
технологичность при ручной 
механизированной сборке, поточно-
механизированной и 
автоматизированной сборке, 
применять конструкторскую и 
технологическую документацию по 
сборке изделий при разработке 
технологических процессов сборки, 
разрабатывать технологические 
процессы сборки изделий в 
соответствии с требованиями 
технологической документации, 
рассчитывать показатели 
эффективности использования 
основного и вспомогательного 
оборудования механосборочного 
производства, учитывать особенности 
монтажа машин и агрегатов, 
определять и выбирать виды и формы 
организации сборочного процесса, 
организовывать производственные и 
технологические процессы 
механосборочного производства; 
выбирать способы восстановления и 
упрочнения изношенных деталей и 
нанесения защитного покрытия при 
разработке технологического процесса, 
выбирать приемы сборки узлов и 
механизмов для осуществления 

Отчет по практике 
зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Предприятие 
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сборки, выбирать сборочное 
оборудование, инструменты и 
оснастку, специальные 
приспособления, применяемые в 
механосборочном производстве, 
выбирать подъёмно-транспортное 
оборудование для осуществления 
сборки изделий; 
использовать технологическую 
документацию по сборке изделий 
машиностроительного производства, 
соблюдать требования по внесению 
изменений в технологический процесс 
по сборке изделий, применять системы 
автоматизированного проектирования 
при разработке технологической 
документации по сборке изделий, 
проводить расчеты сборочных 
процессов, в т.ч. с применением систем 
автоматизированного проектирования, 
осуществлять техническое 
нормирование сборочных работ, 
рассчитывать количество 
оборудования, рабочих мест, 
производственных рабочих 
механосборочных цехов 
обеспечивать точность сборочных 
размерных цепей, осуществлять 
монтаж металлорежущего 
оборудования, выбирать способы и 
руководить выполнением такелажных 
работ, осуществлять установку машин 
на фундаменты, проверять рабочие 
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места на соответствие требованиям, 
определяющим эффективное 
использование оборудования, 
соблюдать требования техники 
безопасности на механосборочном 
производстве; 
контролировать качество сборочных 
изделий в соответствии с 
требованиями технической 
документации, предупреждать и 
устранять несоответствие изделий 
требованиям нормативных 
документов, выявлять причины 
выпуска сборочных единиц низкого 
качества, обеспечивать требования 
нормативной документации к качеству 
сборочных единиц, определять износ 
сборочных изделий, выявлять скрытые 
дефекты изделий; 
выбирать транспортные средства для 
сборочных участков, размещать 
оборудование в соответствии с 
принятой схемой сборки, осуществлять 
организацию, складирование и 
хранение комплектующих деталей, 
вспомогательных материалов, мест 
отдела технического контроля и 
собранных изделий, разрабатывать 
спецификации участков; 

 Действия 
проведения анализа технических 
условий на изделия и проверки 
сборочных единиц на 

Отчет по практике 
зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 

Предприятие 
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технологичность; 
выбора инструментов, оснастки, 
основного оборудования, в т.ч 
подъёмно-транспортного для 
осуществления сборки изделий; 
разработки технологических процессов 
и технологической документации 
сборки изделий в соответствии с 
требованиями технологической 
документации, расчет количества 
оборудования, рабочих мест и 
численности персонала участков 
механосборочных цехов; 
технического нормировании 
сборочных работ, сборки изделий 
машиностроительного производства на 
основе выбранного оборудования, 
инструментов и оснастки, специальных 
приспособлений, выполнения сборки и 
регулировки приспособлений, 
режущего и измерительного 
инструмента; 
контроля качества готовой продукции 
механосборочного производства, 
проведения испытаний собираемых и 
собранных узлов и агрегатов на 
специальных стендах, 
предупреждения, выявления и 
устранения дефектов собранных узлов 
и агрегатов; 
разработки планировок цехов 
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Раздел 4. Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования машиностроительного 
производства. 

ПК 4.1 – ПК 4.5 Знания  
причины отклонений 
формообразования в технической 
документации на эксплуатацию 
металлорежущего и аддитивного 
оборудования, виды контроля работы 
металлорежущего и аддитивного 
оборудования; 
нормы охраны труда и бережливого 
производства, в том числе с 
использованием SCADA систем; 
правила выполнения расчетов, 
связанных с наладкой работы 
металлорежущего и аддитивного 
оборудования, методы наладки 
оборудования; 
основные режимы работы 
металлорежущего и аддитивного 
оборудования, требования к 
обеспечению; 
объемы технического обслуживания и 
периодичность проведения 
наладочных работ металлорежущего и 
аддитивного оборудования, средства 
контроля качества работ по, порядок 
работ по наладке и техобслуживанию 

Отчет по практике 
зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Предприятие 

Умения  
осуществлять оценку 
работоспособности и степени износа 
узлов и элементов металлорежущего 
оборудования, оценивать точность 

Отчет по практике 
зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 

Предприятие 
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функционирования металлорежущего 
оборудования на технологических 
позициях производственных участков, 
контрольно-измерительный 
инструмент и приспособления, 
применяемые для обеспечения 
точности функционирования 
металлорежущего и аддитивного 
оборудования; 
обеспечивать безопасность работ по 
наладке, подналадке и техническому 
обслуживанию металлорежущего и 
аддитивного оборудования; 
выполнять расчеты, связанные с 
наладкой работы металлорежущего и 
аддитивного оборудования; 
рассчитывать энергетические, 
информационные и материально-
технические ресурсы в соответствии с 
производственными задачами; 
выполнять расчеты, связанные с 
наладкой работы металлорежущего и 
аддитивного оборудования, оценивать 
точность функционирования 
металлорежущего оборудования на 
технологических позициях 
производственных участков; 

 

Действия  
диагностирования технического 
состояния эксплуатируемого 
металлорежущего и аддитивного 
оборудования, определения 
отклонений от технических параметров 

Отчет по практике 
зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Предприятие 
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работы оборудования 
металлообрабатывающих и 
аддитивных производств; 
организации работ по устранению 
неисправности функционирования 
оборудования на технологических 
позициях производственных участков, 
выведения узлов и элементов 
металлорежущего и аддитивного 
оборудования в ремонт; 
регулировки режимов работы 
эксплуатируемого оборудования; 
организации подготовки заявок, 
приобретения, доставки, 
складирования и хранения расходных 
материалов; 
оформления технической 
документации на проведение контроля, 
наладки, подналадки и технического 
обслуживания оборудования, 
проведения контроля качества наладки 
и технического обслуживания 
оборудования; 

Раздел 5. Организация работ по реализации технологических процессов в машиностроительном производстве  
ПК 5.1 – ПК 5.4 Знания  

основы производственного 
менеджмента, методы эффективного 
управления деятельностью 
структурного подразделения, основы 
планирования и нормирования работ 
машиностроительных цехов, методику 
расчета показателей эффективности 
использования основного и 

Отчет по практике 
зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Предприятие 
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вспомогательного оборудования 
машиностроительного производства, 
основы ресурсного обеспечения 
деятельности структурного 
подразделения, основы гражданского, 
административного, трудового и 
налогового законодательства в части 
регулирования деятельности 
структурного подразделения, виды 
финансовых документов и правила 
работы с ними при производстве и 
реализации продукции 
машиностроительного производства, 
виды автоматизированных систем 
управления и учета, правила работы с 
ними, стандарты антикоррупционного 
поведения; 
факторы, оказывающие воздействие на 
эффективность показателей 
ресурсосбережения, методы оценки 
эффективности использования 
ресурсосберегающих технологий 
правила и нормы, обеспечивающие 
защиту жизни и сохранение здоровья 
человека, управление безопасностью 
жизнедеятельности на предприятии, 
эффективные мероприятия по охране 
окружающей среды, применяемые в 
машиностроении; 
Умения  
организации производственного 
процесса, позволяющего увеличить 
производительность труда, определять 

Отчет по практике 
зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 

Предприятие 
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потребность в персонале для 
организации производственных 
процессов; 
оценивать наличие и потребность в 
материальных ресурсах для 
обеспечения производственных задач, 
формировать рабочие задания и 
инструкции к ним в соответствии с 
производственными задачами, 
рассчитывать энергетические, 
информационные и материально-
технические ресурсы в соответствии с 
производственными задачами; 
принимать оперативные меры при 
выявлении отклонений от заданных 
параметров планового задания при его 
выполнении персоналом структурного 
подразделения, определять 
потребность в развитии 
профессиональных компетенций 
подчиненного персонала для решения 
производственных задач; 
организовывать рабочие места в 
соответствии с требованиями охраны 
труда и бережливого производства в 
соответствии с производственными 
задачами, разрабатывать предложения 
на основании анализа организации 
передовых производств по 
оптимизации деятельности 
структурного подразделения; 
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Действия  
планирования и нормирования работ 
машиностроительных цехов, 
постановки производственных задач 
персоналу, осуществляющему наладку 
станков и оборудования в 
металлообработке, применения 
технологий эффективных 
коммуникаций в управлении 
деятельностью подчиненного 
персонал, мотивации, обучении, 
решении конфликтных ситуаций; 
подготовки и корректировки 
финансовых документов по 
производству и реализации продукции 
машиностроительного производства; 
контроля качества продукции 
требованиям нормативной 
документации, анализапричин 
разработки, реализации и улучшения 
процессов системы менеджмента 
качества структурного подразделения, 
разработки предложений по 
корректировке и совершенствованию 
действующего технологического 
процесса; 
определения факторов, оказывающих 
воздействие на эффективность 
показателей ресурсосбережения, 
реализации методов 
ресурсосбережения на предприятиях 
машиностроения, обеспечения 
производства выполняемых работ с 

Отчет по практике 
зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Предприятие 
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соблюдением норм и правил охраны 
труда, защиты жизни и сохранения 
здоровья человека, охраны 
окружающей среды, применения 
методов бережливого производства; 

Раздел 6. Выполнение работ по профессии 18809 "Станочник широкого профиля" 
ПК 6.1 – ПК 6.4 Знания  

- правила подготовки к работе и 
содержания рабочих мест станочника, 
требования охраны труда, 
производственной санитарии, 
пожарной безопасности 
и электробезопасности; 
- правила проведения и технологию 
проверки качества выполненных работ; 
- правила перемещения грузов и 
эксплуатации специальных 
транспортных и 
грузовых средств; 
- конструктивные особенности, 
правила управления, подналадки и 
проверки на 
точность металлорежущих станков 
различного вида и типа (сверлильных, 
токарных, фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных); 
- устройство, правила применения, 
проверки на точность универсальных и 
специальных приспособлений, 
контрольно-измерительных 
инструментов; 
- правила определения режимов 
резания по справочникам и паспорту 

Отчет по практике 
зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Предприятие 
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станка; 
Умения  
- подготавливать к работе и 
обслуживать рабочие места станочника 
в 
соответствии с требованиями охраны 
труда, производственной санитарии, 
пожарной безопасности и 
электробезопасности; 
- осуществлять обработку и доводку 
деталей, заготовок и инструментов на 
металлорежущих станках различного 
вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных); 
- выбирать и подготавливать к работе 
универсальные, специальные 
приспособления, режущий и 
контрольно-измерительный 
инструмент; 
- устанавливать оптимальный режим 
обработки в соответствии с 
технологической картой; 

Отчет по практике 
зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Предприятие 

Действия  
- выполнение подготовительных работ 
и обслуживания рабочего места 
станочника; 
- обработка и доводка деталей, 
заготовок и инструментов на 
металлорежущих станках различного 
вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) с 

Отчет по практике 
зачет. 
 
 

Наблюдение 
руководителя 
практики в процессе 
выполнения работ. 
 

Предприятие 
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соблюдением 
требований к качеству, в соответствии 
с заданием и технической 
документацией; 
- подготовка к использованию 
инструмента и оснастки для работы на 
металлорежущих станках различного 
вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 
шпоночных и шлифовальных) в 
соответствии с 
полученным заданием; 
- определение последовательности и 
оптимального режима 
обработки различных изделий на 
металлорежущих станках различного 
вида и 
типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, 
шпоночных и 
шлифовальных) 
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5. ВОЗМОЖНОСТИ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ПРОГРАММЫ В ДРУГИХ 
ПООП 

Производственная практика (преддипломная)  может быть использован для 
обучения  по укрупненной группе профессий и специальностей 15.00.00 
«Машиностроение». 
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