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1. Общая характеристика рабочей программы учебной 
практики 

 
 
1.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной практики является частью основной профес-
сиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специаль-
ности СПО 15.02.12 «Монтаж, техническое обслуживание и ремонт техноло-
гического оборудования (по отраслям)» в части освоения техником-механиком 
общих и профессиональных компетенций 

 
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 
применительно к различным контекстам. 
ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необхо-
димой для выполнения задач профессиональной деятельности. 
ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и лич-
ностное развитие. 
ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с 
коллегами, руководством, клиентами. 
ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государ-
ственном языке с учетом особенностей социального и культурного контек-
ста. 
ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 
осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценно-
стей. 
ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 
эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях. 
ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укреп-
ления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 
необходимого уровня физической подготовленности. 
ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной дея-
тельности. 
ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном 
и иностранном языке. 
ОК 11. Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональ-
ной сфере. 
ПК 1.1. Осуществлять работы по подготовке единиц оборудования к монта-
жу. 
ПК 1.2. Проводить монтаж промышленного оборудования в соответствии с 
технической документацией. 
ПК 1.3. Производить ввод в эксплуатацию и испытания промышленного обо-
рудования в соответствии с технической документацией. 
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ПК 2.1. Проводить регламентные работы по техническому обслуживанию 
промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-
изготовителя. 
ПК 2.2. Осуществлять диагностирование состояния промышленного обору-
дования и дефектацию его узлов и элементов. 
ПК 2.3. Проводить ремонтные работы по восстановлению работоспособности 
промышленного оборудования. 
ПК 2.4. Выполнять наладочные и регулировочные работы в соответствии с 
производственным заданием. 
ПК 3.1 Определять оптимальные методы восстановления работоспособности 
промышленного оборудования. 
ПК 3.2 Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ 
по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудо-
вания в соответствии требованиями технических регламентов. 
ПК 3.3. Определять потребность в материально-техническом обеспечении 
ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования. 
ПК 3.4. Организовывать выполнение производственных заданий подчинен-
ным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого произ-
водства. 
ПК 4.1. Выполнять слесарную обработку простых деталей 
ПК 4.2. Изготавливать простые приспособления для ремонта и сборки 
ПК 4.3. Проводить работы по техническому обслуживанию и ремонт меха-
нического оборудования 
 
1.2. Место учебной практики в структуре основной профессиональной об-
разовательной программы: 
Учебная практика является обязательной частью профессионального цикла. 
 
1.3. Цели и планируемые результаты освоения учебной практики: 
 
В результате освоения учебной практики обучающийся должен: 
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Иметь 
прак-
тиче-
ский 
опыт 

проведения работ, связанных с применением ручного и механизиро-
ванного  инструмента, контрольно-измерительных приборов,  приспо-
соблений для монтажа; 
диагностики технического состояния единиц оборудования; 
монтажа и пуско-наладки промышленного оборудования на основе 
разработанной технической документации;  
проведения работ, связанных с применением грузоподъемных меха-
низмов при монтаже и ремонте промышленного оборудования;  
сборки  деталей,  узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и ма-
шин; 
проведения подготовительных работ к  испытаниям промышленного 
оборудования, выполнения пусконаладочных работ и проведения ис-
пытаний промышленного оборудования; 
контроля качества выполненных работ; 
дефектации узлов и элементов промышленного оборудования; 
выполнение ремонтных работ по восстановлению работоспособности 
промышленного оборудования; 
проверки и регулировки всех механизмов, узлов и предохранительных 
устройств безопасности; 
наладки и регулировки сложных узлов и механизмов, оборудования; 
замера и регулировки зазоров, регламентируемых технической доку-
ментацией изготовителя 

уметь поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требования-
ми охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопас-
ности, правилами организации рабочего места; 
изготавливать простые приспособления для монтажа оборудования; 
контролировать качество выполненных работ; 
выполнять монтажные работы; 
выполнять операции сборки механизмов с соблюдением требований 
охраны труда 
осуществлять наладку оборудования в соответствии с данными из 
технической документации изготовителя и ввод в эксплуатацию; 
выбирать слесарный инструмент и приспособления; 
выбирать смазочные материалы и выполнять смазку, пополнение и 
замену смазки; 
выполнять промывку деталей промышленного оборудования; 
выполнять подтяжку крепежа деталей и замену деталей промышлен-
ного оборудования; 
определять техническое состояние деталей, узлов и механизмов, обо-
рудования; 
производить визуальный осмотр узлов и деталей машины, проводить 
необходимые измерения и испытания ; 
определять целость отдельных деталей и сборочных единиц, состоя-
ние рабочих поверхностей для установления объема необходимого 
ремонта; 
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производить разборку и сборку сборочных единиц сложных узлов и 
механизмов промышленного оборудования; 
производить замену сложных узлов и механизмов; 
производить наладочные, крепежные, регулировочные работы; 
осуществлять замер и регулировку зазоров, регламентируемых техни-
ческой документацией изготовителя 
Производить рубку, правку, гибку, резку, опиливание, сверление, зен-
керование, зенкование, развертывание деталей особо сложного обору-
дования, агрегатов и машин в соответствии с установленной техноло-
гической последовательностью. Выполнять шабрение, распиливание, 
пригонку и припасовку, притирку, доводку, полирование. 
Определять размеры деталей и узлов универсальными и специализи-
рованными измерительными инструментами в соответствии с техни-
ческой документацией. Проверять соответствие сложных деталей и 
узлов и вспомогательных материалов требованиям технической доку-
ментации (карты) Устанавливать и закреплять детали и узлы в зажим-
ных приспособлениях различных видов. Выбирать и готовить к работе 
режущий и контрольно-измерительный инструмент в зависимости от 
обрабатываемого материала. Устанавливать оптимальный режим об-
работки в соответствии с технологической картой 

знать требования охраны труда при выполнении монтажных работ; 
способы изготовления простых приспособлений; 
методы диагностики технического состояния простых узлов и меха-
низмов; 
способы и схемы строповки монтируемого оборудования для подъема 
и перемещения его грузоподъемными механизмами; 
типы и правила эксплуатации грузоподъемных механизмов; 
правила строповки грузов; виды сварных соединений и требования, 
предъявляемые к сварочному шву; 
 приемы и методы выполнения сварочных работ; 
порядок и технология сборки металлоконструкций; 
правила и последовательность выполнения сборочных работ в соот-
ветствии с техническими характеристиками деталей, узлов и механиз-
мов, оборудования, агрегатов и машин; 
виды и назначение контрольно-измерительных инструментов; 
назначение, устройство и параметры приборов и инструментов, необ-
ходимых для выполнения наладки промышленного оборудования; 
назначение, устройство универсальных приспособлений и правила 
применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов; 
назначение, устройство и правила применения ручного и механизиро-
ванного инструмента, контрольно-измерительных приборов; 
правила и последовательность операций выполнения разборки и сбор-
ки сборочных единиц сложных узлов и механизмов и ремонтных ра-
ботах; 
методы и способы контроля качества выполненной работы; 
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способы выполнения крепежных работ; 
систему допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости  
Назначение, устройство универсальных приспособлений и правила 
применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов. 
Основные механические свойства обрабатываемых материалов. 
Наименование, маркировка и правила применения масел, моющих со-
ставов, металлов и смазок. Типичные дефекты при выполнении сле-
сарной обработки, причины их появления и способы предупреждения. 
Способы устранения дефектов в процессе выполнения слесарной об-
работки. Способы размерной обработки деталей. Способы и последо-
вательность проведения пригоночных операций слесарной обработки 
деталей особо сложного оборудования, агрегатов и машин. Основные 
виды и причины брака, способы предупреждения и устранения.  
Методы и способы контроля качества выполнения слесарной обработ-
ки. Требования охраны труда при выполнении слесарных работ. 

Основные виды и причины брака при механической обработке, спо-
собы предупреждения и устранения. 
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2. Структура учебной практики 
 

2.1. Объем учебной практики и виды учебной работы 
 

Вид учебной работы Объем часов 

Общая учебная нагрузка (всего) 324 
Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)  324 
Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета     
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2.2.  Тематический план и содержание учебной практики 
    

Наименование 
разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучаю-
щихся 

Объем 
часов 

Уро-
вень 
осво-
ения 

Осваивае-
мые эле-
менты 

компетен-
ций 

1 2 3 4 5 
Раздел 1. Монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы 72   

Тема 1.1. Осу-
ществление 
монтажных ра-
бот промыш-
ленного обору-
дования 

Содержание учебного материала. 

 
36 

 
1 

 
ОК 01-11 

ПК 1.1–1.3 
ПК 2.1-2.4 
ПК 3.1-3.4 
ПК 4.1-4.3 

 

Инструктаж по выполнению работ связанных с применением грузоподъёмных меха-
низмов при монтаже промышленного оборудования, организация рабочего места и 
безопасности труда при выполнении грузоподъёмных работ. 
Выполнение такелажных работ при вертикальном и горизонтальном перемещении гру-
зов. Такелажные узлы и петли. 
Выполнение строповки, подъёма и опускания грузов. 
Последовательность выполнения работ при сборке и демонтаже зубчатых передач. 
Установка зубчатых колес на валах, их фиксация. Установка вала с зубчатыми колеса-
ми в корпус. 
Регулировка положения зубчатых колес и осевых зазоров. Проверка зацепления по 
пятну контакта. 
Монтаж и демонтаж подшипников качения, установка подшипников на вал и в корпус. 
Установка упорных колец и гаек. Проверка валов и узлов на параллельность. Проверка 
выходных концов валов монтируемых узлов на соосность. 
Установка и выверка ременных передач. Регулировка натяжения ремней.  
Установка и выверка цепных передач. Виды износа звездочек и цепей цепных передач. 
Монтажно-измерительный инструмент: классификация, назначение, применение, ос-
новные метрологические показатели. 
Основные понятия Единой системы допусков и посадок (ЕСДП). Квалитеты точности. 
Предельные размеры. Вал, отверстие. 
Организация рабочего места и безопасности труда при выполнении измерений разме-
ров диаметров валов и отверстий деталей. 

Тема 1.2. Осу-
ществление пус- Содержание учебного материала. 36  ОК 01-11 

ПК 1.1–1.3 
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коналадочных 
работ промыш-
ленного обору-
дования 

Монтаж и пуско-наладка промышленного оборудования на основе разработанной тех-
нической документации; 
Сборка узлов и систем, монтаж и наладка промышленного оборудования; 
Выполнение пусконаладочных работ и проведение испытаний систем промышленного 
оборудования. 

ПК 2.1-2.4 
ПК 3.1-3.4 
ПК 4.1-4.3 

Раздел 2. Техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования 72  
 

Тема 2.1.  
Техническое об-
служивание 
промышленного 
оборудования 
 

Содержание учебного материала. 

36  

ОК 01-11 
ПК 1.1–1.3 
ПК 2.1-2.4 
ПК 3.1-3.4 
ПК 4.1-4.3 

Сборка, регулировка и эксплуатация косозубого цилиндрического редуктора  
Знакомство с конструкцией, устройством  и назначением деталей конического прямо-
зубого редуктора  
Разборка конического прямозубого редуктора 
Определение основных размеров и параметров зубчатого зацепления. Эскиз рабочей 
детали 
Выявление дефектов, снятие заусенцев. Составление дефектной ведомости, кинемати-
ческой схемы редуктора 
Сборка и регулирование конического прямозубого редуктора  
Знакомство с конструкцией, устройством и назначением деталей конического косозу-
бого редуктора  
Разборка конического косозубого редуктора 
Определение основных параметров и размеров зубчатого зацепления. Эскиз рабочей 
детали 
Выявление дефектов, снятие заусенцев.  Составление дефектной ведомости, кинемати-
ческой схемы редуктора 
Сборка конического косозубого редуктора 
Ознакомление с конструкцией, устройством и назначением деталей червячного редук-
тора 
Разборка червячного редуктора. Выявление дефектов  
Определение основных размеров и параметров зубчатого зацепления. Эскиз рабочей 
детали 
Сборка и регулировка червячного редуктора 
Ознакомление с устройством, назначением, конструкцией коробки передач 

Тема 2.2.  
Управление ре-
монтом про-

Содержание учебного материала. 36  
ОК 01-11 

ПК 1.1–1.3 
ПК 2.1-2.4 
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мышленного 
оборудования и 
контроль над 
ним 
 

Ремонт валов и осей передач. Ремонт муфт (упругих, втулочных, пальцевых, цен-
тробежных, фрикционных). 
Ремонт зубчатых и червячных, цепных и ременных передач. 
Ремонт базовых и корпусных деталей. Восстановление и ремонт направляющих 
металлорежущих станков. Восстановление и ремонт осей, валов, колес. 
Применение сварки при ремонте металлорежущего оборудования. 
Сборка оборудования. Виды сборки. Последовательность сборки токарных стан-
ков. Универсальные приспособления для контроля взаимного расположения ходо-
вого вала, ходового винта и направляющих токарных станков. 
Устройства смазочных систем металлорежущих станков. 

ПК 3.1-3.4 
ПК 4.1-4.3 

Раздел 3. Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному 
оборудованию 

108  
 

Тема 3.1.  
Организация 
ремонтных ра-
бот по промыш-
ленному обору-
дованию 
 

Содержание учебного материала 

36 1 

 
ОК 01-11 

ПК 1.1–1.3 
ПК 2.1-2.4 
ПК 3.1-3.4 
ПК 4.1-4.3 

Разработка карт смазки оборудования. 
Контроль и дефектовка  передач. 
Восстановление деталей в процессе ремонта машин 
Восстановление деталей слесарно-механической обработкой 
Восстановление деталей сваркой и наплавкой 

Тема 3.2.  
Организация 
монтажных ра-
бот по промыш-
ленному обору-
дованию 
 

Содержание учебного материала. 

36  

ОК 01-11 
ПК 1.1–1.3 
ПК 2.1-2.4 
ПК 3.1-3.4 
ПК 4.1-4.3 

Монтаж металлорежущих станков. Испытания, приемка и наладка оборудования после 
монтажа. 
Расчет фундамента под станину станка. 
Разработка технологической карты монтажа. 
Составление акта на приемку из монтажа и сдачу в эксплуатацию оборудования. 

 

Тема 3.3.  
Организация 
наладочных ра-
бот по промыш-
ленному обору-
дованию 
 

Содержание учебного материала. 

36  

ОК 01-11 
ПК 1.1–1.3 
ПК 2.1-2.4 
ПК 3.1-3.4 
ПК 4.1-4.3 Наладочные работы 

Наладка станков 
Наладка гидравлических и пневматических систем 

Раздел 4. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностях 72   

 10 



служащих 

Тема 4.1.  
Выполнение ра-
бот по профес-
сии "Слесарь-
ремонтник" 
 

Содержание учебного материала 

72 2 

 
ОК 01-11 

ПК 1.1–1.3 
ПК 2.1-2.4 
ПК 3.1-3.4 
ПК 4.1-4.3 

Выполнение работ по промывке, чистке и смазке деталей токарного, сверлильного и 
фрезерного станков ( подшипниковых узлов, зубчатых и червячных передач, корпусов, 
трубопроводов, механизмов преобразования движения, направляющих).  
Изготовление простых приспособлений для разборки и сборки узлов и механизмов. 
Замена деталей простых механизмов 
Подтяжка крепежа деталей простых механизмов. 
Слесарная обработка и подгонка по месту деталей, шабрение несложных суппортных 
втулок. 
Изготовление шарнирных соединений.  
Опиливание, прогонка резьбы (болты, гайки, шпильки). 
Нарезание резьбы вручную в сквозных и глухих отверстиях; 
Замену подшипников скольжения. 
Смена и крепление болтов, гаек, шпилек. 
Установка и центровка заготовок. 
Сверление и развертывание отверстий. 
 

Промежуточная 
аттестация 

 
   

 

Всего:  324   
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3. Условия реализации программы учебной практики 
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспече-
нию 
 

Реализация программы учебной практики  требует наличия учебного 
кабинета,  мастерских: слесарная, монтажа, наладки, ремонта и эксплу-
атации промышленного оборудования с участком грузоподъемного 
оборудования  

 
Оборудование: 
- Рабочие места студентов: стулья, столы. 
- Рабочее место мастера производственного обучения, 
- Оборудование для выполнения слесарно-сборочных работ. 
- Оборудование для выполнения механических работ. 
 
Технические средства обучения:  
- мультимедиа проектор; 
- персональные компьютеры с лицензионным программным обеспечением; 
- справочные правовые системы. 
 
3.2. Информационное обеспечение обучения 
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, допол-
нительной литературы 
 
Основные источники:  
 

1. Карандашов, К.К. Обработка металлов резанием : учебное пособие / 
К.К. Карандашов, В.Д. Клопотов. — Томск : ТПУ, 2017. — 268 с. — 
ISBN 978-5-4387-0777-6. — Текст : электронный // Электронно-
библиотечная система «Лань» : [сайт]. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/106742  

2. Фещенко, В.Н. Токарная обработка. Учебник : учебник / В.Н. Фещен-
ко, Р.Х. Махмутов. — 7-е изд. — Вологда : Инфра-Инженерия, 2016. 
— 460 с. — ISBN 978-5-9729-0131-9. — Текст : электронный // Элек-
тронно-библиотечная система «Лань» : [сайт]. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/80301  

3. Синельников А.Ф. Монтаж промышленного оборудования и пуско-
наладочные работы: учебник для студ.учреждений 
сред.проф.образования / А.Ф.Синельников. – М.: Издательский центр 
«Академия», 2018. – 352 с. 

4. Гоцеридзе Р.М. Процессы формообразования и инструменты: учеб-
ник для студ.учреждений сред.проф.образования / Р.М. Гоцеридзе. – 
М.: Издательский центр «Академия», 2018. – 432 с. 

5. Контроль соответствия качества деталей требованиям технической 



документации: учебник для студ.учреждений сред.проф.образования / 
(А.Н.Феофанов, Т.Г. Гришина, А.Г. Схиртладзе, С.А. Куликова); под 
ред. А.Н. Феофанова. – М.: Издательский центр «Академия», 2019. – 
320 с. 

6. Адаскин А.М. Современный режущий инструмент: учеб.пособие для 
студ.учреждений сред.проф.образования / А.М. Адаскин, Н.В. Коле-
сов. – 6-е изд., стер. - Издательский центр «Академия», 2019. – 224 с. 

7. Мирошин, Д. Г. Слесарное дело : учебное пособие для среднего про-
фессионального образования / Д. Г. Мирошин. — Москва : Издатель-
ство Юрайт, 2019. — 334 с.  

Дополнительные источники:  
1. Метрология, стандартизация и сертификация в машиностроении: 

учебник для студ.учреждений сред.проф.образования / (С.А. Зайцев, 
А.Н. Толстов, Д.Д. Грибанов, А.Д. Куранов). – 6-е изд., стер. – М.: Из-
дательский центр «Академия», 2015. – 288 с. 

2. Правила безопасности при работе с инструментом и приспособления-
ми : учебное пособие. — Москва : ЭНАС, 2014. — 176 с. — ISBN 978-
5-4248-0062-7. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная 
система «Лань» : [сайт]. — URL: https://e.lanbook.com/book/104580  

3. Правила по охране труда при эксплуатации электроустановок . — 
Москва : ЭНАС, 2017. — 192 с. — ISBN 978-5-4248-0096-2. — Текст : 
электронный // Электронно-библиотечная система «Лань» : [сайт]. — 
URL: https://e.lanbook.com/book/104483  

4. Правила по охране труда при работе с инструментом и приспособле-
ниями . — Москва : ЭНАС, 2017. — 64 с. — ISBN 978-5-4248-0113-
6. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система 
«Лань» : [сайт]. — URL: https://e.lanbook.com/book/104489  
 

РЕСУРСЫ ИНФОРМАЦИОННО-ТЕЛЕКОММУНИКАЦИОННОЙ СЕТИ «ИН-
ТЕРНЕТ», СОВРЕМЕННЫЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЕ БАЗЫ ДАННЫХ, ИНФОР-
МАЦИОННЫЕ СПРАВОЧНЫЕ СИСТЕМЫ,ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ ПРИ ОСВОЕНИИ 

ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 
 

№ Ссылка на информационный 
ресурс 

Наименование ресурса 
в электронной форме 

Режим 
доступа 

1 http://www.ispu.ru Официальный сайт ИГЭУ Свободный 

2 http://bumerang.ispu.ru Бумеранг: электронная информационно-
образовательная среда ИГЭУ 

По логину и 
паролю 

3 http://library.ispu.ru Сайт библиотеки ИГЭУ, в том числе электронный 
каталог Свободный 

4 https://ivseu.bibliotech.ru БиблиоТех: электронно-библиотечная система 
ИГЭУ 

По логину и 
паролю 

5 https://ivseu-vkr.bibliotech.ru База выпускных квалификационных работ обуча-
ющихся ИГЭУ 

По логину и 
паролю 

6 http://e.lanbook.com Электронно-библиотечная система издательства 
«Лань» 

По логину и 
паролю 

7 https://www.libnauka.ru Электронная библиотечная система (научная элек-
тронная база данных) издательства «Наука» Свободный 

8 https://biblio-online.ru Электронно-библиотечная система «Юрайт» Свободный 
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№ Ссылка на информационный 
ресурс 

Наименование ресурса 
в электронной форме 

Режим 
доступа 

9 http://нэб.рф Национальная электронная библиотека РФ 
Свободный (с 
ограничением 
доступа) 

10 https://arbicon.ru АРБИКОН: Ассоциированные региональные биб-
лиотечные консорциумы 

Свободный (из 
локальной сети 
ИГЭУ) 

11 https://neicon.ru NEICON: Национальный электронно-
информационный консорциум Свободный 

12 https://apoer.ru 
АППОЭР: Ассоциация производителей и пользо-
вателей 
образовательных электронных ресурсов 

Свободный 

13 https://cyberleninka.ru Научная электронная библиотека «Киберленинка» Свободный 
14 http://patscape.ru Система поиска патентной информации Свободный 

15 http://elibrary.ru 
Профессиональная база данных (реферативная 
база данных научных изданий – научная электрон-
ная библиотека) eLIBRARY.RU 

Свободный 

16 http://webofknowledge.com 
Профессиональная база данных (международная 
реферативная база данных научных изданий) 
WebofScience 

Свободный 

17 https://www.scopus.com 
Профессиональная база данных (международная 
реферативная база данных научных изданий) Sco-
pus 

Свободный 

18 
http://www.gks.ru/wps/wcm/ 
connect/rosstat_main/rosstat/ru/ 
statistics 

Федеральная служба государственной статистики: 
информационные справочные системы Свободный 

19 
http://www.gks.ru/wps/wcm/ 
connect/rosstat_main/rosstat/ru/ 
statistics/databases/ 

Федеральная служба государственной статистики: 
профессиональные базы данных Свободный 

20 \\10.2.128.165\Consultant\ 
ConsultanPlus\cons.exe 

Информационная справочная система Консуль-
тантПлюс 

Свободный (из 
локальной сети 
ИГЭУ) 
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4. Контроль и  оценка результатов освоения учебной практи-
ки 

Контроль и оценка результатов освоения учебной практики осуществляется ру-
ководителем практики от колледжа (мастером п/о). По итогам практики, по 
профилю специальности обучающиеся составляют дневник-отчет и сдают диф-
ференцированный зачет, где учитывается работа студента во время каждого 
этапа практики. 
 

Результаты обучения 
 

Критерии 
оценки 

Формы и мето-
ды оценки ре-
зультатов обу-

чения  
Иметь практический опыт: 

проведения работ, связанных с примене-
нием ручного и механизированного  ин-
струмента, контрольно-измерительных 
приборов,  приспособлений для монтажа; 
диагностики технического состояния еди-
ниц оборудования; 
монтажа и пуско-наладки промышленного 
оборудования на основе разработанной 
технической документации;  
проведения работ, связанных с примене-
нием грузоподъемных механизмов при 
монтаже и ремонте промышленного обо-
рудования;  
сборки  деталей,  узлов и механизмов, 
оборудования, агрегатов и машин; 
проведения подготовительных работ к  
испытаниям промышленного оборудова-
ния, выполнения пусконаладочных работ 
и проведения испытаний промышленного 
оборудования; 
контроля качества выполненных работ; 
дефектации узлов и элементов промыш-
ленного оборудования; 
выполнение ремонтных работ по восста-
новлению работоспособности промыш-
ленного оборудования; 
проверки и регулировки всех механизмов, 
узлов и предохранительных устройств 
безопасности; 
наладки и регулировки сложных узлов и 
механизмов, оборудования; 

Характери-
стики демон-
стрируемых 
знаний 
90-100%  
правильных 

ответов – 
«4,5 – 5»; 

70 - 89%  пра-
вильных 
ответов – 
«3,5 – 4.4»; 

50-69% пра-
вильных 
ответов – 
«2,5 – 3.4»; 

менее 50% 
правильных 

ответов – «0 – 
2,4» (неудо-

влетворитель-
но) 

- Экспертная 
оценка резуль-
татов деятель-
ности обучаю-
щегося при вы-
полнении работ; 
- Устные отве-

ты; 
- Наблюдение 
мастера в про-
цессе выполне-
ния практиче-

ских работ; 
- отчет по прак-

тике 
- Дифференци-
рованный зачет 

по учебной 
практике. 
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замера и регулировки зазоров, регламен-
тируемых технической документацией из-

готовителя 
Уметь: 
поддерживать состояние рабочего места в 
соответствии с требованиями охраны тру-
да, пожарной, промышленной и экологи-
ческой безопасности, правилами органи-
зации рабочего места; 
изготавливать простые приспособления 
для монтажа оборудования; 
контролировать качество выполненных 
работ; 
выполнять монтажные работы; 
выполнять операции сборки механизмов с 
соблюдением требований охраны труда 
осуществлять наладку оборудования в со-
ответствии с данными из технической до-
кументации изготовителя и ввод в эксплу-
атацию; 
выбирать слесарный инструмент и при-
способления; 
выбирать смазочные материалы и выпол-
нять смазку, пополнение и замену смазки; 
выполнять промывку деталей промыш-
ленного оборудования; 
выполнять подтяжку крепежа деталей и 
замену деталей промышленного оборудо-
вания; 
определять техническое состояние дета-
лей, узлов и механизмов, оборудования; 
производить визуальный осмотр узлов и 
деталей машины, проводить необходимые 
измерения и испытания ; 
определять целость отдельных деталей и 
сборочных единиц, состояние рабочих по-
верхностей для установления объема не-
обходимого ремонта; 
производить разборку и сборку сборочных 
единиц сложных узлов и механизмов про-
мышленного оборудования; 
производить замену сложных узлов и ме-
ханизмов; 
производить наладочные, крепежные, ре-
гулировочные работы; 

Характери-
стики демон-
стрируемых 
знаний 
90-100%  
правильных 

ответов – 
«4,5 – 5»; 

70 - 89%  пра-
вильных 
ответов – 
«3,5 – 4.4»; 

50-69% пра-
вильных 
ответов – 
«2,5 – 3.4»; 

менее 50% 
правильных 
ответов – «0 – 
2,4» (неудо-
влетворитель-
но) 

- Экспертная 
оценка резуль-
татов деятель-
ности обучаю-
щегося при вы-
полнении работ;  
- Устные отве-
ты; 
- Наблюдение 
мастера в про-
цессе выполне-
ния практиче-
ских работ; 
- отчет по прак-
тике 
- Дифференци-
рованный зачет 
по учебной 
практике. 
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осуществлять замер и регулировку зазо-
ров, регламентируемых технической до-
кументацией изготовителя 
Производить рубку, правку, гибку, резку, 
опиливание, сверление, зенкерование, 
зенкование, развертывание деталей особо 
сложного оборудования, агрегатов и ма-
шин в соответствии с установленной тех-
нологической последовательностью. Вы-
полнять шабрение, распиливание, пригон-
ку и припасовку, притирку, доводку, по-
лирование. 
Определять размеры деталей и узлов уни-
версальными и специализированными из-
мерительными инструментами в соответ-
ствии с технической документацией. Про-
верять соответствие сложных деталей и 
узлов и вспомогательных материалов тре-
бованиям технической документации 
(карты) Устанавливать и закреплять дета-
ли и узлы в зажимных приспособлениях 
различных видов. Выбирать и готовить к 
работе режущий и контрольно-
измерительный инструмент в зависимости 
от обрабатываемого материала. Устанав-
ливать оптимальный режим обработки в 
соответствии с технологической картой 
Знать: 
требования охраны труда при выполнении 
монтажных работ; 
способы изготовления простых приспо-
соблений; 
методы диагностики технического состо-
яния простых узлов и механизмов; 
способы и схемы строповки монтируемо-
го оборудования для подъема и переме-
щения его грузоподъемными механизма-
ми; 
типы и правила эксплуатации грузоподъ-
емных механизмов; 
правила строповки грузов; виды сварных 
соединений и требования, предъявляемые 
к сварочному шву; 
 приемы и методы выполнения сварочных 
работ; 

Характери-
стики демон-
стрируемых 
знаний 
90-100%  
правильных 

ответов – 
«4,5 – 5»; 

70 - 89%  пра-
вильных 
ответов – 
«3,5 – 4.4»; 

50-69% пра-
вильных 
ответов – 
«2,5 – 3.4»; 

менее 50% 
правильных 

- Экспертная 
оценка резуль-
татов деятель-
ности обучаю-
щегося при вы-
полнении работ;  
- Устные отве-
ты; 
- Наблюдение 
мастера в про-
цессе выполне-
ния практиче-
ских работ; 
- отчет по прак-
тике 
- Дифференци-
рованный зачет 
по учебной 
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порядок и технология сборки металлокон-
струкций; 
правила и последовательность выполне-
ния сборочных работ в соответствии с 
техническими характеристиками деталей, 
узлов и механизмов, оборудования, агре-
гатов и машин; 
виды и назначение контрольно-
измерительных инструментов; 
назначение, устройство и параметры при-
боров и инструментов, необходимых для 
выполнения наладки промышленного 
оборудования; 
назначение, устройство универсальных 
приспособлений и правила применения 
слесарного и контрольно-измерительных 
инструментов; 
назначение, устройство и правила приме-
нения ручного и механизированного ин-
струмента, контрольно-измерительных 
приборов; 
правила и последовательность операций 
выполнения разборки и сборки сборочных 
единиц сложных узлов и механизмов и 
ремонтных работах; 
методы и способы контроля качества вы-
полненной работы; 
способы выполнения крепежных работ; 
систему допусков и посадок, квалитеты и 
параметры шероховатости  
Назначение, устройство универсальных 
приспособлений и правила применения 
слесарного и контрольно-измерительных 
инструментов. Основные механические 
свойства обрабатываемых материалов. 
Наименование, маркировка и правила 
применения масел, моющих составов, ме-
таллов и смазок. Типичные дефекты при 
выполнении слесарной обработки, причи-
ны их появления и способы предупрежде-
ния. Способы устранения дефектов в про-
цессе выполнения слесарной обработки. 
Способы размерной обработки деталей. 
Способы и последовательность проведе-
ния пригоночных операций слесарной об-

ответов – «0 – 
2,4» (неудо-
влетворитель-
но) 

практике. 
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работки деталей особо сложного оборудо-
вания, агрегатов и машин. Основные виды 
и причины брака, способы предупрежде-
ния и устранения.  
Методы и способы контроля качества вы-
полнения слесарной обработки. Требова-
ния охраны труда при выполнении сле-
сарных работ. 
Основные виды и причины брака при ме-
ханической обработке, способы преду-
преждения и устранения. 
 
 
 

5. Возможности использования программы в других 
ПООП 

 
Учебная практика может быть использована для обучения по укрупненной 
группе профессий и специальностей 15.00.00 «Машиностроение». 
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РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 
 ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ (ПО ПРОФИЛЮ 

СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 
 

ДЛЯ СПЕЦИАЛЬНОСТИ:  
15.02.12 «МОНТАЖ, ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И РЕМОНТ 

ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ (ПО ОТРАСЛЯМ)»  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
  



1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 
ПРАКТИКИ (ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

 
 

1.1. Область применения программы 
 Программа производственной практики (по профилю специальности)  – 
является частью примерной основной профессиональной образовательной 
программы в соответствии с ФГОС по специальности  СПО 15.02.12 «Монтаж, 
техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по 
отраслям)»  
 
1.2 Цель и планируемые результаты рабочей программы 
 В результате изучения производственной практики (по профилю 
специальности)студент должен освоить: вид профессиональной деятельности 
(ВПД) и соответствующие ему профессиональные компетенции: 
Код Наименование видов деятельности и профессиональных 

компетенций 
ВД 1 Осуществлять монтаж промышленного оборудования и 

пусконаладочные работы 
ПК 1.1. Осуществлять работы по подготовке единиц оборудования к 

монтажу 
ПК 1.2. Проводить монтаж промышленного оборудования в соответствии с 

технической документацией 
ПК 1.3. Производить ввод в эксплуатацию и испытания промышленного 

оборудования в соответствии с технической документацией 
ВД 2 Осуществлять техническое обслуживание и ремонт 

промышленного оборудования 
ПК 2.1. Проводить регламентные работы по техническому обслуживанию 

промышленного оборудования в соответствии с документацией 
завода-изготовителя. 

ПК 2.2. Осуществлять диагностирование состояния промышленного 
оборудования и дефектацию его узлов и элементов 

ПК 2.3. Проводить ремонтные работы по восстановлению 
работоспособности промышленного оборудования 

ПК 2.4. Выполнять наладочные и регулировочные работы в соответствии с 
производственным заданием. 
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ВД 3 Организовывать ремонтные, монтажные и наладочные работы по 
промышленному оборудованию 

ПК 3.1. Определять оптимальные методы восстановления 
работоспособности промышленного оборудования 

ПК 3.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения 
работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации 
промышленного оборудования в соответствии требованиям 
технических регламентов 

ПК 3.3  Определять потребность в материально-техническом обеспечении 
ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного 
оборудования 

ПК 3.4 Организовывать выполнение производственных заданий 
подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и 
бережливого производства 

ВД 4 Выполнение работ по профессии «Слесарь –ремонтник» 
ПК 4.1. Выполнять слесарную обработку простых деталей. 
ПК 4.2. Изготавливать простые приспособления для ремонта и сборки. 

ПК 4.3. Проводить работы по техническому обслуживанию и ремонт 
механического оборудования. 

 
Освоение производственной практики (по профилю специальности) 
профессиональных модулей направлено на развитие общих компетенций: 

Код Наименование общих компетенций 
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной 

деятельности, применительно к различным контекстам 
ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, 

необходимой для выполнения задач профессиональной 
деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 
личностное развитие. 

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с 
коллегами, руководством, клиентами. 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 
государственном языке с учетом особенностей социального и 
культурного контекста. 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 
осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих 
ценностей 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, 
ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных 
ситуациях 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и 
3 

 



 
 
 
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы 
производственной практики (по профилю специальности): 
всего – 576 часов, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 576 часов; 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и 
поддержание необходимого уровня физической подготовленности 
 

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной 
деятельности. 

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на 
государственном и иностранном языках. 

ОК 11 Планировать предпринимательскую деятельность в 
профессиональной сфере. 
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Спецификация ПК/ разделов профессиональных модулей 
Формируемые 
компетенции 

Название раздела 
Действия Умения Знания Ресурсы 

ПМ.01. МОНТАЖ ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ И ПУСКОНАЛАДОЧНЫЕ РАБОТЫ 
Раздел 1. Монтаж промышленного оборудования 
Дескрипторы профессиональных компетенций 
ПК 1.1  Осуществлять работы 

по подготовке единиц 
оборудования к 
монтажу 

-определять целостность 
упаковки и наличие 
повреждений оборудования; 
- определять техническое 
состояние единиц 
оборудования; 
- поддерживать состояние 
рабочего места в соответствии 
с требованиями охраны труда, 
пожарной, промышленной и 
экологической безопасности, 
правилами организации 
рабочего места; 
- анализировать техническую 
документацию на выполнение 
монтажных работ; читать 
принципиальные структурные 
схемы; 
- выбирать ручной и 
механизированный 
инструмент, контрольно-
измерительные приборы и 
приспособления для монтажа 

- основные правила 
построения чертежей и 
схем, требования к 
разработке и 
оформлению 
конструкторской и 
технологической 
документации; 
- основы организации 
производственного и 
технологического 
процессов отрасли; 
- виды устройство и 
назначение 
технологического 
оборудования отрасли; 
- требования к 
разработке и 
оформлению 
конструкторской и 
технологической 
документации; 
- устройство и 

- комплект учебно-
методической 
документации;  
- наглядные пособия; 
 - стенды 
экспозиционные и 
технические средства  
компьютер с 
лицензионным 
программным 
обеспечением, для 
оснащения рабочего 
места преподавателя и 
обучающихся; 
 - технические 
устройства для 
аудиовизуального 
отображения 
информации; 
 -аудиовизуальные 
средства обучения; 
 - тренажёры для 
решения 
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оборудования; 
- изготавливать простые 
приспособления для монтажа 
оборудования; 
- выполнять подготовку 
сборочных единиц к монтажу; 
контролировать качество 
выполненных работ; 

конструктивные 
особенности элементов 
промышленного 
оборудования, 
особенности монтажа; 
 - требования охраны 
труда при выполнении 
монтажных работ; 
- специальные 
эксплуатационные 
требования к сборочным 
единицам; 
- основные понятия 
метрологии, 
сертификации и 
стандартизации; 
- требования к 
планировке и 
оснащению рабочего 
места; 
- виды и назначение 
ручного и 
механизированного 
инструмента, 
контрольно-
измерительных 
приборов и 
приспособлений; 
- способы изготовления 

ситуационных задач. 
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простых 
приспособлений; 
- виды, свойства, 
область применения 
конструкционных и 
вспомогательных 
материалов; 
- методы измерения 
параметров и свойств 
материалов; 
- основы организации 
производственного и 
технологического 
процессов отрасли; 
- методы диагностики 
технического состояния 
простых узлов и 
механизмов; 
- методы и способы 
контроля качества 
выполненных работ; 
средства контроля при 
подготовительных 
работах; 

ПК 1.2 Проводить монтаж 
промышленного 
оборудования в 
соответствии с 
технической 

- анализировать техническую 
документацию на выполнение 
монтажных работ;  
читать принципиальные 
структурные схемы; 

- основные законы 
электротехники;  
- физические, 
технические и 
промышленные основы 

- комплект учебно-
методической 
документации;  
- наглядные пособия; 
 - стенды 
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документацией - пользоваться знаковой 
сигнализацией при 
перемещении грузов кранами; 
- производить строповку 
грузов; 
- подбирать грузозахватные 
приспособления, 
соответствующие массе и 
характеру поднимаемого 
груза; 
- рассчитывать предельные 
нагрузки грузоподъемных 
устройств; 
- соединять 
металлоконструкции с 
помощью ручной дуговой 
электросварки; 
- применять средства 
индивидуальной защиты; 
- производить сборку 
сборочных единиц в 
соответствии с технической 
документацией; 
- производить измерения при 
помощи контрольно-
измерительных инструментов; 
- выполнять монтажные 
работы; 
- выполнять операции сборки 

электроники;  
- типовые узлы и 
устройства электронной 
техники; 
- виды, свойства, 
область применения 
конструкционных и 
вспомогательных 
материалов; 
- методы измерения 
параметров и свойств 
материалов; 
- виды движений и 
преобразующие 
движения механизмы;  
- назначение и 
классификацию 
подшипников;  
- характер соединения 
основных сборочных 
единиц и деталей; 
основные типы 
смазочных устройств;  
типы, назначение, 
устройство редукторов;  
- виды передач, их 
устройство, назначение, 
преимущества и 
недостатки, условные 

экспозиционные и 
технические средства  
компьютер с 
лицензионным 
программным 
обеспечением, для 
оснащения рабочего 
места преподавателя и 
обучающихся; 
 - технические 
устройства для 
аудиовизуального 
отображения 
информации; 
 -аудиовизуальные 
средства обучения; 
 - тренажёры для 
решения 
ситуационных задач. 
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механизмов с соблюдением 
требований охраны труда 

обозначения на схемах;  
- кинематику 
механизмов, соединения 
деталей машин; 
- виды износа и 
деформаций деталей и 
узлов;  
- систему допусков и 
посадок; 
- методику расчета 
конструкций на 
прочность, жесткость и 
устойчивость при 
различных видах 
деформации;  
- методику расчета на 
сжатие, срез и смятие;  
- трение, его виды, роль 
трения в технике;  
- основные понятия 
метрологии, 
сертификации и 
стандартизации; 
- нормативные 
требования по 
проведению монтажных 
работ промышленного 
оборудования; 
- типы и правила 
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эксплуатации 
грузоподъемных 
механизмов; 
- правила строповки 
грузов; 
- условная сигнализация 
при выполнении 
грузоподъемных работ;  
- технологию монтажа 
промышленного 
оборудования с учетом 
специфики 
технологических 
процессов;  
- средства контроля при 
монтажных работах; 

Раздел 2. Пусконаладочные работы 
ПК 1.3 Производить ввод в 

эксплуатацию и 
испытания 
промышленного 
оборудования в 
соответствии с 
технической 
документацией 

− разрабатывать 
технологический процесс и 
планировать 
последовательность 
выполнения работ; 
− осуществлять наладку 
оборудования в соответствии 
с данными из технической 
документации изготовителя и 
ввод в эксплуатацию; 
− регулировать и настраивать 
программируемые параметры 

-требования к 
планировке и 
оснащению рабочего 
места; 
- основные условные 
обозначения элементов 
гидравлических и 
электрических схем; 
- основные правила 
построения чертежей и 
схем, требования к 
разработке и 

- комплект учебно-
методической 
документации;  
- наглядные пособия; 
 - стенды 
экспозиционные и 
технические средства  
компьютер с 
лицензионным 
программным 
обеспечением, для 
оснащения рабочего 
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промышленного оборудования 
с использованием 
компьютерной техники; 
− анализировать по 
показаниям  приборов работу 
промышленного 
оборудования; 
− производить подготовку 
промышленного оборудования 
к испытанию 
− производить испытание на 
холостом ходу, на 
виброустойчивость, 
мощность, температурный 
нагрев, чистоту обработки 
деталей, жесткость, точность в 
соответствии с техническим 
регламентом с соблюдением 
требований охраны труда; 
контролировать качество 
выполненных работ; 

оформлению 
конструкторской и 
технологической 
документации 
- основные понятия 
метрологии, 
сертификации и 
стандартизации; 
- назначение, устройство 
и параметры приборов и 
инструментов, 
необходимых для 
выполнения наладки 
промышленного 
оборудования; 
- правила пользования 
электроизмерительными 
приборами, приборами 
для настройки режимов 
функционирования 
оборудования и 
средствами измерений; 
- технический и 
технологический 
регламент 
подготовительных 
работ; 
- основы организации 
производственного и 

места преподавателя и 
обучающихся; 
 - технические 
устройства для 
аудиовизуального 
отображения 
информации; 
 -аудиовизуальные 
средства обучения; 
 - тренажёры для 
решения 
ситуационных задач. 
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технологического 
процессов отрасли; 
- основные законы 
электротехники; 
- физические, 
технические и 
промышленные основы 
электроники; 
- назначение, устройство 
и параметры 
промышленного 
оборудования; 
- виды передач, их 
устройство, назначение, 
преимущества и 
недостатки, условные 
обозначения на схемах; 
- характер соединения 
основных сборочных 
единиц и деталей, 
основные типы 
смазочных устройств; 
- методы регулировки 
параметров 
промышленного 
оборудования; 
- методы испытаний 
промышленного 
оборудования; 
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- технология 
пусконаладочных работ 
при введении в 
эксплуатацию 
промышленного 
оборудования с учетом 
специфики 
технологических 
процессов; 
- технический и 
технологический 
регламент проведения 
испытания на холостом 
ходу, на 
виброустойчивость, 
мощность, 
температурный нагрев, 
чистоту обработки 
деталей, жесткость, 
точность; 
- виды износа и 
деформаций деталей и 
узлов; 
- методика расчета 
конструкций на 
прочность, жесткость и 
устойчивость при 
различных видах 
деформации; 
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- методика расчета на 
сжатие, срез и смятие; 
- трение, его виды, роль 
трения в технике; 
- требования охраны 
труда при проведении 
испытаний 
промышленного 
оборудования; 
- инструкция по охране 
труда и 
производственная 
инструкция для ввода в 
эксплуатацию и 
испытаний 
промышленного 
оборудования; 
- методы и способы 
контроля качества 
выполненных работ; 
- средства контроля при 
пусконаладочных 
работах 

ПМ.02 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И РЕМОНТ ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ 
Раздел 1. Техническое обслуживание 
ПК 2.1  Проводить 

регламентные работы 
по техническому 
обслуживанию 

- поддерживать состояние 
рабочего места в соответствии 
с требованиями охраны труда, 
пожарной, промышленной и 

- требования к 
планировке и 
оснащению рабочего 
места по техническому 

- комплект учебно-
методической 
документации;  
- наглядные пособия; 
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промышленного 
оборудования в 
соответствии с 
документацией 
завода-изготовителя. 

экологической безопасности, 
правилами организации 
рабочего места при 
проведении регламентных 
работ; 
- читать техническую 
документацию общего и 
специализированного 
назначения; 
- выбирать слесарный 
инструмент и 
приспособления; 
- выполнять измерения 
контрольно-измерительными 
инструментами; 
- выбирать смазочные 
материалы и выполнять 
смазку, пополнение и замену 
смазки; 
- выполнять промывку деталей 
промышленного 
оборудования; 
- выполнять подтяжку 
крепежа деталей 
промышленного 
оборудования; 
- выполнять замену деталей 
промышленного 
оборудования; 

обслуживанию; 
- правила чтения 
чертежей деталей; 
- методы диагностики 
технического состояния 
промышленного 
оборудования; 
- назначение, устройство 
универсальных 
приспособлений и 
правила применения 
слесарного и 
контрольно-
измерительных 
инструментов; 
- основные технические 
данные и 
характеристики 
регулируемого 
механизма; 
- технологическая 
последовательность 
выполнения операций 
при регулировке 
промышленного 
оборудования; 
- способы регулировки в 
зависимости от 
технических данных и 

 - стенды 
экспозиционные и 
технические средства  
компьютер с 
лицензионным 
программным 
обеспечением, для 
оснащения рабочего 
места преподавателя и 
обучающихся; 
 - технические 
устройства для 
аудиовизуального 
отображения 
информации; 
 -аудиовизуальные 
средства обучения; 
 - тренажёры для 
решения 
ситуационных задач. 
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- контролировать качество 
выполняемых работ; 
-осуществлять 
профилактическое 
обслуживание 
промышленного оборудования 
с соблюдением требований 
охраны труда 

характеристик 
регулируемого 
механизма; 
- методы и способы 
контроля качества 
выполненной работы; 
требования охраны 
труда при регулировке 
промышленного 
оборудования; 

ПК 2.2 Осуществлять 
диагностирование 
состояния 
промышленного 
оборудования и 
дефектацию его узлов 
и элементов 

- поддерживать состояние 
рабочего места в соответствии 
с требованиями охраны труда, 
пожарной, промышленной и 
экологической безопасности, 
правилами организации 
рабочего места при 
проведении диагностирования 
и дефектации; 
- определять техническое 
состояние деталей, узлов и 
механизмов, оборудования; 
- производить визуальный 
осмотр узлов и деталей 
машины, проводить 
необходимые измерения и 
испытания; 
- определять целость 
отдельных деталей и 

- требования к 
планировке и 
оснащению рабочего 
места; 
- методы проведения и 
последовательность 
операций при 
диагностике 
технического состояния 
деталей, узлов и 
механизмов 
промышленного 
оборудования; 
- правила и 
последовательность 
выполнения дефектации 
узлов и элементов 
промышленного 
оборудования; 

- комплект учебно-
методической 
документации;  
- наглядные пособия; 
 - стенды 
экспозиционные и 
технические средства  
компьютер с 
лицензионным 
программным 
обеспечением, для 
оснащения рабочего 
места преподавателя и 
обучающихся; 
 - технические 
устройства для 
аудиовизуального 
отображения 
информации; 
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сборочных единиц, состояние 
рабочих поверхностей для 
установления объема 
необходимого ремонта; 
- контролировать качество 
выполняемых работ; 

- методы и способы 
контроля качества 
выполненной работы; 
- требования охраны 
труда при 
диагностировании и 
дефектации 
промышленного 
оборудования; 

 -аудиовизуальные 
средства обучения; 
 - тренажёры для 
решения 
ситуационных задач. 
 

Раздел 2. Ремонт 
ПК 2.3 Проводить ремонтные 

работы по 
восстановлению 
работоспособности 
промышленного 
оборудования 

- поддерживать состояние 
рабочего места в соответствии 
с требованиями охраны труда, 
пожарной, промышленной и 
экологической безопасности, 
правилами организации 
рабочего места при 
проведении ремонтных работ; 
- читать техническую 
документацию общего и 
специализированного 
назначения; 
- выбирать ручной и 
механизированный 
инструмент, контрольно-
измерительные приборы для 
проведения ремонтных работ; 
- производить разборку и 
сборку сборочных единиц 

- требования к 
планировке и 
оснащению рабочего 
места; 
- правила чтения 
чертежей; 
- назначение, устройство 
и правила применения 
ручного и 
механизированного 
инструмента, 
контрольно-
измерительных 
приборов; 
- правила и 
последовательность 
операций выполнения 
разборки и сборки 
сборочных единиц 

- комплект учебно-
методической 
документации;  
- наглядные пособия; 
 - стенды 
экспозиционные и 
технические средства  
компьютер с 
лицензионным 
программным 
обеспечением, для 
оснащения рабочего 
места преподавателя и 
обучающихся; 
 - технические 
устройства для 
аудиовизуального 
отображения 
информации; 
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сложных узлов и механизмов 
промышленного 
оборудования; 
- оформлять техническую 
документацию на ремонтные 
работы при техническом 
обслуживании; 
- составлять дефектные 
ведомости на ремонт 
сложного оборудования; 
- производить замену сложных 
узлов и механизмов; 
- контролировать качество 
выполняемых работ; 

сложных узлов и 
механизмов и 
ремонтных работах; 
- правила и порядок 
оформления 
технической 
документации на 
ремонтные работы; 
- правила и 
последовательность 
операций выполнения 
замены сложных узлов и 
механизмов; 
- методы и способы 
контроля качества 
выполненной работы; 
- требования охраны 
труда при ремонтных 
работах; 

 -аудиовизуальные 
средства обучения; 
 - тренажёры для 
решения 
ситуационных задач. 
 

ПК 2.4 Выполнять 
наладочные и 
регулировочные 
работы в соответствии 
с производственным 
заданием. 

- подбирать и проверять 
пригодность приспособления, 
средства индивидуальной 
защиты, инструмент, 
инвентаря; 
- производить наладочные, 
крепежные, регулировочные 
работы; 
- осуществлять замер и 
регулировку зазоров, 

- перечень и порядок 
проведения 
контрольных 
поверочных и 
регулировочных 
мероприятий; 
- методы и способы 
регулировки и проверки 
механического 
оборудования и 

- комплект учебно-
методической 
документации;  
- наглядные пособия; 
 - стенды 
экспозиционные и 
технические средства  
компьютер с 
лицензионным 
программным 
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регламентируемых 
технической документацией 
изготовителя 
контролировать качество 
выполняемых работ; 

устройств безопасности; 
- технологическая 
последовательность 
операций при 
выполнении 
наладочных, крепежных, 
регулировочных работ; 
- способы выполнения 
крепежных работ; 
- методы и способы 
контрольно-
проверочных и 
регулировочных 
мероприятий; 
- методы и способы 
контроля качества 
выполненной работы; 
- требования охраны 
труда при наладочных и 
регулировочных работах 

обеспечением, для 
оснащения рабочего 
места преподавателя и 
обучающихся; 
 - технические 
устройства для 
аудиовизуального 
отображения 
информации; 
 -аудиовизуальные 
средства обучения; 
 - тренажёры для 
решения 
ситуационных задач. 
 

ПМ.03 ОРГАНИЗАЦИЯ РЕМОНТНЫХ, МОНТАЖНЫХ И НАЛАДОЧНЫХ РАБОТ ПО ПРОМЫШЛЕННОМУ 
ОБОРУДОВАНИЮ 
Раздел 1. Организация ремонтных работ по промышленному оборудованию 
ПК 3.1  Определять 

оптимальные методы 
восстановления 
работоспособности 
промышленного 
оборудования 

- на основе установленных 
производственных 
показателей оценивать 
качество выполняемых работ 
для повышения их 
эффективности;  

порядок выбора 
оптимальных методов 
восстановления 
работоспособности 
промышленного 
оборудования 

- комплект учебно-
методической 
документации;  
- наглядные пособия; 
 - стенды 
экспозиционные и 
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- производить расчеты по 
определению оптимальных 
методов восстановления 
работоспособности 
промышленного оборудования 

технические средства  
компьютер с 
лицензионным 
программным 
обеспечением, для 
оснащения рабочего 
места преподавателя и 
обучающихся; 
 - технические 
устройства для 
аудиовизуального 
отображения 
информации; 
 -аудиовизуальные 
средства обучения; 
 - тренажёры для 
решения 
ситуационных задач. 

Раздел 2.  ОРГАНИЗАЦИЯ МОНТАЖНЫХ РАБОТ ПО ПРОМЫШЛЕННОМУ ОБОРУДОВАНИЮ 
ПК 3.2 Разрабатывать 

технологическую 
документацию для 
проведения работ по 
монтажу, ремонту и 
технической 
эксплуатации 
промышленного 
оборудования в 
соответствии 

- разрабатывать текущую и 
плановую документацию по 
монтажу, наладке, 
техническому обслуживанию 
и ремонту промышленного 
оборудования; 
- разрабатывать инструкции и 
технологические карты на 
выполнение работ; 

- порядок разработки и 
оформления 
технической 
документации; 

- комплект учебно-
методической 
документации;  
- наглядные пособия; 
 - стенды 
экспозиционные и 
технические средства  
компьютер с 
лицензионным 
программным 
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требованиям 
технических 
регламентов 

обеспечением, для 
оснащения рабочего 
места преподавателя и 
обучающихся; 
 - технические 
устройства для 
аудиовизуального 
отображения 
информации; 
 -аудиовизуальные 
средства обучения; 
 - тренажёры для 
решения 
ситуационных задач. 

РАЗДЕЛ 3. ОРГАНИЗАЦИЯ НАЛАДОЧНЫХ РАБОТ ПО ПРОМЫШЛЕННОМУ ОБОРУДОВАНИЮ 
ПК 3.3 Определять 

потребность в 
материально-
техническом 
обеспечении 
ремонтных, 
монтажных и 
наладочных работ 
промышленного 
оборудования 

обеспечивать выполнение 
заданий материальными 
ресурсами; 

-действующие локально-
нормативные акты 
производства, 
регулирующие 
производственно-
хозяйственную 
деятельность;  
- отраслевые примеры 
лучшей отечественной и 
зарубежной практики 
организации труда; 

- комплект учебно-
методической 
документации;  
- наглядные пособия; 
 - стенды 
экспозиционные и 
технические средства  
компьютер с 
лицензионным 
программным 
обеспечением, для 
оснащения рабочего 
места преподавателя и 
обучающихся; 

21 
 



 - технические 
устройства для 
аудиовизуального 
отображения 
информации; 
 -аудиовизуальные 
средства обучения; 
 - тренажёры для 
решения 
ситуационных задач. 

ПК 3.4 Организовывать 
выполнение 
производственных 
заданий подчиненным 
персоналом с 
соблюдением норм 
охраны труда и 
бережливого 
производства 

- в рамках должностных 
полномочий организовывать 
рабочие места, согласно 
требованиям охраны труда и 
отраслевым стандартам;  
- планировать расстановку 
кадров зависимости от 
задания и квалификации 
кадров;  
- проводить 
производственный инструктаж 
подчиненных; 
- использовать средства 
материальной и 
нематериальной мотивации 
подчиненного персонала для 
повышения эффективности 
решения производственных 
задач;  

- методы планирования, 
контроля и оценки работ 
подчиненного 
персонала;  
- методы оценки 
качества выполняемых 
работ; 
- правила охраны труда, 
противопожарной и 
экологической 
безопасности, правила 
внутреннего трудового 
распорядка;  
- виды, периодичность и 
правила оформления 
инструктажа;  
 - организацию 
производственного и 
технологического 

- комплект учебно-
методической 
документации;  
- наглядные пособия; 
 - стенды 
экспозиционные и 
технические средства  
компьютер с 
лицензионным 
программным 
обеспечением, для 
оснащения рабочего 
места преподавателя и 
обучающихся; 
 - технические 
устройства для 
аудиовизуального 
отображения 
информации; 
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- контролировать выполнение 
подчиненными 
производственных заданий на 
всех стадиях работ; 
- обеспечивать безопасные 
условия труда при монтаже, 
наладке, техническому 
обслуживанию и ремонту 
промышленного 
оборудования; 
- контролировать соблюдение 
подчиненным персоналом 
требований охраны труда, 
принципов бережливого 
производства, 
производственной санитарии, 
пожарной безопасности и 
электробезопасности; 
- разрабатывать предложения 
по улучшению работы на 
рабочем месте с учетом 
принципов бережливого 
производства. 

процесса;  -аудиовизуальные 
средства обучения; 
 - тренажёры для 
решения 
ситуационных задач. 
 

ПМ 04«ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОДНОЙ ИЛИ НЕСКОЛЬКИМ ПРОФЕССИЯМ РАБОЧИХ, ДОЛЖНОСТЯМ 
СЛУЖАЩИХ». 
Раздел 1. Выполнять слесарную обработку простых деталей. 
Дескрипторы профессиональных компетенций 
ПК 4.1   Подготовительно-

заключительные 
Оценивать безопасность 
организации рабочего места 

Способы разметки и 
обработки простых 

Слесарный 
инструмент. 
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операции и операции 
по обслуживанию 
рабочего места 
Анализ исходных 
данных (чертеж, 
схема, деталь 
Размерная обработка 
простой детали 
Выполнение 
пригоночных 
операций слесарной 
обработки простых 
деталей 
Контроль качества 
выполненных работ 
 
 

согласно правилам охраны 
труда и промышленной 
безопасности  
 Оценивать соответствие 
рабочего места правилам и 
требованиям 
производственной санитарии  
 Читать конструкторскую и 
технологическую 
документацию (чертежи, 
карты технологического 
процесса, схемы, 
спецификации) Оценивать 
исправность типовых 
инструментов, оснастки, 
приспособлений и 
оборудованияОпределять 
степень заточки режущего и 
исправность мерительного 
инструмента Определять 
места и последовательность 
нанесения разметочных линий 
(рисок), точек при кернении. 
Выбирать способ (вид) 
слесарной обработки деталей 
в соответствии с 
требованиями к параметрам 
готового изделия Выбирать 
инструменты, оборудование, 

деталей 
 Правила, 
последовательность 
ведения слесарной 
обработки простых 
деталей  
Наименования, 
устройство и правила 
применения 
разметочного 
инструмента 
Требования к 
организации рабочего 
места при выполнении 
слесарных работ 
Устройство и правила 
безопасного 
использования ручного 
слесарного инструмента, 
электроинструмента и 
пневмоинструмента 
 Устройство и принципы 
работы мерительных и 
разметочных 
инструментов, 
контрольно-
измерительных 
приборов 
Правила чтения 

Мерительный и 
разметочный 
инструмент, 
контрольно-
измерительные 
приборы. 
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оснастку и материалы для 
слесарной обработки деталей  
Оценивать параметры 
обработанной детали на 
соответствие нормам и 
требованиям технической 
документации, используя 
типовой измерительный 
инструмент соответствующего 
класса точности 

чертежей деталей 
 

Раздел 2. Изготавливать простые приспособления для ремонта и сборки. 
ПК 4.2 Подготовительно-

заключительные 
операции и операции 
по обслуживанию 
рабочего места 
Анализ исходных 
данных (чертеж, 
схема, деталь 
Размерная обработка 
простой детали для 
ремонта и сборки. 
Изготавливать 
простые 
приспособления. 
Выполнение 
пригоночных 
операций. 
Контроль качества 

Осуществлять рациональный 
выбор станочных 
приспособлений для 
обеспечения требуемой 
точности обработки 
Составлять технические 
задания на проектирование 
технологической оснастки. 
 

Назначение, устройство 
и область применения 
станочных 
приспособлений 
Схемы и погрешность 
базирования заготовок в 
приспособлениях. 
 

 
Слесарный 
инструмент. 
Мерительный и 
разметочный 
инструмент, 
контрольно-
измерительные 
приборы. 
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при изготовлении 
простых 
приспособления для 
ремонта и сборки. 
 
 

Раздел 3. Проводить работы по техническому обслуживанию и ремонт механического оборудования 
ПК 4.3 Подготовительно-

заключительные 
операции и операции 
по обслуживанию 
рабочего места 
Проверка 
технического 
состояния простых 
механизмов в 
соответствии с 
техническим 
регламентом 
Выполнение 
смазочных работ 
Устранение 
технических 
неисправностей в 
соответствии с 
технической 
документацией 
Контроль качества 
выполненных работ 

Поддерживать состояние 
рабочего места в соответствии 
с требованиями охраны труда, 
пожарной, промышленной и 
экологической безопасности, 
правилами организации 
рабочего места слесаря 
Читать техническую 
документацию общего и 
специализированного 
назначения 
Выбирать слесарный 
инструмент и приспособления 
Выполнять измерения 
контрольно-измерительными 
инструментами 
Выполнять смазку, 
пополнение и замену смазки 
Выполнять промывку деталей 
простых механизмов 
Выполнять подтяжку крепежа 
деталей простых механизмов 

Требования к 
планировке и 
оснащению рабочего 
места 
Правила чтения 
чертежей деталей 
Методы диагностики 
технического состояния 
простых механизмов 
Назначение, устройство 
универсальных 
приспособлений и 
правила применения 
слесарного и 
контрольно-
измерительных 
инструментов 
Устройство и работа 
регулируемого 
механизма 
Основные технические 
данные и 

Слесарный 
инструмент. 
Мерительный и 
разметочный 
инструмент, 
контрольно-
измерительные 
приборы. 
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Выполнять замену деталей 
простых механизмов 
Контролировать качество 
выполняемых работ 
Осуществлять 
профилактическое 
обслуживание простых 
механизмов с соблюдением 
требований охраны труда 
 

характеристики 
регулируемого 
механизма 
Технологическая 
последовательность 
выполнения операций 
при регулировке 
простых механизмов 
Способы регулировки в 
зависимости от 
технических данных и 
характеристик 
регулируемого 
механизма 
Методы и способы 
контроля качества 
выполненной работы 
Требования охраны 
труда при регулировке 
простых механизмов 

Дескрипторы общих компетенций 
ОК 01 
 

Осуществлять выбор 
способов решения 
задач 
профессиональной 
деятельности, 
применительно к 
различным 
контекстам 

- распознавать задачу и/или 
проблему в профессиональном 
и/или социальном контексте;  
- анализировать задачу и/или 
проблему и выделять её 
составные части;  
- определять этапы решения 
задачи; 

- актуальный 
профессиональный и 
социальный контекст, в 
котором приходится 
работать и жить;  
- основные источники 
информации и ресурсы 
для решения задач и 
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- выявлять и эффективно 
искать информацию, 
необходимую для решения 
задачи и/или проблемы; 
- составить план действия; 
определить необходимые 
ресурсы; 
- владеть актуальными 
методами работы в 
профессиональной и смежных 
сферах;  
- реализовать составленный 
план;  
- оценивать результат и 
последствия своих действий 
(самостоятельно или с 
помощью наставника). 

проблем в 
профессиональном 
и/или социальном 
контексте; 
- алгоритмы выполнения 
работ в 
профессиональной и 
смежных областях;  
- методы работы в 
профессиональной и 
смежных сферах; 
 - структуру плана для 
решения задач;  
- порядок оценки 
результатов решения 
задач профессиональной 
деятельности. 

 
ОК 02 
 
 
 
 
 

Осуществлять поиск, 
анализ и 
интерпретацию 
информации, 
необходимой для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 

- определять задачи поиска 
информации;  
- определять необходимые 
источники информации;  
- планировать процесс поиска; 
- структурировать 
получаемую информацию;  
- выделять наиболее значимое 
в перечне информации; 
 - оценивать практическую 
значимость результатов 
поиска;  

- номенклатура 
информационных 
источников 
применяемых в 
профессиональной 
деятельности; 
 - приемы 
структурирования 
информации;  
- формат оформления 
результатов поиска 
информации 
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- оформлять результаты 
поиска. 

ОК 03 планировать и 
реализовывать 
собственное 
профессиональное и 
личностное развитие 

- определять актуальность 
нормативно-правовой 
документации в 
профессиональной 
деятельности;  
- выстраивать траектории 
профессионального и 
личностного развития 

- содержание актуальной 
нормативно-правовой 
документации; 
 - современная научная и 
профессиональная 
терминология;  
- возможные траектории 
профессионального 
развития и 
самообразования 
 

 

ОК 04 работать в коллективе 
и команде, 
эффективно 
взаимодействовать с 
коллегами, 
руководством, 
клиентами 

- организовывать работу 
коллектива и команды;  
- взаимодействовать с 
коллегами, руководством, 
клиентами 

- психология 
коллектива; 
 - психология личности; 
- основы проектной 
деятельности 

 

ОК 05 осуществлять устную 
и письменную 
коммуникацию на 
государственном 
языке с учетом 
особенностей 
социального и 
культурного 
контекста 

- излагать свои мысли на 
государственном языке; 
 -оформлять документы 

- особенности 
социального и 
культурного контекста;  
- правила оформления 
документов 
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ОК 06 Проявлять 
гражданско-
патриотическую 
позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение 
на основе 
традиционных 
общечеловеческих 
ценностей 

- описывать значимость своей 
профессии; 
-презентовать структуру 
профессиональной 
деятельности по 
специальности 

- сущность гражданско-
патриотической 
позиции; 
-общечеловеческие 
ценности; 
-правила поведения в 
ходе выполнения 
профессиональной 
деятельности 

 

ОК 07 Содействовать 
сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 
эффективно 
действовать в 
чрезвычайных 
ситуациях 

- соблюдать нормы 
экологической безопасности;  
- определять направления 
ресурсосбережения в рамках 
профессиональной 
деятельности по 
специальности. 

- правила экологической 
безопасности при 
ведении 
профессиональной 
деятельности;  
- основные ресурсы, 
задействованные в 
профессиональной 
деятельности; 
- пути обеспечения 
ресурсосбережения. 

 

ОК 08 Использовать 
средства физической 
культуры для 
сохранения и 
укрепления здоровья в 
процессе 
профессиональной 
деятельности и 

- использовать физкультурно-
оздоровительную 
деятельность для укрепления 
здоровья, достижения 
жизненных и 
профессиональных целей; 
 - применять рациональные 
приемы двигательных 

- роль физической 
культуры в 
общекультурном, 
профессиональном и 
социальном развитии 
человека;  
- основы здорового 
образа жизни; 
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поддержание 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности 

функций в профессиональной 
деятельности;  
- пользоваться средствами 
профилактики 
перенапряжения 
характерными для данной 
специальности 

- условия 
профессиональной 
деятельности и зоны 
риска физического 
здоровья для 
специальности; 
- средства профилактики 
перенапряжения. 

ОК 09 Использовать 
информационные 
технологии в 
профессиональной 
деятельности 

- применять средства 
информационных технологий 
для решения 
профессиональных задач;  
- использовать современное 
программное обеспечение 

- современные средства 
и устройства 
информатизации; 
 - порядок их 
применения и 
программное 
обеспечение в 
профессиональной 
деятельности. 

 

ОК 10 пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках 

- понимать общий смысл 
четко произнесенных 
высказываний на известные 
темы (профессиональные и 
бытовые), понимать тексты на 
базовые профессиональные 
темы;  
- участвовать в диалогах на 
знакомые общие и 
профессиональные темы; 
 - строить простые 
высказывания о себе и о своей 

- правила построения 
простых и сложных 
предложений на 
профессиональные 
темы; 
-  основные 
общеупотребительные 
глаголы (бытовая и 
профессиональная 
лексика);  
- лексический минимум, 
относящийся к 
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профессиональной 
деятельности;  
- кратко обосновывать и 
объяснить свои действия 
(текущие и планируемые); 
 - писать простые связные 
сообщения на знакомые или 
интересующие 
профессиональные темы 

описанию предметов, 
средств и процессов 
профессиональной 
деятельности; 
 - особенности 
произношения;  
- правила чтения текстов 
профессиональной 
направленности 

ОК 11 Планировать 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной 
сфере. 

- выявлять достоинства и 
недостатки коммерческой 
идеи;  
- презентовать идеи открытия 
собственного дела в 
профессиональной 
деятельности; 
- оформлять бизнес-план; 
 -рассчитывать размеры 
выплат по процентным 
ставкам кредитования 

- основы 
предпринимательской 
деятельности;  
-основы финансовой 
грамотности; 
-  правила разработки 
бизнес-планов; 
- порядок выстраивания 
презентации;  
-кредитные банковские 
продукты 
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2. СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  
(ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

 
2.1. Структура производственной практики (по профилю специальности) 
 

Коды 
профессиональных 

компетенций 
Наименования разделов 

профессионального модуля* 

Всего 
часов 
(макс. 

учебная 
нагрузка и 
практики) 

Объем времени, отведенный на освоение 
междисциплинарного курса (курсов) Практика  

Обязательная аудиторная учебная 
нагрузка обучающегося 

Самостоятельная 
работа 

обучающегося 

Учебная, 
часов 

Производственная 
(по профилю 

специальности), 
часов 

(если предусмотрена 
рассредоточенная 

практика) 

Всего, 
часов 

в т.ч. 
лабораторные 

работы и 
практические 

занятия, 
часов 

в т.ч., 
курсовая 

работа 
(проект), 

часов 

Всего, 
часов 

в т.ч., 
курсовая 

работа 
(проект), 

часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 1.1.-1.3 
 

Раздел 1.   
Производственная практика 108       108 

ПК 2.1- 2.4 
 

Раздел 2.  
Производственная практика. 

108     108 

ПК 3,1- 3.4 
 

Раздел 3.   
Производственная практика. 

180     180 

ПК 4.1 - 4.3. 
 

Раздел 4.   
Производственная практика. 
 

180       180 

 Всего: 576       576 
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2.2. Тематический план и содержание производственной практики  (по профилю специальности) 
 

Наименование 
разделов и тем 
профессионального 
модуля (ПМ), 
междисциплинарных 
курсов (МДК) 

Содержание учебного материала,  
лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, 
курсовая работа (проект)  Объем часов 

1 2 3 
 Раздел 1.   108 
Тема 1.1.  
Инструктаж 

Содержание  Уровень  
освоения 12 

Ознакомиться с требованиями организационно-правовых документов по охране труда и 
технике безопасности. Пройти необходимый инструктаж. 

1 12 

Тема 1.2.  
Монтаж, сборка и 
программирование  
автоматизированных 
систем 
промышленного 
оборудования 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Содержание  Уровень  
освоения 96 

1. монтаж и пуско-наладка промышленного оборудования на основе разработанной 
технической документации; 

 
 
 
2 

12 

2. руководство работами, связанными с применением грузоподъемных механизмов при 
монтаже промышленного оборудования; 12 

3.  проведение контроля работ по монтажу промышленного оборудования с 
использованием КИП; 12 

4.  составление документации для проведения работ по монтажу промышленного 
оборудования; 12 

5.  особенности монтажа промышленного оборудования; 12 
6. программирование автоматизированных систем промышленного оборудования с 
учетом специфики технологических процессов; 12 

7. сборка узлов и систем, монтаж и наладка промышленного оборудования; 12 
8. выполнение пусконаладочных работ и проведение испытаний систем промышленного 
оборудования. 

12 
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Раздел 2  108 
Тема .2.1. 
Эксплуатация 
промышленного 
оборудования 

Содержание  Уровень  
освоения 108 

1.  Выбор эксплуатационно-смазочных материалов при обслуживании оборудования;  
 
 
2 

18 
2. Методы регулировки и наладок промышленного оборудования в зависимости от 
внешних факторов; 30 

3. Участие в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации 
промышленного оборудования; 30 

4. Составление документации для проведения работ по эксплуатации промышленного 
оборудования. 30 

Раздел 3.  180 
Тема 3.1. 
Документирование 
нормативных операций 
по разработке 
документов 
 

Содержание  Уровень  
освоения 180 

1. Структура ремонтного цикла предприятия. 2 18 
2. Методы и приемы безопасного проведения ремонтных работ на предприятиях. 18 
3.Организация работы ремонтной бригады. 18 
4. Подготовка ремонтной документации (акты сдачи и приемки оборудования в 
ремонт, дефектные ведомости)  18 

5. Особенности технического надзора на предприятии. 18 
6.Проведение контроля работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования; 18 
7.Участие в организации работ по производственной эксплуатации и обслуживанию 
станков (вт.ч. с ЧПУ); 18 

8. Участие в процессе восстановления и изготовления деталей; 18 
9.Участие в пусконаладочных работах и испытаниях промышленного оборудования 
после ремонта и монтажа; 18 

10.Оформление технологической документации. 18 
Раздел 4.   
 180 

Тема 4.1. 
Структура предприятия 

Содержание  Уровень  
освоения 140 

1. Знакомство с предприятием. 2 20 
2.  Изучение обязанностей мастера. 40 
3.  Изучение структуры РМЦ. 40 
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4. Изучение отделений РМЦ. 40 

Тема 4,2  
Составление отчетной 
документации 

Содержание  Уровень  
освоения 40 

1. Работа в колледже с руководителем практики, формирование отчета, сдача его 
на проверку руководителю 

2 
20 

2. Сдача отчета. Дифференцированный зачет. 20  

Всего 576 
 
 
Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 
1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  
2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством) 
3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач) 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ  ПРОГРАММЫ 
 
3.1. Материально-техническое обеспечение 
 
Выполнение программы производственной практики (по профилю 
специальности) осуществляется в мастерских колледжа и на промышленных 
предприятиях в качестве практиканта. Для выполнения программы 
производственной практики (по профилю специальности) используются: 
ремонтно-монтажные приспособления и инструменты, техническая 
документация заводские паспорта оборудования и др. 
3.2. Информационное обеспечение обучения 
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 
дополнительной литературы 
Основные источники: 

1. Вереина Л.И. Технологическое оборудование: учебник для студ. 
учреждений сред. проф. образования /Л.И. Вереина. – М.: 
Издательский центр «Академия», 2018. – 336 с. 

2. Вышнепольский, И. С. Техническое черчение : учебник для среднего 
профессионального образования / И. С. Вышнепольский. — 10-е изд., 
перераб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2019. — 319 с. — 
(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-9916-5337-4. — Текст 
: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://biblio-
online.ru/bcode/433511  

3. Ермолаев В.В. Монтаж, программирование и пусконаладка 
мехатронных систем: учебник для студ. учреждений сред. проф. 
образования /В.В. Ермолаев. – М.: Издательский центр «Академия», 
2018. – 336 с. 

4. Зубарев, Ю.М. Технологическое обеспечение надежности 
эксплуатации машин : учебное пособие / Ю.М. Зубарев. — 2-е изд., 
стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2018. — 320 с. — ISBN 978-5-8114-
2100-8. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система 
«Лань» : [сайт]. — URL: https://e.lanbook.com/book/107932  

5. Латышенко, К. П. Автоматизация измерений, контроля и испытаний. 
Практикум : учебное пособие для среднего профессионального 
образования / К. П. Латышенко, В. В. Головин. — 3-е изд., испр. и доп. 
— Москва : Издательство Юрайт, 2019. — 160 с. — 
(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-10714-2. — Текст 
: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://biblio-
online.ru/bcode/431338  
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6. Синельников А.Ф. Монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные 
работы: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / А.Ф. 
Синельников. – М.: Издательский центр «Академия», 2018. – 352 с. 

7. Синельников А.Ф. Техническое обслуживание и ремонт промышленного 
оборудования: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / А.Ф. 
Синельников. – М.: Издательский центр «Академия», 2018. – 336 с. 

8. Феофанов А.Н. Техническое обслуживание, ремонт и испытание мехатронных 
систем : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / А.Н. Феофанов, 
Т.Г. Гришина; под ред. А.Н. Феофанова.– М.: Издательский центр «Академия», 
2018. – 304 с. 

9. Феофанов А.Н. Разработка, моделирование и оптимизация работы   мехатронных 
систем : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / А.Н. Феофанов, 
Т.Г. Гришина; под ред. А.Н. Феофанова.– М.: Издательский центр «Академия», 
2018. – 192 с. 

Дополнительные источники: 
1. Рыбьев, И. А. Строительное материаловедение в 2 ч. Часть 1 : учебник для среднего 
профессионального образования / И. А. Рыбьев. — 4-е изд., перераб. и доп. — Москва 
: Издательство Юрайт, 2019. — 275 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 
978-5-534-09336-0. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://biblio-
online.ru/bcode/441958  
2. Рыбьев, И. А. Строительное материаловедение в 2 ч. Часть 2 : учебник для среднего 
профессионального образования / И. А. Рыбьев. — 4-е изд., перераб. и доп. — Москва 
: Издательство Юрайт, 2019. — 429 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 
978-5-534-09338-4. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://biblio-
online.ru/bcode/441959  

 
РЕСУРСЫ ИНФОРМАЦИОННО-ТЕЛЕКОММУНИКАЦИОННОЙ СЕТИ 

«ИНТЕРНЕТ», СОВРЕМЕННЫЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЕ БАЗЫ ДАННЫХ, 
ИНФОРМАЦИОННЫЕ СПРАВОЧНЫЕ СИСТЕМЫ,ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ ПРИ 

ОСВОЕНИИ ПРАКТИКИ 
 

№ Ссылка на информационный 
ресурс 

Наименование ресурса 
в электронной форме 

Режим 
доступа 

1 http://www.ispu.ru Официальный сайт ИГЭУ Свободный 

2 http://bumerang.ispu.ru Бумеранг: электронная информационно-
образовательная среда ИГЭУ 

По логину и 
паролю 

3 http://library.ispu.ru Сайт библиотеки ИГЭУ, в том числе электронный 
каталог Свободный 

4 https://ivseu.bibliotech.ru БиблиоТех: электронно-библиотечная система 
ИГЭУ 

По логину и 
паролю 

5 https://ivseu-vkr.bibliotech.ru База выпускных квалификационных работ 
обучающихся ИГЭУ 

По логину и 
паролю 

6 http://e.lanbook.com Электронно-библиотечная система издательства 
«Лань» 

По логину и 
паролю 

7 https://www.libnauka.ru Электронная библиотечная система (научная 
электронная база данных) издательства «Наука» Свободный 

8 https://biblio-online.ru Электронно-библиотечная система «Юрайт» Свободный 

9 http://нэб.рф Национальная электронная библиотека РФ 
Свободный (с 
ограничением 
доступа) 

10 https://arbicon.ru АРБИКОН: Ассоциированные региональные 
библиотечные консорциумы 

Свободный (из 
локальной сети 
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№ Ссылка на информационный 
ресурс 

Наименование ресурса 
в электронной форме 

Режим 
доступа 

ИГЭУ) 

11 https://neicon.ru NEICON: Национальный электронно-
информационный консорциум Свободный 

12 https://apoer.ru 
АППОЭР: Ассоциация производителей и 
пользователей 
образовательных электронных ресурсов 

Свободный 

13 https://cyberleninka.ru Научная электронная библиотека «Киберленинка» Свободный 
14 http://patscape.ru Система поиска патентной информации Свободный 

15 http://elibrary.ru 
Профессиональная база данных (реферативная 
база данных научных изданий – научная 
электронная библиотека) eLIBRARY.RU 

Свободный 

16 http://webofknowledge.com 
Профессиональная база данных (международная 
реферативная база данных научных изданий) 
WebofScience 

Свободный 

17 https://www.scopus.com 
Профессиональная база данных (международная 
реферативная база данных научных изданий) 
Scopus 

Свободный 

18 
http://www.gks.ru/wps/wcm/ 
connect/rosstat_main/rosstat/ru/ 
statistics 

Федеральная служба государственной статистики: 
информационные справочные системы Свободный 

19 
http://www.gks.ru/wps/wcm/ 
connect/rosstat_main/rosstat/ru/ 
statistics/databases/ 

Федеральная служба государственной статистики: 
профессиональные базы данных Свободный 

20 \\10.2.128.165\Consultant\ 
ConsultanPlus\cons.exe 

Информационная справочная система 
КонсультантПлюс 

Свободный (из 
локальной сети 
ИГЭУ) 

 
 

3.3. Общие требования к организации производственной практики  (по 
профилю специальности) 

Производственная практика (по профилю специальности) проводятся 
образовательным учреждением при освоении студентами профессиональных 
компетенций в рамках профессионального модуля. 

Аттестация по итогам практики проводится с учетом (или на основании) 
результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций. 
При прохождении производственной практики (по профилю специальности) 
устанавливается продолжительность рабочего времени 36 часов в неделю. 
3.4. Кадровое обеспечение производственной практики  (по профилю 
специальности) 
Производственная (по профилю специальности) практика проводится 
преподавателями дисциплин профессионального цикла, имеющими высшее 
образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины 
(модуля). 
Организацию и руководство производственной (по профилю специальности) 
практикой осуществляют руководители практики от образовательного 
учреждения и от организации. 
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4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ (ПО 
ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) (ПО РАЗДЕЛАМ) 

 
Профессиональные 
компетенции 

Оцениваемые знания, умения, 
действия 

Методы оценки 
(указываются типы 
оценочных заданий 
и их краткие 
характеристики, 
например, 
практическое 
задание, в том 
числе ролевая игра, 
ситуационные 
задачи и др.; 
проект; экзамен, в 
том числе – 
тестирование, 
собеседование) 

Критерии оценки Место 
проведение 
оценки 
(мастерская, 
лаборатория, 
предприятие и 
т.д.) 

Раздел 1. МОНТАЖ ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ И ПУСКОНАЛАДОЧНЫЕ РАБОТЫ 
ПК 1.1 – 1.3  
 

Знания  
- основные правила построения 
чертежей и схем, требования к 
разработке и оформлению 
конструкторской и 
технологической документации; 
- основы организации 
производственного и 
технологического процессов 

Собеседование 
 
Контрольная работа 
 
Тестирование 
 
 

Характеристики 
демонстрируемых 
знаний 
90-100%  
правильных ответов  
«4,5 – 5»; 
70 - 89%  правильных 
ответов – «3,5 – 4.4»;  
50-69% правильных 

Мастерские 
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отрасли; 
- виды устройство и назначение 
технологического оборудования 
отрасли; 
- требования к разработке и 
оформлению конструкторской и 
технологической документации; 
- устройство и конструктивные 
особенности элементов 
промышленного оборудования, 
особенности монтажа; 
 - требования охраны труда при 
выполнении монтажных работ; 
- специальные 
эксплуатационные требования к 
сборочным единицам; 
- основные понятия метрологии, 
сертификации и 
стандартизации; 
- требования к планировке и 
оснащению рабочего места; 
- виды и назначение ручного и 
механизированного 
инструмента, контрольно-
измерительных приборов и 
приспособлений; 
- способы изготовления 
простых приспособлений; 

ответов – «2,5 –
3.4»;менее 50% 
правильных ответов – 
«0 – 2,4» 
(неудовлетворительно) 
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- виды, свойства, область 
применения конструкционных и 
вспомогательных материалов; 
- методы измерения параметров 
и свойств материалов; 
- основы организации 
производственного и 
технологического процессов 
отрасли; 
- методы диагностики 
технического состояния 
простых узлов и механизмов; 
- методы и способы контроля 
качества выполненных работ; 
средства контроля при 
подготовительных работах; 
- основные законы 
электротехники;  
- физические, технические и 
промышленные основы 
электроники;  
- типовые узлы и устройства 
электронной техники; 
- виды, свойства, область 
применения конструкционных и 
вспомогательных материалов; 
- методы измерения параметров 
и свойств материалов; 
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- виды движений и 
преобразующие движения 
механизмы;  
- назначение и классификацию 
подшипников;  
- характер соединения основных 
сборочных единиц и деталей; 
основные типы смазочных 
устройств;  
типы, назначение, устройство 
редукторов;  
- виды передач, их устройство, 
назначение, преимущества и 
недостатки, условные 
обозначения на схемах;  
- кинематику механизмов, 
соединения деталей машин; 
- виды износа и деформаций 
деталей и узлов;  
- систему допусков и посадок; 
- методику расчета конструкций 
на прочность, жесткость и 
устойчивость при различных 
видах деформации;  
- методику расчета на сжатие, 
срез и смятие;  
- трение, его виды, роль трения 
в технике;  
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- основные понятия метрологии, 
сертификации и 
стандартизации; 
- нормативные требования по 
проведению монтажных работ 
промышленного оборудования; 
- типы и правила эксплуатации 
грузоподъемных механизмов; 
- правила строповки грузов; 
- условная сигнализация при 
выполнении грузоподъемных 
работ;  
- технологию монтажа 
промышленного оборудования с 
учетом специфики 
технологических процессов;  
- средства контроля при 
монтажных работах; 
 
Умения 
определять целостность 
упаковки и наличие 
повреждений оборудования; 
- определять техническое 
состояние единиц 
оборудования; 
- поддерживать состояние 
рабочего места в соответствии с 

Практические 
работы 

Наблюдение мастера в 
процессе выполнения 
практических работ. 
 
 

Мастерские 
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требованиями охраны труда, 
пожарной, промышленной и 
экологической безопасности, 
правилами организации 
рабочего места; 
- анализировать техническую 
документацию на выполнение 
монтажных работ; читать 
принципиальные структурные 
схемы; 
- выбирать ручной и 
механизированный инструмент, 
контрольно-измерительные 
приборы и приспособления для 
монтажа оборудования; 
- изготавливать простые 
приспособления для монтажа 
оборудования; 
- выполнять подготовку 
сборочных единиц к монтажу; 
контролировать качество 
выполненных работ; 
- анализировать техническую 
документацию на выполнение 
монтажных работ;  
читать принципиальные 
структурные схемы; 
- пользоваться знаковой 
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сигнализацией при 
перемещении грузов кранами; 
- производить строповку грузов; 
- подбирать грузозахватные 
приспособления, 
соответствующие массе и 
характеру поднимаемого груза; 
- рассчитывать предельные 
нагрузки грузоподъемных 
устройств; 
- соединять 
металлоконструкции с 
помощью ручной дуговой 
электросварки; 
- применять средства 
индивидуальной защиты; 
- производить сборку 
сборочных единиц в 
соответствии с технической 
документацией; 
- производить измерения при 
помощи контрольно-
измерительных инструментов; 
- выполнять монтажные работы; 
- выполнять операции сборки 
механизмов с соблюдением 
требований охраны труда 
− разрабатывать 

46 
 



технологический процесс и 
планировать 
последовательность 
выполнения работ; 
− осуществлять наладку 
оборудования в соответствии с 
данными из технической 
документации изготовителя и 
ввод в эксплуатацию; 
− регулировать и настраивать 
программируемые параметры 
промышленного оборудования с 
использованием компьютерной 
техники; 
− анализировать по показаниям  
приборов работу 
промышленного оборудования; 
− производить подготовку 
промышленного оборудования 
к испытанию 
− производить испытание на 
холостом ходу, на 
виброустойчивость, мощность, 
температурный нагрев, чистоту 
обработки деталей, жесткость, 
точность в соответствии с 
техническим регламентом с 
соблюдением требований 
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охраны труда; 
контролировать качество 
выполненных работ; 
 
Действия  
- Осуществлять работы по 
подготовке единиц 
оборудования к монтажу 
-Проводить монтаж 
промышленного оборудования 
в соответствии с технической 
документацией 
-Производить ввод в 
эксплуатацию и испытания 
промышленного оборудования 
в соответствии с технической 
документацией 

Практические 
работы. Отчет по 
практике. 
Дифференцирован-
ный зачет. 

Наблюдение мастера в 
процессе выполнения 
практических работ. 
 

Мастерские 

Раздел 2.ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И РЕМОНТ ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ 
ПК 2.1-2.4  
 

Знания  
- требования к планировке и 
оснащению рабочего места по 
техническому обслуживанию; 
- правила чтения чертежей 
деталей; 
- методы диагностики 
технического состояния 
промышленного оборудования; 
- назначение, устройство 

Отчет по практике 
 
 

Наблюдение 
руководителя практики 
в процессе выполнения 
работ. 
 

Предприятие 
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универсальных приспособлений 
и правила применения 
слесарного и контрольно-
измерительных инструментов; 
- основные технические данные 
и характеристики 
регулируемого механизма; 
- технологическая 
последовательность 
выполнения операций при 
регулировке промышленного 
оборудования; 
- способы регулировки в 
зависимости от технических 
данных и характеристик 
регулируемого механизма; 
- методы и способы контроля 
качества выполненной работы; 
-требования охраны труда при 
регулировке промышленного 
оборудования; 
- требования к планировке и 
оснащению рабочего места; 
- методы проведения и 
последовательность операций 
при диагностике технического 
состояния деталей, узлов и 
механизмов промышленного 
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оборудования; 
- правила и последовательность 
выполнения дефектации узлов и 
элементов промышленного 
оборудования; 
- методы и способы контроля 
качества выполненной работы; 
- требования охраны труда при 
диагностировании и дефектации 
промышленного оборудования; 
- требования к планировке и 
оснащению рабочего места; 
- правила чтения чертежей; 
- назначение, устройство и 
правила применения ручного и 
механизированного 
инструмента, контрольно-
измерительных приборов; 
- правила и последовательность 
операций выполнения разборки 
и сборки сборочных единиц 
сложных узлов и механизмов и 
ремонтных работах; 
- правила и порядок 
оформления технической 
документации на ремонтные 
работы; 
- правила и последовательность 
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операций выполнения замены 
сложных узлов и механизмов; 
- методы и способы контроля 
качества выполненной работы; 
- требования охраны труда при 
ремонтных работах; 
- перечень и порядок 
проведения контрольных 
поверочных и регулировочных 
мероприятий; 
- методы и способы 
регулировки и проверки 
механического оборудования и 
устройств безопасности; 
- технологическая 
последовательность операций 
при выполнении наладочных, 
крепежных, регулировочных 
работ; 
- способы выполнения 
крепежных работ; 
- методы и способы контрольно-
проверочных и регулировочных 
мероприятий; 
- методы и способы контроля 
качества выполненной работы; 
- требования охраны труда при 
наладочных и регулировочных 
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работах 
Умения 
- поддерживать состояние 
рабочего места в соответствии с 
требованиями охраны труда, 
пожарной, промышленной и 
экологической безопасности, 
правилами организации 
рабочего места при проведении 
регламентных работ; 
- читать техническую 
документацию общего и 
специализированного 
назначения; 
- выбирать слесарный 
инструмент и приспособления; 
- выполнять измерения 
контрольно-измерительными 
инструментами; 
- выбирать смазочные 
материалы и выполнять смазку, 
пополнение и замену смазки; 
- выполнять промывку деталей 
промышленного оборудования; 
- выполнять подтяжку крепежа 
деталей промышленного 
оборудования; 
- выполнять замену деталей 

Отчет по практике 
 
 

Наблюдение 
руководителя практики 
в процессе выполнения 
работ. 
 

Предприятие 
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промышленного оборудования; 
- контролировать качество 
выполняемых работ; 
-осуществлять 
профилактическое 
обслуживание промышленного 
оборудования с соблюдением 
требований охраны труда 
поддерживать состояние 
рабочего места в соответствии с 
требованиями охраны труда, 
пожарной, промышленной и 
экологической безопасности, 
правилами организации 
рабочего места при проведении 
диагностирования и 
дефектации; 
- определять техническое 
состояние деталей, узлов и 
механизмов, оборудования; 
- производить визуальный 
осмотр узлов и деталей 
машины, проводить 
необходимые измерения и 
испытания; 
- определять целость отдельных 
деталей и сборочных единиц, 
состояние рабочих 
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поверхностей для установления 
объема необходимого ремонта; 
- контролировать качество 
выполняемых работ; 
- поддерживать состояние 
рабочего места в соответствии с 
требованиями охраны труда, 
пожарной, промышленной и 
экологической безопасности, 
правилами организации 
рабочего места при проведении 
ремонтных работ; 
- читать техническую 
документацию общего и 
специализированного 
назначения; 
- выбирать ручной и 
механизированный инструмент, 
контрольно-измерительные 
приборы для проведения 
ремонтных работ; 
- производить разборку и 
сборку сборочных единиц 
сложных узлов и механизмов 
промышленного оборудования; 
- оформлять техническую 
документацию на ремонтные 
работы при техническом 
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обслуживании; 
- составлять дефектные 
ведомости на ремонт сложного 
оборудования; 
- производить замену сложных 
узлов и механизмов; 
- контролировать качество 
выполняемых работ; 
подбирать и проверять 
пригодность приспособления, 
средства индивидуальной 
защиты, инструмент, инвентаря; 
- производить наладочные, 
крепежные, регулировочные 
работы; 
- осуществлять замер и 
регулировку зазоров, 
регламентируемых технической 
документацией изготовителя 
контролировать качество 
выполняемых работ; 
Действия 
- Проводить регламентные 
работы по техническому 
обслуживанию промышленного 
оборудования в соответствии с 
документацией завода-
изготовителя. 

Отчет по практике. 
Дифференцирован-
ный зачет. 
 

Наблюдение 
руководителя практики 
в процессе выполнения 
работ. 
 

Предприятие 
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- Осуществлять 
диагностирование состояния 
промышленного оборудования 
и дефектацию его узлов и 
элементов 
- Проводить ремонтные работы 
по восстановлению 
работоспособности 
промышленного оборудования 
- Выполнять наладочные и 
регулировочные работы в 
соответствии с 
производственным заданием. 

Раздел 3. ОРГАНИЗАЦИЯ РЕМОНТНЫХ, МОНТАЖНЫХ И НАЛАДОЧНЫХ РАБОТ ПО ПРОМЫШЛЕННОМУ 
ОБОРУДОВАНИЮ 
ПК 3.1 – 3.4 
 

Знания  
- порядок выбора оптимальных 
методов восстановления 
работоспособности 
промышленного оборудования 
- порядок разработки и 
оформления технической 
документации; 
-действующие локально-
нормативные акты 
производства, регулирующие 
производственно-
хозяйственную деятельность;  

Отчет по практике 
 
 

Наблюдение 
руководителя практики 
в процессе выполнения 
работ. 
 

Предприятие 
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- отраслевые примеры лучшей 
отечественной и зарубежной 
практики организации труда; 
- методы планирования, 
контроля и оценки работ 
подчиненного персонала;  
- методы оценки качества 
выполняемых работ; 
- правила охраны труда, 
противопожарной и 
экологической безопасности, 
правила внутреннего трудового 
распорядка;  
- виды, периодичность и 
правила оформления 
инструктажа;  
 - организацию 
производственного и 
технологического процесса; 
Умения 
- на основе установленных 
производственных показателей 
оценивать качество 
выполняемых работ для 
повышения их эффективности;  
- производить расчеты по 
определению оптимальных 
методов восстановления 

Отчет по практике 
 
 

Наблюдение 
руководителя практики 
в процессе выполнения 
работ. 
 

Предприятие 
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работоспособности 
промышленного оборудования 
- разрабатывать текущую и 
плановую документацию по 
монтажу, наладке, 
техническому обслуживанию и 
ремонту промышленного 
оборудования; 
- разрабатывать инструкции и 
технологические карты на 
выполнение работ; 
обеспечивать выполнение 
заданий материальными 
ресурсами; 
- в рамках должностных 
полномочий организовывать 
рабочие места, согласно 
требованиям охраны труда и 
отраслевым стандартам;  
- планировать расстановку 
кадров зависимости от задания 
и квалификации кадров;  
- проводить производственный 
инструктаж подчиненных; 
- использовать средства 
материальной и нематериальной 
мотивации подчиненного 
персонала для повышения 
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эффективности решения 
производственных задач;  
- контролировать выполнение 
подчиненными 
производственных заданий на 
всех стадиях работ; 
- обеспечивать безопасные 
условия труда при монтаже, 
наладке, техническому 
обслуживанию и ремонту 
промышленного оборудования; 
- контролировать соблюдение 
подчиненным персоналом 
требований охраны труда, 
принципов бережливого 
производства, 
производственной санитарии, 
пожарной безопасности и 
электробезопасности; 
- разрабатывать предложения по 
улучшению работы на рабочем 
месте с учетом принципов 
бережливого производства. 

 Действия 
Определять оптимальные 
методы восстановления 
работоспособности 
промышленного оборудования 

Отчет по практике. 
Дифференцирован-
ный зачет. 
 

Наблюдение 
руководителя практики 
в процессе выполнения 
работ. 
 

Предприятие 
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Разрабатывать технологическую 
документацию для проведения 
работ по монтажу, ремонту и 
технической эксплуатации 
промышленного оборудования 
в соответствии требованиям 
технических регламентов 
Определять потребность в 
материально-техническом 
обеспечении ремонтных, 
монтажных и наладочных работ 
промышленного оборудования 
Организовывать выполнение 
производственных заданий 
подчиненным персоналом с 
соблюдением норм охраны 
труда и бережливого 
производства 

Раздел 4. ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОДНОЙ ИЛИ НЕСКОЛЬКИМ ПРОФЕССИЯМ РАБОЧИХ, 
ДОЛЖНОСТЯМ СЛУЖАЩИХ 
ПК 4.1 – 4.3 
  

Знания  
Способы разметки и обработки 
простых деталей 
 Правила, последовательность 
ведения слесарной обработки 
простых деталей  
Наименования, устройство и 
правила применения 

Собеседование 
 
Контрольная работа 
 
Тестирование 
 
 

Характеристики 
демонстрируемых 
знаний 
90-100%  
правильных ответов  
«4,5 – 5»; 
70 - 89%  правильных 
ответов – «3,5 – 4.4»;  

Мастерские 
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разметочного инструмента 
Требования к организации 
рабочего места при выполнении 
слесарных работ 
Устройство и правила 
безопасного использования 
ручного слесарного 
инструмента, 
электроинструмента и 
пневмоинструмента 
 Устройство и принципы 
работы мерительных и 
разметочных инструментов, 
контрольно-измерительных 
приборов 
Правила чтения чертежей 
деталей 
Назначение, устройство и 
область применения станочных 
приспособлений 
Схемы и погрешность 
базирования заготовок в 
приспособлениях. 
Требования к планировке и 
оснащению рабочего места 
Правила чтения чертежей 
деталей 
Методы диагностики 

50-69% правильных 
ответов – «2,5 –
3.4»;менее 50% 
правильных ответов – 
«0 – 2,4» 
(неудовлетворительно) 
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технического состояния 
простых механизмов 
Назначение, устройство 
универсальных приспособлений 
и правила применения 
слесарного и контрольно-
измерительных инструментов 
Устройство и работа 
регулируемого механизма 
Основные технические данные 
и характеристики 
регулируемого механизма 
Технологическая 
последовательность 
выполнения операций при 
регулировке простых 
механизмов 
Способы регулировки в 
зависимости от технических 
данных и характеристик 
регулируемого механизма 
Методы и способы контроля 
качества выполненной работы 
Требования охраны труда при 
регулировке простых 
механизмов 
Умения 
Оценивать безопасность 

Практические 
работы 

Наблюдение мастера в 
процессе выполнения 

Мастерские 
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организации рабочего места 
согласно правилам охраны 
труда и промышленной 
безопасности  
 Оценивать соответствие 
рабочего места правилам и 
требованиям производственной 
санитарии  
 Читать конструкторскую и 
технологическую 
документацию (чертежи, карты 
технологического процесса, 
схемы, спецификации) 
Оценивать исправность 
типовых инструментов, 
оснастки, приспособлений и 
оборудования 
Определять степень заточки 
режущего и исправность 
мерительного инструмента 
Определять места и 
последовательность нанесения 
разметочных линий (рисок), 
точек при кернении. Выбирать 
способ (вид) слесарной 
обработки деталей в 
соответствии с требованиями к 
параметрам готового изделия 

практических работ. 
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Выбирать инструменты, 
оборудование, оснастку и 
материалы для слесарной 
обработки деталей  
- Оценивать параметры 
обработанной детали на 
соответствие нормам и 
требованиям технической 
документации, используя 
типовой измерительный 
инструмент соответствующего 
класса точности 
Осуществлять рациональный 
выбор станочных 
приспособлений для 
обеспечения требуемой 
точности обработки 
Составлять технические задания 
на проектирование 
технологической оснастки. 
Поддерживать состояние 
рабочего места в соответствии с 
требованиями охраны труда, 
пожарной, промышленной и 
экологической безопасности, 
правилами организации 
рабочего места слесаря 
Читать техническую 
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документацию общего и 
специализированного 
назначения 
Выбирать слесарный 
инструмент и приспособления 
Выполнять измерения 
контрольно-измерительными 
инструментами 
Выполнять смазку, пополнение 
и замену смазки 
Выполнять промывку деталей 
простых механизмов 
Выполнять подтяжку крепежа 
деталей простых механизмов 
Выполнять замену деталей 
простых механизмов 
Контролировать качество 
выполняемых работ 
Осуществлять 
профилактическое 
обслуживание простых 
механизмов с соблюдением 
требований охраны труда 

 Действия 
Подготовительно-
заключительные операции и 
операции по обслуживанию 
рабочего места 

Практические 
работы. Отчет по 
практике. 
Дифференцирован-
ный зачет. 

Наблюдение мастера в 
процессе выполнения 
практических работ. 
 

Мастерские 
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Анализ исходных данных 
(чертеж, схема, деталь 
Размерная обработка простой 
детали 
Выполнение пригоночных 
операций слесарной обработки 
простых деталей 
Контроль качества 
выполненных работ 
Подготовительно-
заключительные операции и 
операции по обслуживанию 
рабочего места 
Анализ исходных данных 
(чертеж, схема, деталь 
Размерная обработка простой 
детали для ремонта и сборки. 
Изготавливать простые 
приспособления. 
Выполнение пригоночных 
операций. 
Контроль качества при 
изготовлении простых 
приспособления для ремонта и 
сборки 
Подготовительно-
заключительные операции и 
операции по обслуживанию 
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рабочего места 
Проверка технического 
состояния простых механизмов 
в соответствии с техническим 
регламентом 
Выполнение смазочных работ 
Устранение технических 
неисправностей в соответствии 
с технической документацией 
Контроль качества 
выполненных работ 
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5. ВОЗМОЖНОСТИ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ПРОГРАММЫ В ДРУГИХ 
ПООП 

 Программа производственной практики (по профилю специальности) может 
быть использована для обучения по укрупненной группе профессий и 
специальностей 15.00.00 «Машиностроение». 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 
ПРАКТИКИ (ПРЕДДИПЛОМНАЯ) 

 
 

1.1. Область применения программы 
 Программа производственной практики (преддипломная)  – является 
частью примерной основной профессиональной образовательной программы в 
соответствии с ФГОС по специальности  СПО 15.02.12 «Монтаж, техническое 
обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)»  
 
1.2 Цель и планируемые результаты рабочей программы 
 В результате изучения производственной практики (преддипломная)  
студент должен освоить: вид профессиональной деятельности (ВПД) и 
соответствующие ему профессиональные компетенции: 
Код Наименование видов деятельности и профессиональных 

компетенций 
ВД 1 Осуществлять монтаж промышленного оборудования и 

пусконаладочные работы 
ПК 1.1. Осуществлять работы по подготовке единиц оборудования к 

монтажу 
ПК 1.2. Проводить монтаж промышленного оборудования в соответствии с 

технической документацией 
ПК 1.3. Производить ввод в эксплуатацию и испытания промышленного 

оборудования в соответствии с технической документацией 
ВД 2 Осуществлять техническое обслуживание и ремонт 

промышленного оборудования 
ПК 2.1. Проводить регламентные работы по техническому обслуживанию 

промышленного оборудования в соответствии с документацией 
завода-изготовителя. 

ПК 2.2. Осуществлять диагностирование состояния промышленного 
оборудования и дефектацию его узлов и элементов 

ПК 2.3. Проводить ремонтные работы по восстановлению 
работоспособности промышленного оборудования 

ПК 2.4. Выполнять наладочные и регулировочные работы в соответствии с 
производственным заданием. 
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ВД 3 Организовывать ремонтные, монтажные и наладочные работы по 
промышленному оборудованию 

ПК 3.1. Определять оптимальные методы восстановления 
работоспособности промышленного оборудования 

ПК 3.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения 
работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации 
промышленного оборудования в соответствии требованиям 
технических регламентов 

ПК 3.3  Определять потребность в материально-техническом обеспечении 
ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного 
оборудования 

ПК 3.4 Организовывать выполнение производственных заданий 
подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и 
бережливого производства 

ВД 4 Выполнение работ по профессии «Слесарь –ремонтник» 
ПК 4.1. Выполнять слесарную обработку простых деталей. 
ПК 4.2. Изготавливать простые приспособления для ремонта и сборки. 

ПК 4.3. Проводить работы по техническому обслуживанию и ремонт 
механического оборудования. 

 
Освоение производственной практики (преддипломная)  профессиональных 
модулей направлено на развитие общих компетенций: 

Код Наименование общих компетенций 
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной 

деятельности, применительно к различным контекстам 
ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, 

необходимой для выполнения задач профессиональной 
деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 
личностное развитие. 

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с 
коллегами, руководством, клиентами. 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 
государственном языке с учетом особенностей социального и 
культурного контекста. 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 
осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих 
ценностей 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, 
ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных 
ситуациях 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и 
3 

 



 
 
 
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы 
производственной практики (преддипломная): 
всего – 144 часа, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 144 часа; 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и 
поддержание необходимого уровня физической подготовленности 
 

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной 
деятельности. 

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на 
государственном и иностранном языках. 

ОК 11 Планировать предпринимательскую деятельность в 
профессиональной сфере. 
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Спецификация ПК/ разделов профессиональных модулей 
Формируемые 
компетенции 

Название раздела 
Действия Умения Знания Ресурсы 

ПМ.01. МОНТАЖ ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ И ПУСКОНАЛАДОЧНЫЕ РАБОТЫ 
Раздел 1. Монтаж промышленного оборудования 
Дескрипторы профессиональных компетенций 
ПК 1.1  Осуществлять работы 

по подготовке единиц 
оборудования к 
монтажу 

-определять целостность 
упаковки и наличие 
повреждений оборудования; 
- определять техническое 
состояние единиц 
оборудования; 
- поддерживать состояние 
рабочего места в соответствии 
с требованиями охраны труда, 
пожарной, промышленной и 
экологической безопасности, 
правилами организации 
рабочего места; 
- анализировать техническую 
документацию на выполнение 
монтажных работ; читать 
принципиальные структурные 
схемы; 
- выбирать ручной и 
механизированный 
инструмент, контрольно-
измерительные приборы и 
приспособления для монтажа 

- основные правила 
построения чертежей и 
схем, требования к 
разработке и 
оформлению 
конструкторской и 
технологической 
документации; 
- основы организации 
производственного и 
технологического 
процессов отрасли; 
- виды устройство и 
назначение 
технологического 
оборудования отрасли; 
- требования к 
разработке и 
оформлению 
конструкторской и 
технологической 
документации; 
- устройство и 

- комплект учебно-
методической 
документации;  
- наглядные пособия; 
 - стенды 
экспозиционные и 
технические средства  
компьютер с 
лицензионным 
программным 
обеспечением, для 
оснащения рабочего 
места преподавателя и 
обучающихся; 
 - технические 
устройства для 
аудиовизуального 
отображения 
информации; 
 -аудиовизуальные 
средства обучения; 
 - тренажёры для 
решения 
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оборудования; 
- изготавливать простые 
приспособления для монтажа 
оборудования; 
- выполнять подготовку 
сборочных единиц к монтажу; 
контролировать качество 
выполненных работ; 

конструктивные 
особенности элементов 
промышленного 
оборудования, 
особенности монтажа; 
 - требования охраны 
труда при выполнении 
монтажных работ; 
- специальные 
эксплуатационные 
требования к сборочным 
единицам; 
- основные понятия 
метрологии, 
сертификации и 
стандартизации; 
- требования к 
планировке и 
оснащению рабочего 
места; 
- виды и назначение 
ручного и 
механизированного 
инструмента, 
контрольно-
измерительных 
приборов и 
приспособлений; 
- способы изготовления 

ситуационных задач. 
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простых 
приспособлений; 
- виды, свойства, 
область применения 
конструкционных и 
вспомогательных 
материалов; 
- методы измерения 
параметров и свойств 
материалов; 
- основы организации 
производственного и 
технологического 
процессов отрасли; 
- методы диагностики 
технического состояния 
простых узлов и 
механизмов; 
- методы и способы 
контроля качества 
выполненных работ; 
средства контроля при 
подготовительных 
работах; 

ПК 1.2 Проводить монтаж 
промышленного 
оборудования в 
соответствии с 
технической 

- анализировать техническую 
документацию на выполнение 
монтажных работ;  
читать принципиальные 
структурные схемы; 

- основные законы 
электротехники;  
- физические, 
технические и 
промышленные основы 

- комплект учебно-
методической 
документации;  
- наглядные пособия; 
 - стенды 
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документацией - пользоваться знаковой 
сигнализацией при 
перемещении грузов кранами; 
- производить строповку 
грузов; 
- подбирать грузозахватные 
приспособления, 
соответствующие массе и 
характеру поднимаемого 
груза; 
- рассчитывать предельные 
нагрузки грузоподъемных 
устройств; 
- соединять 
металлоконструкции с 
помощью ручной дуговой 
электросварки; 
- применять средства 
индивидуальной защиты; 
- производить сборку 
сборочных единиц в 
соответствии с технической 
документацией; 
- производить измерения при 
помощи контрольно-
измерительных инструментов; 
- выполнять монтажные 
работы; 
- выполнять операции сборки 

электроники;  
- типовые узлы и 
устройства электронной 
техники; 
- виды, свойства, 
область применения 
конструкционных и 
вспомогательных 
материалов; 
- методы измерения 
параметров и свойств 
материалов; 
- виды движений и 
преобразующие 
движения механизмы;  
- назначение и 
классификацию 
подшипников;  
- характер соединения 
основных сборочных 
единиц и деталей; 
основные типы 
смазочных устройств;  
типы, назначение, 
устройство редукторов;  
- виды передач, их 
устройство, назначение, 
преимущества и 
недостатки, условные 

экспозиционные и 
технические средства  
компьютер с 
лицензионным 
программным 
обеспечением, для 
оснащения рабочего 
места преподавателя и 
обучающихся; 
 - технические 
устройства для 
аудиовизуального 
отображения 
информации; 
 -аудиовизуальные 
средства обучения; 
 - тренажёры для 
решения 
ситуационных задач. 
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механизмов с соблюдением 
требований охраны труда 

обозначения на схемах;  
- кинематику 
механизмов, соединения 
деталей машин; 
- виды износа и 
деформаций деталей и 
узлов;  
- систему допусков и 
посадок; 
- методику расчета 
конструкций на 
прочность, жесткость и 
устойчивость при 
различных видах 
деформации;  
- методику расчета на 
сжатие, срез и смятие;  
- трение, его виды, роль 
трения в технике;  
- основные понятия 
метрологии, 
сертификации и 
стандартизации; 
- нормативные 
требования по 
проведению монтажных 
работ промышленного 
оборудования; 
- типы и правила 
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эксплуатации 
грузоподъемных 
механизмов; 
- правила строповки 
грузов; 
- условная сигнализация 
при выполнении 
грузоподъемных работ;  
- технологию монтажа 
промышленного 
оборудования с учетом 
специфики 
технологических 
процессов;  
- средства контроля при 
монтажных работах; 

Раздел 2. Пусконаладочные работы 
ПК 1.3 Производить ввод в 

эксплуатацию и 
испытания 
промышленного 
оборудования в 
соответствии с 
технической 
документацией 

− разрабатывать 
технологический процесс и 
планировать 
последовательность 
выполнения работ; 
− осуществлять наладку 
оборудования в соответствии 
с данными из технической 
документации изготовителя и 
ввод в эксплуатацию; 
− регулировать и настраивать 
программируемые параметры 

-требования к 
планировке и 
оснащению рабочего 
места; 
- основные условные 
обозначения элементов 
гидравлических и 
электрических схем; 
- основные правила 
построения чертежей и 
схем, требования к 
разработке и 

- комплект учебно-
методической 
документации;  
- наглядные пособия; 
 - стенды 
экспозиционные и 
технические средства  
компьютер с 
лицензионным 
программным 
обеспечением, для 
оснащения рабочего 
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промышленного оборудования 
с использованием 
компьютерной техники; 
− анализировать по 
показаниям  приборов работу 
промышленного 
оборудования; 
− производить подготовку 
промышленного оборудования 
к испытанию 
− производить испытание на 
холостом ходу, на 
виброустойчивость, 
мощность, температурный 
нагрев, чистоту обработки 
деталей, жесткость, точность в 
соответствии с техническим 
регламентом с соблюдением 
требований охраны труда; 
контролировать качество 
выполненных работ; 

оформлению 
конструкторской и 
технологической 
документации 
- основные понятия 
метрологии, 
сертификации и 
стандартизации; 
- назначение, устройство 
и параметры приборов и 
инструментов, 
необходимых для 
выполнения наладки 
промышленного 
оборудования; 
- правила пользования 
электроизмерительными 
приборами, приборами 
для настройки режимов 
функционирования 
оборудования и 
средствами измерений; 
- технический и 
технологический 
регламент 
подготовительных 
работ; 
- основы организации 
производственного и 

места преподавателя и 
обучающихся; 
 - технические 
устройства для 
аудиовизуального 
отображения 
информации; 
 -аудиовизуальные 
средства обучения; 
 - тренажёры для 
решения 
ситуационных задач. 
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технологического 
процессов отрасли; 
- основные законы 
электротехники; 
- физические, 
технические и 
промышленные основы 
электроники; 
- назначение, устройство 
и параметры 
промышленного 
оборудования; 
- виды передач, их 
устройство, назначение, 
преимущества и 
недостатки, условные 
обозначения на схемах; 
- характер соединения 
основных сборочных 
единиц и деталей, 
основные типы 
смазочных устройств; 
- методы регулировки 
параметров 
промышленного 
оборудования; 
- методы испытаний 
промышленного 
оборудования; 
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- технология 
пусконаладочных работ 
при введении в 
эксплуатацию 
промышленного 
оборудования с учетом 
специфики 
технологических 
процессов; 
- технический и 
технологический 
регламент проведения 
испытания на холостом 
ходу, на 
виброустойчивость, 
мощность, 
температурный нагрев, 
чистоту обработки 
деталей, жесткость, 
точность; 
- виды износа и 
деформаций деталей и 
узлов; 
- методика расчета 
конструкций на 
прочность, жесткость и 
устойчивость при 
различных видах 
деформации; 
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- методика расчета на 
сжатие, срез и смятие; 
- трение, его виды, роль 
трения в технике; 
- требования охраны 
труда при проведении 
испытаний 
промышленного 
оборудования; 
- инструкция по охране 
труда и 
производственная 
инструкция для ввода в 
эксплуатацию и 
испытаний 
промышленного 
оборудования; 
- методы и способы 
контроля качества 
выполненных работ; 
- средства контроля при 
пусконаладочных 
работах 

ПМ.02 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И РЕМОНТ ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ 
Раздел 1. Техническое обслуживание 
ПК 2.1  Проводить 

регламентные работы 
по техническому 
обслуживанию 

- поддерживать состояние 
рабочего места в соответствии 
с требованиями охраны труда, 
пожарной, промышленной и 

- требования к 
планировке и 
оснащению рабочего 
места по техническому 

- комплект учебно-
методической 
документации;  
- наглядные пособия; 
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промышленного 
оборудования в 
соответствии с 
документацией 
завода-изготовителя. 

экологической безопасности, 
правилами организации 
рабочего места при 
проведении регламентных 
работ; 
- читать техническую 
документацию общего и 
специализированного 
назначения; 
- выбирать слесарный 
инструмент и 
приспособления; 
- выполнять измерения 
контрольно-измерительными 
инструментами; 
- выбирать смазочные 
материалы и выполнять 
смазку, пополнение и замену 
смазки; 
- выполнять промывку деталей 
промышленного 
оборудования; 
- выполнять подтяжку 
крепежа деталей 
промышленного 
оборудования; 
- выполнять замену деталей 
промышленного 
оборудования; 

обслуживанию; 
- правила чтения 
чертежей деталей; 
- методы диагностики 
технического состояния 
промышленного 
оборудования; 
- назначение, устройство 
универсальных 
приспособлений и 
правила применения 
слесарного и 
контрольно-
измерительных 
инструментов; 
- основные технические 
данные и 
характеристики 
регулируемого 
механизма; 
- технологическая 
последовательность 
выполнения операций 
при регулировке 
промышленного 
оборудования; 
- способы регулировки в 
зависимости от 
технических данных и 

 - стенды 
экспозиционные и 
технические средства  
компьютер с 
лицензионным 
программным 
обеспечением, для 
оснащения рабочего 
места преподавателя и 
обучающихся; 
 - технические 
устройства для 
аудиовизуального 
отображения 
информации; 
 -аудиовизуальные 
средства обучения; 
 - тренажёры для 
решения 
ситуационных задач. 
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- контролировать качество 
выполняемых работ; 
-осуществлять 
профилактическое 
обслуживание 
промышленного оборудования 
с соблюдением требований 
охраны труда 

характеристик 
регулируемого 
механизма; 
- методы и способы 
контроля качества 
выполненной работы; 
требования охраны 
труда при регулировке 
промышленного 
оборудования; 

ПК 2.2 Осуществлять 
диагностирование 
состояния 
промышленного 
оборудования и 
дефектацию его узлов 
и элементов 

- поддерживать состояние 
рабочего места в соответствии 
с требованиями охраны труда, 
пожарной, промышленной и 
экологической безопасности, 
правилами организации 
рабочего места при 
проведении диагностирования 
и дефектации; 
- определять техническое 
состояние деталей, узлов и 
механизмов, оборудования; 
- производить визуальный 
осмотр узлов и деталей 
машины, проводить 
необходимые измерения и 
испытания; 
- определять целость 
отдельных деталей и 

- требования к 
планировке и 
оснащению рабочего 
места; 
- методы проведения и 
последовательность 
операций при 
диагностике 
технического состояния 
деталей, узлов и 
механизмов 
промышленного 
оборудования; 
- правила и 
последовательность 
выполнения дефектации 
узлов и элементов 
промышленного 
оборудования; 

- комплект учебно-
методической 
документации;  
- наглядные пособия; 
 - стенды 
экспозиционные и 
технические средства  
компьютер с 
лицензионным 
программным 
обеспечением, для 
оснащения рабочего 
места преподавателя и 
обучающихся; 
 - технические 
устройства для 
аудиовизуального 
отображения 
информации; 
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сборочных единиц, состояние 
рабочих поверхностей для 
установления объема 
необходимого ремонта; 
- контролировать качество 
выполняемых работ; 

- методы и способы 
контроля качества 
выполненной работы; 
- требования охраны 
труда при 
диагностировании и 
дефектации 
промышленного 
оборудования; 

 -аудиовизуальные 
средства обучения; 
 - тренажёры для 
решения 
ситуационных задач. 
 

Раздел 2. Ремонт 
ПК 2.3 Проводить ремонтные 

работы по 
восстановлению 
работоспособности 
промышленного 
оборудования 

- поддерживать состояние 
рабочего места в соответствии 
с требованиями охраны труда, 
пожарной, промышленной и 
экологической безопасности, 
правилами организации 
рабочего места при 
проведении ремонтных работ; 
- читать техническую 
документацию общего и 
специализированного 
назначения; 
- выбирать ручной и 
механизированный 
инструмент, контрольно-
измерительные приборы для 
проведения ремонтных работ; 
- производить разборку и 
сборку сборочных единиц 

- требования к 
планировке и 
оснащению рабочего 
места; 
- правила чтения 
чертежей; 
- назначение, устройство 
и правила применения 
ручного и 
механизированного 
инструмента, 
контрольно-
измерительных 
приборов; 
- правила и 
последовательность 
операций выполнения 
разборки и сборки 
сборочных единиц 

- комплект учебно-
методической 
документации;  
- наглядные пособия; 
 - стенды 
экспозиционные и 
технические средства  
компьютер с 
лицензионным 
программным 
обеспечением, для 
оснащения рабочего 
места преподавателя и 
обучающихся; 
 - технические 
устройства для 
аудиовизуального 
отображения 
информации; 
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сложных узлов и механизмов 
промышленного 
оборудования; 
- оформлять техническую 
документацию на ремонтные 
работы при техническом 
обслуживании; 
- составлять дефектные 
ведомости на ремонт 
сложного оборудования; 
- производить замену сложных 
узлов и механизмов; 
- контролировать качество 
выполняемых работ; 

сложных узлов и 
механизмов и 
ремонтных работах; 
- правила и порядок 
оформления 
технической 
документации на 
ремонтные работы; 
- правила и 
последовательность 
операций выполнения 
замены сложных узлов и 
механизмов; 
- методы и способы 
контроля качества 
выполненной работы; 
- требования охраны 
труда при ремонтных 
работах; 

 -аудиовизуальные 
средства обучения; 
 - тренажёры для 
решения 
ситуационных задач. 
 

ПК 2.4 Выполнять 
наладочные и 
регулировочные 
работы в соответствии 
с производственным 
заданием. 

- подбирать и проверять 
пригодность приспособления, 
средства индивидуальной 
защиты, инструмент, 
инвентаря; 
- производить наладочные, 
крепежные, регулировочные 
работы; 
- осуществлять замер и 
регулировку зазоров, 

- перечень и порядок 
проведения 
контрольных 
поверочных и 
регулировочных 
мероприятий; 
- методы и способы 
регулировки и проверки 
механического 
оборудования и 

- комплект учебно-
методической 
документации;  
- наглядные пособия; 
 - стенды 
экспозиционные и 
технические средства  
компьютер с 
лицензионным 
программным 
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регламентируемых 
технической документацией 
изготовителя 
контролировать качество 
выполняемых работ; 

устройств безопасности; 
- технологическая 
последовательность 
операций при 
выполнении 
наладочных, крепежных, 
регулировочных работ; 
- способы выполнения 
крепежных работ; 
- методы и способы 
контрольно-
проверочных и 
регулировочных 
мероприятий; 
- методы и способы 
контроля качества 
выполненной работы; 
- требования охраны 
труда при наладочных и 
регулировочных работах 

обеспечением, для 
оснащения рабочего 
места преподавателя и 
обучающихся; 
 - технические 
устройства для 
аудиовизуального 
отображения 
информации; 
 -аудиовизуальные 
средства обучения; 
 - тренажёры для 
решения 
ситуационных задач. 
 

ПМ.03 ОРГАНИЗАЦИЯ РЕМОНТНЫХ, МОНТАЖНЫХ И НАЛАДОЧНЫХ РАБОТ ПО ПРОМЫШЛЕННОМУ 
ОБОРУДОВАНИЮ 
Раздел 1. Организация ремонтных работ по промышленному оборудованию 
ПК 3.1  Определять 

оптимальные методы 
восстановления 
работоспособности 
промышленного 
оборудования 

- на основе установленных 
производственных 
показателей оценивать 
качество выполняемых работ 
для повышения их 
эффективности;  

порядок выбора 
оптимальных методов 
восстановления 
работоспособности 
промышленного 
оборудования 

- комплект учебно-
методической 
документации;  
- наглядные пособия; 
 - стенды 
экспозиционные и 
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- производить расчеты по 
определению оптимальных 
методов восстановления 
работоспособности 
промышленного оборудования 

технические средства  
компьютер с 
лицензионным 
программным 
обеспечением, для 
оснащения рабочего 
места преподавателя и 
обучающихся; 
 - технические 
устройства для 
аудиовизуального 
отображения 
информации; 
 -аудиовизуальные 
средства обучения; 
 - тренажёры для 
решения 
ситуационных задач. 

Раздел 2.  ОРГАНИЗАЦИЯ МОНТАЖНЫХ РАБОТ ПО ПРОМЫШЛЕННОМУ ОБОРУДОВАНИЮ 
ПК 3.2 Разрабатывать 

технологическую 
документацию для 
проведения работ по 
монтажу, ремонту и 
технической 
эксплуатации 
промышленного 
оборудования в 
соответствии 

- разрабатывать текущую и 
плановую документацию по 
монтажу, наладке, 
техническому обслуживанию 
и ремонту промышленного 
оборудования; 
- разрабатывать инструкции и 
технологические карты на 
выполнение работ; 

- порядок разработки и 
оформления 
технической 
документации; 

- комплект учебно-
методической 
документации;  
- наглядные пособия; 
 - стенды 
экспозиционные и 
технические средства  
компьютер с 
лицензионным 
программным 
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требованиям 
технических 
регламентов 

обеспечением, для 
оснащения рабочего 
места преподавателя и 
обучающихся; 
 - технические 
устройства для 
аудиовизуального 
отображения 
информации; 
 -аудиовизуальные 
средства обучения; 
 - тренажёры для 
решения 
ситуационных задач. 

РАЗДЕЛ 3. ОРГАНИЗАЦИЯ НАЛАДОЧНЫХ РАБОТ ПО ПРОМЫШЛЕННОМУ ОБОРУДОВАНИЮ 
ПК 3.3 Определять 

потребность в 
материально-
техническом 
обеспечении 
ремонтных, 
монтажных и 
наладочных работ 
промышленного 
оборудования 

обеспечивать выполнение 
заданий материальными 
ресурсами; 

-действующие локально-
нормативные акты 
производства, 
регулирующие 
производственно-
хозяйственную 
деятельность;  
- отраслевые примеры 
лучшей отечественной и 
зарубежной практики 
организации труда; 

- комплект учебно-
методической 
документации;  
- наглядные пособия; 
 - стенды 
экспозиционные и 
технические средства  
компьютер с 
лицензионным 
программным 
обеспечением, для 
оснащения рабочего 
места преподавателя и 
обучающихся; 
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 - технические 
устройства для 
аудиовизуального 
отображения 
информации; 
 -аудиовизуальные 
средства обучения; 
 - тренажёры для 
решения 
ситуационных задач. 

ПК 3.4 Организовывать 
выполнение 
производственных 
заданий подчиненным 
персоналом с 
соблюдением норм 
охраны труда и 
бережливого 
производства 

- в рамках должностных 
полномочий организовывать 
рабочие места, согласно 
требованиям охраны труда и 
отраслевым стандартам;  
- планировать расстановку 
кадров зависимости от 
задания и квалификации 
кадров;  
- проводить 
производственный инструктаж 
подчиненных; 
- использовать средства 
материальной и 
нематериальной мотивации 
подчиненного персонала для 
повышения эффективности 
решения производственных 
задач;  

- методы планирования, 
контроля и оценки работ 
подчиненного 
персонала;  
- методы оценки 
качества выполняемых 
работ; 
- правила охраны труда, 
противопожарной и 
экологической 
безопасности, правила 
внутреннего трудового 
распорядка;  
- виды, периодичность и 
правила оформления 
инструктажа;  
 - организацию 
производственного и 
технологического 

- комплект учебно-
методической 
документации;  
- наглядные пособия; 
 - стенды 
экспозиционные и 
технические средства  
компьютер с 
лицензионным 
программным 
обеспечением, для 
оснащения рабочего 
места преподавателя и 
обучающихся; 
 - технические 
устройства для 
аудиовизуального 
отображения 
информации; 
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- контролировать выполнение 
подчиненными 
производственных заданий на 
всех стадиях работ; 
- обеспечивать безопасные 
условия труда при монтаже, 
наладке, техническому 
обслуживанию и ремонту 
промышленного 
оборудования; 
- контролировать соблюдение 
подчиненным персоналом 
требований охраны труда, 
принципов бережливого 
производства, 
производственной санитарии, 
пожарной безопасности и 
электробезопасности; 
- разрабатывать предложения 
по улучшению работы на 
рабочем месте с учетом 
принципов бережливого 
производства. 

процесса;  -аудиовизуальные 
средства обучения; 
 - тренажёры для 
решения 
ситуационных задач. 
 

ПМ 04«ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОДНОЙ ИЛИ НЕСКОЛЬКИМ ПРОФЕССИЯМ РАБОЧИХ, ДОЛЖНОСТЯМ 
СЛУЖАЩИХ». 
Раздел 1. Выполнять слесарную обработку простых деталей. 
Дескрипторы профессиональных компетенций 
ПК 4.1   Подготовительно-

заключительные 
Оценивать безопасность 
организации рабочего места 

Способы разметки и 
обработки простых 

Слесарный 
инструмент. 
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операции и операции 
по обслуживанию 
рабочего места 
Анализ исходных 
данных (чертеж, 
схема, деталь 
Размерная обработка 
простой детали 
Выполнение 
пригоночных 
операций слесарной 
обработки простых 
деталей 
Контроль качества 
выполненных работ 
 
 

согласно правилам охраны 
труда и промышленной 
безопасности  
 Оценивать соответствие 
рабочего места правилам и 
требованиям 
производственной санитарии  
 Читать конструкторскую и 
технологическую 
документацию (чертежи, 
карты технологического 
процесса, схемы, 
спецификации) Оценивать 
исправность типовых 
инструментов, оснастки, 
приспособлений и 
оборудованияОпределять 
степень заточки режущего и 
исправность мерительного 
инструмента Определять 
места и последовательность 
нанесения разметочных линий 
(рисок), точек при кернении. 
Выбирать способ (вид) 
слесарной обработки деталей 
в соответствии с 
требованиями к параметрам 
готового изделия Выбирать 
инструменты, оборудование, 

деталей 
 Правила, 
последовательность 
ведения слесарной 
обработки простых 
деталей  
Наименования, 
устройство и правила 
применения 
разметочного 
инструмента 
Требования к 
организации рабочего 
места при выполнении 
слесарных работ 
Устройство и правила 
безопасного 
использования ручного 
слесарного инструмента, 
электроинструмента и 
пневмоинструмента 
 Устройство и принципы 
работы мерительных и 
разметочных 
инструментов, 
контрольно-
измерительных 
приборов 
Правила чтения 

Мерительный и 
разметочный 
инструмент, 
контрольно-
измерительные 
приборы. 
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оснастку и материалы для 
слесарной обработки деталей  
Оценивать параметры 
обработанной детали на 
соответствие нормам и 
требованиям технической 
документации, используя 
типовой измерительный 
инструмент соответствующего 
класса точности 

чертежей деталей 
 

Раздел 2. Изготавливать простые приспособления для ремонта и сборки. 
ПК 4.2 Подготовительно-

заключительные 
операции и операции 
по обслуживанию 
рабочего места 
Анализ исходных 
данных (чертеж, 
схема, деталь 
Размерная обработка 
простой детали для 
ремонта и сборки. 
Изготавливать 
простые 
приспособления. 
Выполнение 
пригоночных 
операций. 
Контроль качества 

Осуществлять рациональный 
выбор станочных 
приспособлений для 
обеспечения требуемой 
точности обработки 
Составлять технические 
задания на проектирование 
технологической оснастки. 
 

Назначение, устройство 
и область применения 
станочных 
приспособлений 
Схемы и погрешность 
базирования заготовок в 
приспособлениях. 
 

 
Слесарный 
инструмент. 
Мерительный и 
разметочный 
инструмент, 
контрольно-
измерительные 
приборы. 
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при изготовлении 
простых 
приспособления для 
ремонта и сборки. 
 
 

Раздел 3. Проводить работы по техническому обслуживанию и ремонт механического оборудования 
ПК 4.3 Подготовительно-

заключительные 
операции и операции 
по обслуживанию 
рабочего места 
Проверка 
технического 
состояния простых 
механизмов в 
соответствии с 
техническим 
регламентом 
Выполнение 
смазочных работ 
Устранение 
технических 
неисправностей в 
соответствии с 
технической 
документацией 
Контроль качества 
выполненных работ 

Поддерживать состояние 
рабочего места в соответствии 
с требованиями охраны труда, 
пожарной, промышленной и 
экологической безопасности, 
правилами организации 
рабочего места слесаря 
Читать техническую 
документацию общего и 
специализированного 
назначения 
Выбирать слесарный 
инструмент и приспособления 
Выполнять измерения 
контрольно-измерительными 
инструментами 
Выполнять смазку, 
пополнение и замену смазки 
Выполнять промывку деталей 
простых механизмов 
Выполнять подтяжку крепежа 
деталей простых механизмов 

Требования к 
планировке и 
оснащению рабочего 
места 
Правила чтения 
чертежей деталей 
Методы диагностики 
технического состояния 
простых механизмов 
Назначение, устройство 
универсальных 
приспособлений и 
правила применения 
слесарного и 
контрольно-
измерительных 
инструментов 
Устройство и работа 
регулируемого 
механизма 
Основные технические 
данные и 

Слесарный 
инструмент. 
Мерительный и 
разметочный 
инструмент, 
контрольно-
измерительные 
приборы. 
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Выполнять замену деталей 
простых механизмов 
Контролировать качество 
выполняемых работ 
Осуществлять 
профилактическое 
обслуживание простых 
механизмов с соблюдением 
требований охраны труда 
 

характеристики 
регулируемого 
механизма 
Технологическая 
последовательность 
выполнения операций 
при регулировке 
простых механизмов 
Способы регулировки в 
зависимости от 
технических данных и 
характеристик 
регулируемого 
механизма 
Методы и способы 
контроля качества 
выполненной работы 
Требования охраны 
труда при регулировке 
простых механизмов 

Дескрипторы общих компетенций 
ОК 01 
 

Осуществлять выбор 
способов решения 
задач 
профессиональной 
деятельности, 
применительно к 
различным 
контекстам 

- распознавать задачу и/или 
проблему в профессиональном 
и/или социальном контексте;  
- анализировать задачу и/или 
проблему и выделять её 
составные части;  
- определять этапы решения 
задачи; 

- актуальный 
профессиональный и 
социальный контекст, в 
котором приходится 
работать и жить;  
- основные источники 
информации и ресурсы 
для решения задач и 
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- выявлять и эффективно 
искать информацию, 
необходимую для решения 
задачи и/или проблемы; 
- составить план действия; 
определить необходимые 
ресурсы; 
- владеть актуальными 
методами работы в 
профессиональной и смежных 
сферах;  
- реализовать составленный 
план;  
- оценивать результат и 
последствия своих действий 
(самостоятельно или с 
помощью наставника). 

проблем в 
профессиональном 
и/или социальном 
контексте; 
- алгоритмы выполнения 
работ в 
профессиональной и 
смежных областях;  
- методы работы в 
профессиональной и 
смежных сферах; 
 - структуру плана для 
решения задач;  
- порядок оценки 
результатов решения 
задач профессиональной 
деятельности. 

 
ОК 02 
 
 
 
 
 

Осуществлять поиск, 
анализ и 
интерпретацию 
информации, 
необходимой для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 

- определять задачи поиска 
информации;  
- определять необходимые 
источники информации;  
- планировать процесс поиска; 
- структурировать 
получаемую информацию;  
- выделять наиболее значимое 
в перечне информации; 
 - оценивать практическую 
значимость результатов 
поиска;  

- номенклатура 
информационных 
источников 
применяемых в 
профессиональной 
деятельности; 
 - приемы 
структурирования 
информации;  
- формат оформления 
результатов поиска 
информации 
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- оформлять результаты 
поиска. 

ОК 03 планировать и 
реализовывать 
собственное 
профессиональное и 
личностное развитие 

- определять актуальность 
нормативно-правовой 
документации в 
профессиональной 
деятельности;  
- выстраивать траектории 
профессионального и 
личностного развития 

- содержание актуальной 
нормативно-правовой 
документации; 
 - современная научная и 
профессиональная 
терминология;  
- возможные траектории 
профессионального 
развития и 
самообразования 
 

 

ОК 04 работать в коллективе 
и команде, 
эффективно 
взаимодействовать с 
коллегами, 
руководством, 
клиентами 

- организовывать работу 
коллектива и команды;  
- взаимодействовать с 
коллегами, руководством, 
клиентами 

- психология 
коллектива; 
 - психология личности; 
- основы проектной 
деятельности 

 

ОК 05 осуществлять устную 
и письменную 
коммуникацию на 
государственном 
языке с учетом 
особенностей 
социального и 
культурного 
контекста 

- излагать свои мысли на 
государственном языке; 
 -оформлять документы 

- особенности 
социального и 
культурного контекста;  
- правила оформления 
документов 
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ОК 06 Проявлять 
гражданско-
патриотическую 
позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение 
на основе 
традиционных 
общечеловеческих 
ценностей 

- описывать значимость своей 
профессии; 
-презентовать структуру 
профессиональной 
деятельности по 
специальности 

- сущность гражданско-
патриотической 
позиции; 
-общечеловеческие 
ценности; 
-правила поведения в 
ходе выполнения 
профессиональной 
деятельности 

 

ОК 07 Содействовать 
сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 
эффективно 
действовать в 
чрезвычайных 
ситуациях 

- соблюдать нормы 
экологической безопасности;  
- определять направления 
ресурсосбережения в рамках 
профессиональной 
деятельности по 
специальности. 

- правила экологической 
безопасности при 
ведении 
профессиональной 
деятельности;  
- основные ресурсы, 
задействованные в 
профессиональной 
деятельности; 
- пути обеспечения 
ресурсосбережения. 

 

ОК 08 Использовать 
средства физической 
культуры для 
сохранения и 
укрепления здоровья в 
процессе 
профессиональной 
деятельности и 

- использовать физкультурно-
оздоровительную 
деятельность для укрепления 
здоровья, достижения 
жизненных и 
профессиональных целей; 
 - применять рациональные 
приемы двигательных 

- роль физической 
культуры в 
общекультурном, 
профессиональном и 
социальном развитии 
человека;  
- основы здорового 
образа жизни; 
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поддержание 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности 

функций в профессиональной 
деятельности;  
- пользоваться средствами 
профилактики 
перенапряжения 
характерными для данной 
специальности 

- условия 
профессиональной 
деятельности и зоны 
риска физического 
здоровья для 
специальности; 
- средства профилактики 
перенапряжения. 

ОК 09 Использовать 
информационные 
технологии в 
профессиональной 
деятельности 

- применять средства 
информационных технологий 
для решения 
профессиональных задач;  
- использовать современное 
программное обеспечение 

- современные средства 
и устройства 
информатизации; 
 - порядок их 
применения и 
программное 
обеспечение в 
профессиональной 
деятельности. 

 

ОК 10 пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках 

- понимать общий смысл 
четко произнесенных 
высказываний на известные 
темы (профессиональные и 
бытовые), понимать тексты на 
базовые профессиональные 
темы;  
- участвовать в диалогах на 
знакомые общие и 
профессиональные темы; 
 - строить простые 
высказывания о себе и о своей 

- правила построения 
простых и сложных 
предложений на 
профессиональные 
темы; 
-  основные 
общеупотребительные 
глаголы (бытовая и 
профессиональная 
лексика);  
- лексический минимум, 
относящийся к 
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профессиональной 
деятельности;  
- кратко обосновывать и 
объяснить свои действия 
(текущие и планируемые); 
 - писать простые связные 
сообщения на знакомые или 
интересующие 
профессиональные темы 

описанию предметов, 
средств и процессов 
профессиональной 
деятельности; 
 - особенности 
произношения;  
- правила чтения текстов 
профессиональной 
направленности 

ОК 11 Планировать 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной 
сфере. 

- выявлять достоинства и 
недостатки коммерческой 
идеи;  
- презентовать идеи открытия 
собственного дела в 
профессиональной 
деятельности; 
- оформлять бизнес-план; 
 -рассчитывать размеры 
выплат по процентным 
ставкам кредитования 

- основы 
предпринимательской 
деятельности;  
-основы финансовой 
грамотности; 
-  правила разработки 
бизнес-планов; 
- порядок выстраивания 
презентации;  
-кредитные банковские 
продукты 
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2. СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  
(ПРЕДДИПЛОМНАЯ) 

 
2.1. Структура производственной практики (преддипломная) 
 

Коды 
профессиональных 

компетенций 
Наименования разделов 

профессионального модуля* 

Всего 
часов 
(макс. 

учебная 
нагрузка и 
практики) 

Объем времени, отведенный на освоение 
междисциплинарного курса (курсов) Практика  

Обязательная аудиторная учебная 
нагрузка обучающегося 

Самостоятельная 
работа 

обучающегося 

Учебная, 
часов 

Производственная 
(по профилю 

специальности), 
часов 

(если предусмотрена 
рассредоточенная 

практика) 

Всего, 
часов 

в т.ч. 
лабораторные 

работы и 
практические 

занятия, 
часов 

в т.ч., 
курсовая 

работа 
(проект), 

часов 

Всего, 
часов 

в т.ч., 
курсовая 

работа 
(проект), 

часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 1.1.-1.3 
ПК 2.1- 2.4 
ПК 3.1- 3.4 
ПК 4.1 - 4.3 

   
Производственная практика 
(преддипломная) 144   

 

 

 

 144 

 Всего: 144       144 

 
33 

 

                                                 



2.2. Тематический план и содержание производственной практики  (преддипломная) 
 

Содержание учебного материала,  
лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа 
(проект)  

Объем часов 

2 3 
Содержание  Уровень  

освоения  

Изучение состава структурных подразделений предприятия и их функций 1 2 
Изучение  схемы управления предприятием 2 
Изучение основных принципов построения системы управления качеством на предприятии  

2 
2 

Изучение организационной структуры службы на предприятии 2 
Функции производственного подразделения, в котором студент проходит преддипломную практику 2 
Получение от работника производственного подразделения, к которому прикреплен студент конкретного 
индивидуального задания, связанного с темой дипломного проекта (работы) 2 

Выполнение индивидуального задания в соответствии с календарным планом, утвержденным руководителем 
практики, к которому прикреплен студент 116 

Формулирование темы дипломной работы (проекта) и разработка задания на выполнение дипломной работы в 
соответствии с установленной формой. 

6 
 

Оформление отчёта по преддипломной практике 3 8 
Сдача отчета. Зачет. 2 
                                                                                                                                                                                Всего  144 

 
 
Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 
1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  
2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством) 
3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач) 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ  ПРОГРАММЫ 
 
3.1. Материально-техническое обеспечение 
 
Выполнение программы производственной практики (преддипломная) 
осуществляется на промышленных предприятиях в качестве практиканта. 
Для выполнения программы производственной практики (преддипломная) 
используются: ремонтно-монтажные приспособления и инструменты, 
техническая документация заводские паспорта оборудования и др. 
 
3.2. Информационное обеспечение обучения 
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 
дополнительной литературы 
Основные источники: 

1. Вереина Л.И. Технологическое оборудование: учебник для студ. 
учреждений сред. проф. образования /Л.И. Вереина. – М.: 
Издательский центр «Академия», 2018. – 336 с. 

2. Вышнепольский, И. С. Техническое черчение : учебник для среднего 
профессионального образования / И. С. Вышнепольский. — 10-е изд., 
перераб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2019. — 319 с. — 
(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-9916-5337-4. — Текст 
: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://biblio-
online.ru/bcode/433511  

3. Ермолаев В.В. Монтаж, программирование и пусконаладка 
мехатронных систем: учебник для студ. учреждений сред. проф. 
образования /В.В. Ермолаев. – М.: Издательский центр «Академия», 
2018. – 336 с. 

4. Зубарев, Ю.М. Технологическое обеспечение надежности 
эксплуатации машин : учебное пособие / Ю.М. Зубарев. — 2-е изд., 
стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2018. — 320 с. — ISBN 978-5-8114-
2100-8. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система 
«Лань» : [сайт]. — URL: https://e.lanbook.com/book/107932  

5. Латышенко, К. П. Автоматизация измерений, контроля и испытаний. 
Практикум : учебное пособие для среднего профессионального 
образования / К. П. Латышенко, В. В. Головин. — 3-е изд., испр. и доп. 
— Москва : Издательство Юрайт, 2019. — 160 с. — 
(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-10714-2. — Текст 
: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://biblio-
online.ru/bcode/431338  
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6. Синельников А.Ф. Монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные 
работы: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / А.Ф. 
Синельников. – М.: Издательский центр «Академия», 2018. – 352 с. 

7. Синельников А.Ф. Техническое обслуживание и ремонт промышленного 
оборудования: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / А.Ф. 
Синельников. – М.: Издательский центр «Академия», 2018. – 336 с. 

8. Феофанов А.Н. Техническое обслуживание, ремонт и испытание мехатронных 
систем : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / А.Н. Феофанов, 
Т.Г. Гришина; под ред. А.Н. Феофанова.– М.: Издательский центр «Академия», 
2018. – 304 с. 

9. Феофанов А.Н. Разработка, моделирование и оптимизация работы   мехатронных 
систем : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / А.Н. Феофанов, 
Т.Г. Гришина; под ред. А.Н. Феофанова.– М.: Издательский центр «Академия», 
2018. – 192 с. 

Дополнительные источники: 
1. Рыбьев, И. А. Строительное материаловедение в 2 ч. Часть 1 : учебник для среднего 
профессионального образования / И. А. Рыбьев. — 4-е изд., перераб. и доп. — Москва 
: Издательство Юрайт, 2019. — 275 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 
978-5-534-09336-0. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://biblio-
online.ru/bcode/441958  
2. Рыбьев, И. А. Строительное материаловедение в 2 ч. Часть 2 : учебник для среднего 
профессионального образования / И. А. Рыбьев. — 4-е изд., перераб. и доп. — Москва 
: Издательство Юрайт, 2019. — 429 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 
978-5-534-09338-4. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://biblio-
online.ru/bcode/441959  

 
РЕСУРСЫ ИНФОРМАЦИОННО-ТЕЛЕКОММУНИКАЦИОННОЙ СЕТИ 

«ИНТЕРНЕТ», СОВРЕМЕННЫЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЕ БАЗЫ ДАННЫХ, 
ИНФОРМАЦИОННЫЕ СПРАВОЧНЫЕ СИСТЕМЫ,ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ ПРИ 

ОСВОЕНИИ ПРАКТИКИ 
 

№ Ссылка на информационный 
ресурс 

Наименование ресурса 
в электронной форме 

Режим 
доступа 

1 http://www.ispu.ru Официальный сайт ИГЭУ Свободный 

2 http://bumerang.ispu.ru Бумеранг: электронная информационно-
образовательная среда ИГЭУ 

По логину и 
паролю 

3 http://library.ispu.ru Сайт библиотеки ИГЭУ, в том числе электронный 
каталог Свободный 

4 https://ivseu.bibliotech.ru БиблиоТех: электронно-библиотечная система 
ИГЭУ 

По логину и 
паролю 

5 https://ivseu-vkr.bibliotech.ru База выпускных квалификационных работ 
обучающихся ИГЭУ 

По логину и 
паролю 

6 http://e.lanbook.com Электронно-библиотечная система издательства 
«Лань» 

По логину и 
паролю 

7 https://www.libnauka.ru Электронная библиотечная система (научная 
электронная база данных) издательства «Наука» Свободный 

8 https://biblio-online.ru Электронно-библиотечная система «Юрайт» Свободный 

9 http://нэб.рф Национальная электронная библиотека РФ 
Свободный (с 
ограничением 
доступа) 

10 https://arbicon.ru АРБИКОН: Ассоциированные региональные 
библиотечные консорциумы 

Свободный (из 
локальной сети 
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№ Ссылка на информационный 
ресурс 

Наименование ресурса 
в электронной форме 

Режим 
доступа 

ИГЭУ) 

11 https://neicon.ru NEICON: Национальный электронно-
информационный консорциум Свободный 

12 https://apoer.ru 
АППОЭР: Ассоциация производителей и 
пользователей 
образовательных электронных ресурсов 

Свободный 

13 https://cyberleninka.ru Научная электронная библиотека «Киберленинка» Свободный 
14 http://patscape.ru Система поиска патентной информации Свободный 

15 http://elibrary.ru 
Профессиональная база данных (реферативная 
база данных научных изданий – научная 
электронная библиотека) eLIBRARY.RU 

Свободный 

16 http://webofknowledge.com 
Профессиональная база данных (международная 
реферативная база данных научных изданий) 
WebofScience 

Свободный 

17 https://www.scopus.com 
Профессиональная база данных (международная 
реферативная база данных научных изданий) 
Scopus 

Свободный 

18 
http://www.gks.ru/wps/wcm/ 
connect/rosstat_main/rosstat/ru/ 
statistics 

Федеральная служба государственной статистики: 
информационные справочные системы Свободный 

19 
http://www.gks.ru/wps/wcm/ 
connect/rosstat_main/rosstat/ru/ 
statistics/databases/ 

Федеральная служба государственной статистики: 
профессиональные базы данных Свободный 

20 \\10.2.128.165\Consultant\ 
ConsultanPlus\cons.exe 

Информационная справочная система 
КонсультантПлюс 

Свободный (из 
локальной сети 
ИГЭУ) 

 
 

 
3.3. Общие требования к организации производственной практики  
(преддипломная) 

Производственная практика (преддипломная) проводятся образовательным 
учреждением при освоении студентами профессиональных компетенций в 
рамках профессионального модуля. 

Аттестация по итогам практики проводится с учетом (или на основании) 
результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций. 
При прохождении производственной практики (преддипломная) 
устанавливается продолжительность рабочего времени 36 часов в неделю. 
3.4. Кадровое обеспечение производственной практики  (преддипломная) 
Производственная (преддипломная) практика проводится преподавателями 
дисциплин профессионального цикла, имеющими высшее образование, 
соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). 
Организацию и руководство производственной (по профилю специальности) 
практикой осуществляют руководители практики от образовательного 
учреждения и от организации. 
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4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
(ПРЕДДИПЛОМНАЯ) (ПО РАЗДЕЛАМ) 

 
Профессиональные 
компетенции 

Оцениваемые знания, умения, 
действия 

Методы оценки 
(указываются типы 
оценочных заданий 
и их краткие 
характеристики, 
например, 
практическое 
задание, в том 
числе ролевая игра, 
ситуационные 
задачи и др.; 
проект; экзамен, в 
том числе – 
тестирование, 
собеседование) 

Критерии оценки Место 
проведение 
оценки 
(мастерская, 
лаборатория, 
предприятие и 
т.д.) 

Раздел 1. МОНТАЖ ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ И ПУСКОНАЛАДОЧНЫЕ РАБОТЫ 
ПК 1.1 – 1.3  
 

Знания  
- основные правила построения 
чертежей и схем, требования к 
разработке и оформлению 
конструкторской и 
технологической документации; 
- основы организации 
производственного и 
технологического процессов 

Отчет в виде 
предоставленных 
документов по 
видам работ 
практики, 
аттестационный 
лист по практике, 
дневник, 
характеристика. 

Наблюдение 
руководителя практики 
в процессе выполнения 
работ. 
 

Предприятие 
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отрасли; 
- виды устройство и назначение 
технологического оборудования 
отрасли; 
- требования к разработке и 
оформлению конструкторской и 
технологической документации; 
- устройство и конструктивные 
особенности элементов 
промышленного оборудования, 
особенности монтажа; 
 - требования охраны труда при 
выполнении монтажных работ; 
- специальные 
эксплуатационные требования к 
сборочным единицам; 
- основные понятия метрологии, 
сертификации и 
стандартизации; 
- требования к планировке и 
оснащению рабочего места; 
- виды и назначение ручного и 
механизированного 
инструмента, контрольно-
измерительных приборов и 
приспособлений; 
- способы изготовления 
простых приспособлений; 

Зачет 
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- виды, свойства, область 
применения конструкционных и 
вспомогательных материалов; 
- методы измерения параметров 
и свойств материалов; 
- основы организации 
производственного и 
технологического процессов 
отрасли; 
- методы диагностики 
технического состояния 
простых узлов и механизмов; 
- методы и способы контроля 
качества выполненных работ; 
средства контроля при 
подготовительных работах; 
- основные законы 
электротехники;  
- физические, технические и 
промышленные основы 
электроники;  
- типовые узлы и устройства 
электронной техники; 
- виды, свойства, область 
применения конструкционных и 
вспомогательных материалов; 
- методы измерения параметров 
и свойств материалов; 
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- виды движений и 
преобразующие движения 
механизмы;  
- назначение и классификацию 
подшипников;  
- характер соединения основных 
сборочных единиц и деталей; 
основные типы смазочных 
устройств;  
типы, назначение, устройство 
редукторов;  
- виды передач, их устройство, 
назначение, преимущества и 
недостатки, условные 
обозначения на схемах;  
- кинематику механизмов, 
соединения деталей машин; 
- виды износа и деформаций 
деталей и узлов;  
- систему допусков и посадок; 
- методику расчета конструкций 
на прочность, жесткость и 
устойчивость при различных 
видах деформации;  
- методику расчета на сжатие, 
срез и смятие;  
- трение, его виды, роль трения 
в технике;  

41 
 



- основные понятия метрологии, 
сертификации и 
стандартизации; 
- нормативные требования по 
проведению монтажных работ 
промышленного оборудования; 
- типы и правила эксплуатации 
грузоподъемных механизмов; 
- правила строповки грузов; 
- условная сигнализация при 
выполнении грузоподъемных 
работ;  
- технологию монтажа 
промышленного оборудования с 
учетом специфики 
технологических процессов;  
- средства контроля при 
монтажных работах; 
 
Умения 
определять целостность 
упаковки и наличие 
повреждений оборудования; 
- определять техническое 
состояние единиц 
оборудования; 
- поддерживать состояние 
рабочего места в соответствии с 

Отчет в виде 
предоставленных 
документов по 
видам работ 
практики, 
аттестационный 
лист по практике, 
дневник, 
характеристика. 

Наблюдение 
руководителя практики 
в процессе выполнения 
работ. 
 

Предприятие 
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требованиями охраны труда, 
пожарной, промышленной и 
экологической безопасности, 
правилами организации 
рабочего места; 
- анализировать техническую 
документацию на выполнение 
монтажных работ; читать 
принципиальные структурные 
схемы; 
- выбирать ручной и 
механизированный инструмент, 
контрольно-измерительные 
приборы и приспособления для 
монтажа оборудования; 
- изготавливать простые 
приспособления для монтажа 
оборудования; 
- выполнять подготовку 
сборочных единиц к монтажу; 
контролировать качество 
выполненных работ; 
- анализировать техническую 
документацию на выполнение 
монтажных работ;  
читать принципиальные 
структурные схемы; 
- пользоваться знаковой 

Зачет 
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сигнализацией при 
перемещении грузов кранами; 
- производить строповку грузов; 
- подбирать грузозахватные 
приспособления, 
соответствующие массе и 
характеру поднимаемого груза; 
- рассчитывать предельные 
нагрузки грузоподъемных 
устройств; 
- соединять 
металлоконструкции с 
помощью ручной дуговой 
электросварки; 
- применять средства 
индивидуальной защиты; 
- производить сборку 
сборочных единиц в 
соответствии с технической 
документацией; 
- производить измерения при 
помощи контрольно-
измерительных инструментов; 
- выполнять монтажные работы; 
- выполнять операции сборки 
механизмов с соблюдением 
требований охраны труда 
− разрабатывать 
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технологический процесс и 
планировать 
последовательность 
выполнения работ; 
− осуществлять наладку 
оборудования в соответствии с 
данными из технической 
документации изготовителя и 
ввод в эксплуатацию; 
− регулировать и настраивать 
программируемые параметры 
промышленного оборудования с 
использованием компьютерной 
техники; 
− анализировать по показаниям  
приборов работу 
промышленного оборудования; 
− производить подготовку 
промышленного оборудования 
к испытанию 
− производить испытание на 
холостом ходу, на 
виброустойчивость, мощность, 
температурный нагрев, чистоту 
обработки деталей, жесткость, 
точность в соответствии с 
техническим регламентом с 
соблюдением требований 
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охраны труда; 
контролировать качество 
выполненных работ; 
 
Действия  
- Осуществлять работы по 
подготовке единиц 
оборудования к монтажу 
-Проводить монтаж 
промышленного оборудования 
в соответствии с технической 
документацией 
-Производить ввод в 
эксплуатацию и испытания 
промышленного оборудования 
в соответствии с технической 
документацией 

Отчет в виде 
предоставленных 
документов по 
видам работ 
практики, 
аттестационный 
лист по практике, 
дневник, 
характеристика. 
Зачет 
 
 

Наблюдение 
руководителя практики 
в процессе выполнения 
работ. 
 

Предприятие 

Раздел 2.ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И РЕМОНТ ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ 
ПК 2.1-2.4  
 

Знания  
- требования к планировке и 
оснащению рабочего места по 
техническому обслуживанию; 
- правила чтения чертежей 
деталей; 
- методы диагностики 
технического состояния 
промышленного оборудования; 
- назначение, устройство 

Отчет в виде 
предоставленных 
документов по 
видам работ 
практики, 
аттестационный 
лист по практике, 
дневник, 
характеристика. 
Зачет 

Наблюдение 
руководителя практики 
в процессе выполнения 
работ. 
 

Предприятие 
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универсальных приспособлений 
и правила применения 
слесарного и контрольно-
измерительных инструментов; 
- основные технические данные 
и характеристики 
регулируемого механизма; 
- технологическая 
последовательность 
выполнения операций при 
регулировке промышленного 
оборудования; 
- способы регулировки в 
зависимости от технических 
данных и характеристик 
регулируемого механизма; 
- методы и способы контроля 
качества выполненной работы; 
-требования охраны труда при 
регулировке промышленного 
оборудования; 
- требования к планировке и 
оснащению рабочего места; 
- методы проведения и 
последовательность операций 
при диагностике технического 
состояния деталей, узлов и 
механизмов промышленного 
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оборудования; 
- правила и последовательность 
выполнения дефектации узлов и 
элементов промышленного 
оборудования; 
- методы и способы контроля 
качества выполненной работы; 
- требования охраны труда при 
диагностировании и дефектации 
промышленного оборудования; 
- требования к планировке и 
оснащению рабочего места; 
- правила чтения чертежей; 
- назначение, устройство и 
правила применения ручного и 
механизированного 
инструмента, контрольно-
измерительных приборов; 
- правила и последовательность 
операций выполнения разборки 
и сборки сборочных единиц 
сложных узлов и механизмов и 
ремонтных работах; 
- правила и порядок 
оформления технической 
документации на ремонтные 
работы; 
- правила и последовательность 
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операций выполнения замены 
сложных узлов и механизмов; 
- методы и способы контроля 
качества выполненной работы; 
- требования охраны труда при 
ремонтных работах; 
- перечень и порядок 
проведения контрольных 
поверочных и регулировочных 
мероприятий; 
- методы и способы 
регулировки и проверки 
механического оборудования и 
устройств безопасности; 
- технологическая 
последовательность операций 
при выполнении наладочных, 
крепежных, регулировочных 
работ; 
- способы выполнения 
крепежных работ; 
- методы и способы контрольно-
проверочных и регулировочных 
мероприятий; 
- методы и способы контроля 
качества выполненной работы; 
- требования охраны труда при 
наладочных и регулировочных 
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работах 
Умения 
- поддерживать состояние 
рабочего места в соответствии с 
требованиями охраны труда, 
пожарной, промышленной и 
экологической безопасности, 
правилами организации 
рабочего места при проведении 
регламентных работ; 
- читать техническую 
документацию общего и 
специализированного 
назначения; 
- выбирать слесарный 
инструмент и приспособления; 
- выполнять измерения 
контрольно-измерительными 
инструментами; 
- выбирать смазочные 
материалы и выполнять смазку, 
пополнение и замену смазки; 
- выполнять промывку деталей 
промышленного оборудования; 
- выполнять подтяжку крепежа 
деталей промышленного 
оборудования; 
- выполнять замену деталей 

Отчет в виде 
предоставленных 
документов по 
видам работ 
практики, 
аттестационный 
лист по практике, 
дневник, 
характеристика. 
Зачет 
 
 

Наблюдение 
руководителя практики 
в процессе выполнения 
работ. 
 

Предприятие 
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промышленного оборудования; 
- контролировать качество 
выполняемых работ; 
-осуществлять 
профилактическое 
обслуживание промышленного 
оборудования с соблюдением 
требований охраны труда 
поддерживать состояние 
рабочего места в соответствии с 
требованиями охраны труда, 
пожарной, промышленной и 
экологической безопасности, 
правилами организации 
рабочего места при проведении 
диагностирования и 
дефектации; 
- определять техническое 
состояние деталей, узлов и 
механизмов, оборудования; 
- производить визуальный 
осмотр узлов и деталей 
машины, проводить 
необходимые измерения и 
испытания; 
- определять целость отдельных 
деталей и сборочных единиц, 
состояние рабочих 
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поверхностей для установления 
объема необходимого ремонта; 
- контролировать качество 
выполняемых работ; 
- поддерживать состояние 
рабочего места в соответствии с 
требованиями охраны труда, 
пожарной, промышленной и 
экологической безопасности, 
правилами организации 
рабочего места при проведении 
ремонтных работ; 
- читать техническую 
документацию общего и 
специализированного 
назначения; 
- выбирать ручной и 
механизированный инструмент, 
контрольно-измерительные 
приборы для проведения 
ремонтных работ; 
- производить разборку и 
сборку сборочных единиц 
сложных узлов и механизмов 
промышленного оборудования; 
- оформлять техническую 
документацию на ремонтные 
работы при техническом 
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обслуживании; 
- составлять дефектные 
ведомости на ремонт сложного 
оборудования; 
- производить замену сложных 
узлов и механизмов; 
- контролировать качество 
выполняемых работ; 
подбирать и проверять 
пригодность приспособления, 
средства индивидуальной 
защиты, инструмент, инвентаря; 
- производить наладочные, 
крепежные, регулировочные 
работы; 
- осуществлять замер и 
регулировку зазоров, 
регламентируемых технической 
документацией изготовителя 
контролировать качество 
выполняемых работ; 
Действия 
- Проводить регламентные 
работы по техническому 
обслуживанию промышленного 
оборудования в соответствии с 
документацией завода-
изготовителя. 

Отчет в виде 
предоставленных 
документов по 
видам работ 
практики, 
аттестационный 
лист по практике, 

Наблюдение 
руководителя практики 
в процессе выполнения 
работ. 
 

Предприятие 
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- Осуществлять 
диагностирование состояния 
промышленного оборудования 
и дефектацию его узлов и 
элементов 
- Проводить ремонтные работы 
по восстановлению 
работоспособности 
промышленного оборудования 
- Выполнять наладочные и 
регулировочные работы в 
соответствии с 
производственным заданием. 

дневник, 
характеристика. 
Зачет 
 
 

Раздел 3. ОРГАНИЗАЦИЯ РЕМОНТНЫХ, МОНТАЖНЫХ И НАЛАДОЧНЫХ РАБОТ ПО ПРОМЫШЛЕННОМУ 
ОБОРУДОВАНИЮ 
ПК 3.1 – 3.4 
 

Знания  
- порядок выбора оптимальных 
методов восстановления 
работоспособности 
промышленного оборудования 
- порядок разработки и 
оформления технической 
документации; 
-действующие локально-
нормативные акты 
производства, регулирующие 
производственно-
хозяйственную деятельность;  

Отчет в виде 
предоставленных 
документов по 
видам работ 
практики, 
аттестационный 
лист по практике, 
дневник, 
характеристика. 
Зачет 
 
 

Наблюдение 
руководителя практики 
в процессе выполнения 
работ. 
 

Предприятие 
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- отраслевые примеры лучшей 
отечественной и зарубежной 
практики организации труда; 
- методы планирования, 
контроля и оценки работ 
подчиненного персонала;  
- методы оценки качества 
выполняемых работ; 
- правила охраны труда, 
противопожарной и 
экологической безопасности, 
правила внутреннего трудового 
распорядка;  
- виды, периодичность и 
правила оформления 
инструктажа;  
 - организацию 
производственного и 
технологического процесса; 
Умения 
- на основе установленных 
производственных показателей 
оценивать качество 
выполняемых работ для 
повышения их эффективности;  
- производить расчеты по 
определению оптимальных 
методов восстановления 

Отчет в виде 
предоставленных 
документов по 
видам работ 
практики, 
аттестационный 
лист по практике, 
дневник, 
характеристика. 

Наблюдение 
руководителя практики 
в процессе выполнения 
работ. 
 

Предприятие 
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работоспособности 
промышленного оборудования 
- разрабатывать текущую и 
плановую документацию по 
монтажу, наладке, 
техническому обслуживанию и 
ремонту промышленного 
оборудования; 
- разрабатывать инструкции и 
технологические карты на 
выполнение работ; 
обеспечивать выполнение 
заданий материальными 
ресурсами; 
- в рамках должностных 
полномочий организовывать 
рабочие места, согласно 
требованиям охраны труда и 
отраслевым стандартам;  
- планировать расстановку 
кадров зависимости от задания 
и квалификации кадров;  
- проводить производственный 
инструктаж подчиненных; 
- использовать средства 
материальной и нематериальной 
мотивации подчиненного 
персонала для повышения 

Зачет 
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эффективности решения 
производственных задач;  
- контролировать выполнение 
подчиненными 
производственных заданий на 
всех стадиях работ; 
- обеспечивать безопасные 
условия труда при монтаже, 
наладке, техническому 
обслуживанию и ремонту 
промышленного оборудования; 
- контролировать соблюдение 
подчиненным персоналом 
требований охраны труда, 
принципов бережливого 
производства, 
производственной санитарии, 
пожарной безопасности и 
электробезопасности; 
- разрабатывать предложения по 
улучшению работы на рабочем 
месте с учетом принципов 
бережливого производства. 

 Действия 
Определять оптимальные 
методы восстановления 
работоспособности 
промышленного оборудования 

Отчет в виде 
предоставленных 
документов по 
видам работ 
практики, 

Наблюдение 
руководителя практики 
в процессе выполнения 
работ. 
 

Предприятие 
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Разрабатывать технологическую 
документацию для проведения 
работ по монтажу, ремонту и 
технической эксплуатации 
промышленного оборудования 
в соответствии требованиям 
технических регламентов 
Определять потребность в 
материально-техническом 
обеспечении ремонтных, 
монтажных и наладочных работ 
промышленного оборудования 
Организовывать выполнение 
производственных заданий 
подчиненным персоналом с 
соблюдением норм охраны 
труда и бережливого 
производства 

аттестационный 
лист по практике, 
дневник, 
характеристика. 
Зачет 
 
 

Раздел 4. ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОДНОЙ ИЛИ НЕСКОЛЬКИМ ПРОФЕССИЯМ РАБОЧИХ, 
ДОЛЖНОСТЯМ СЛУЖАЩИХ 
ПК 4.1 – 4.3 
  

Знания  
Способы разметки и обработки 
простых деталей 
 Правила, последовательность 
ведения слесарной обработки 
простых деталей  
Наименования, устройство и 
правила применения 

Отчет в виде 
предоставленных 
документов по 
видам работ 
практики, 
аттестационный 
лист по практике, 
дневник, 

Наблюдение 
руководителя практики 
в процессе выполнения 
работ. 
 

Предприятие 
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разметочного инструмента 
Требования к организации 
рабочего места при выполнении 
слесарных работ 
Устройство и правила 
безопасного использования 
ручного слесарного 
инструмента, 
электроинструмента и 
пневмоинструмента 
 Устройство и принципы 
работы мерительных и 
разметочных инструментов, 
контрольно-измерительных 
приборов 
Правила чтения чертежей 
деталей 
Назначение, устройство и 
область применения станочных 
приспособлений 
Схемы и погрешность 
базирования заготовок в 
приспособлениях. 
Требования к планировке и 
оснащению рабочего места 
Правила чтения чертежей 
деталей 
Методы диагностики 

характеристика. 
Зачет 
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технического состояния 
простых механизмов 
Назначение, устройство 
универсальных приспособлений 
и правила применения 
слесарного и контрольно-
измерительных инструментов 
Устройство и работа 
регулируемого механизма 
Основные технические данные 
и характеристики 
регулируемого механизма 
Технологическая 
последовательность 
выполнения операций при 
регулировке простых 
механизмов 
Способы регулировки в 
зависимости от технических 
данных и характеристик 
регулируемого механизма 
Методы и способы контроля 
качества выполненной работы 
Требования охраны труда при 
регулировке простых 
механизмов 
Умения 
Оценивать безопасность 

Отчет в виде 
предоставленных 

Наблюдение 
руководителя практики 

Предприятие 

60 
 



организации рабочего места 
согласно правилам охраны 
труда и промышленной 
безопасности  
 Оценивать соответствие 
рабочего места правилам и 
требованиям производственной 
санитарии  
 Читать конструкторскую и 
технологическую 
документацию (чертежи, карты 
технологического процесса, 
схемы, спецификации) 
Оценивать исправность 
типовых инструментов, 
оснастки, приспособлений и 
оборудования 
Определять степень заточки 
режущего и исправность 
мерительного инструмента 
Определять места и 
последовательность нанесения 
разметочных линий (рисок), 
точек при кернении. Выбирать 
способ (вид) слесарной 
обработки деталей в 
соответствии с требованиями к 
параметрам готового изделия 

документов по 
видам работ 
практики, 
аттестационный 
лист по практике, 
дневник, 
характеристика. 
Зачет 
 
 

в процессе выполнения 
работ. 
 

61 
 



Выбирать инструменты, 
оборудование, оснастку и 
материалы для слесарной 
обработки деталей  
- Оценивать параметры 
обработанной детали на 
соответствие нормам и 
требованиям технической 
документации, используя 
типовой измерительный 
инструмент соответствующего 
класса точности 
Осуществлять рациональный 
выбор станочных 
приспособлений для 
обеспечения требуемой 
точности обработки 
Составлять технические задания 
на проектирование 
технологической оснастки. 
Поддерживать состояние 
рабочего места в соответствии с 
требованиями охраны труда, 
пожарной, промышленной и 
экологической безопасности, 
правилами организации 
рабочего места слесаря 
Читать техническую 
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документацию общего и 
специализированного 
назначения 
Выбирать слесарный 
инструмент и приспособления 
Выполнять измерения 
контрольно-измерительными 
инструментами 
Выполнять смазку, пополнение 
и замену смазки 
Выполнять промывку деталей 
простых механизмов 
Выполнять подтяжку крепежа 
деталей простых механизмов 
Выполнять замену деталей 
простых механизмов 
Контролировать качество 
выполняемых работ 
Осуществлять 
профилактическое 
обслуживание простых 
механизмов с соблюдением 
требований охраны труда 

 Действия 
Подготовительно-
заключительные операции и 
операции по обслуживанию 
рабочего места 

Отчет в виде 
предоставленных 
документов по 
видам работ 
практики, 

Наблюдение 
руководителя практики 
в процессе выполнения 
работ. 
 

Предприятие 
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Анализ исходных данных 
(чертеж, схема, деталь 
Размерная обработка простой 
детали 
Выполнение пригоночных 
операций слесарной обработки 
простых деталей 
Контроль качества 
выполненных работ 
Подготовительно-
заключительные операции и 
операции по обслуживанию 
рабочего места 
Анализ исходных данных 
(чертеж, схема, деталь 
Размерная обработка простой 
детали для ремонта и сборки. 
Изготавливать простые 
приспособления. 
Выполнение пригоночных 
операций. 
Контроль качества при 
изготовлении простых 
приспособления для ремонта и 
сборки 
Подготовительно-
заключительные операции и 
операции по обслуживанию 

аттестационный 
лист по практике, 
дневник, 
характеристика. 
Зачет 
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рабочего места 
Проверка технического 
состояния простых механизмов 
в соответствии с техническим 
регламентом 
Выполнение смазочных работ 
Устранение технических 
неисправностей в соответствии 
с технической документацией 
Контроль качества 
выполненных работ 
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5. ВОЗМОЖНОСТИ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ПРОГРАММЫ В ДРУГИХ 
ПООП 

 Программа производственной практики (преддипломная) может быть 
использована для обучения по укрупненной группе профессий и 
специальностей 15.00.00 «Машиностроение». 
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