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1. Паспорт рабочей программы учебной практики 
 
1.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной практики является частью основной профес-
сиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специаль-
ности СПО 15.02.08 «Технология машиностроения» в части освоения техни-
ком общих и профессиональных компетенций 

 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профес-
сии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы 
и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффектив-
ность и качество. 
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 
за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личностного развития. 
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологи и в про-
фессиональной деятельности. 
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями. 
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов коман-
ды(подчиненных), за результат выполнения заданий. 
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 
квалификации. 
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессио-
нальной деятельности. 
ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке тех-
нологических процессов изготовления деталей. 
ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 
ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать техно-
логические операции. 
ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки дета-
лей. 
ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования техно-
логических процессов обработки деталей. 
ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного 
подразделения. 
ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 
ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подраз-
деления. 
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ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовле-
нию деталей. 
ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям тех-
нической документации. 

 
Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована в допол-
нительном образовании в рамках реализации программ переподготовки кад-
ров в учреждениях СПО. 
 
1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образо-
вательной программы: 
Учебная практика входит в структуру профессиональных модулей (ПМ) стан-
дарта специальности 15.02.08 «Технология машиностроения». 
 
1.3. Цели и задачи учебной практики – требования к результатам освое-
ния дисциплины: 
 
Задачами практики для получения первичных профессиональных навыков 
является: 
-подготовка студентов к осознанному и углублённому изучению обще про-
фессиональных и специальных дисциплин; 
-формирование у студентов умений и навыков в выполнении основных сле-
сарных и сверлильных операций; 
-формирование у студентов умений и навыков по изготовлению простых де-
талей на механообрабатывающем оборудовании; 
-обеспечение связи практики с теоретическим обучением.  
 
В результате прохождения учебной практики студент должен: 
Знать:  
- теоретические знания по учебной практике;  
- слесарное оборудование и инструмент, применяемый при слесарных рабо-
тах;  
- металлорежущее оборудование и инструмент, применяемый при механиче-
ских работах. 
 
Уметь:  
- применять свои теоретические знания на практике;  
- пользоваться и работать на слесарном оборудованием;  
- работать на металлорежущем оборудовании.  
 
Приобрести следующие профессиональные компетенции: 
   -Использовать конструкторскую документацию при разработке технологи-
ческих процессов изготовления деталей. 
   -Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 
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   -Обеспечивать реализацию технологического процесса по изготовлению 
деталей. 
   -Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям техниче-
ской документации. 
   -Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологи-
ческие операции. 
   -Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки детали. 
   -Использовать системы автоматизированного проектирования технологи-
ческих процессов обработки деталей. 
   -Планировать и организовать работу структурного предприятия. 
 
1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы практики: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося ___576___часов, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося __576__ часов. 
  

 4 



2. Структура и содержание учебной практики 
 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 
 

Вид учебной работы Объем часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 576 
Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)  576 
Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета     
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2.2. Тематический план и содержание учебной практики 
    

Наименование разделов и тем Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа 
обучающихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены) 

Объем ча-
сов 

Уровень 
освоения 

1 2 3 4 
Раздел 1. 

Слесарная практика  
 72  

 
Тема 1.1. 

Вводное занятие, разметка про-
странственная и плоскостная. 

Значение и роль производственной практики в подготовке выпускников к выполнению основных профес-
сиональных функций в соответствии с квалификационными требованиями; Безопасность труда и пожар-
ная безопасность Инструменты, приспособления, применяемые при разметке; назначение и способы вы-
полнения плоскостной разметки; правила организации рабочего места и безопасности труда при разме-
точных работах; виды брака при разметке. 

8 2 

Тема 1.2. 
Рубка металла 

Назначение и способы выполнения рубки, инструменты для рубки, правила пользования ими; правила 
организации рабочего места и безопасности труда. 7 2 

Тема 1.3. 
Резка металла. 

Назначение резки металла, резка металла ножовкой и труборезом. Освоение рабочего положения при рез-
ке ножовкой. Резка пруткового металла. Резка полосового и квадратного металла. Резка тонкого листово-
го металла. Резка труб ножовкой. Резка труб труборезом. Резание металла ручными ножницами. Безопас-
ность труда при резке металла. 

7 2 

Тема 1.4 
 Правка и гибка металла. 

Назначение правки и гибки металла. Инструмент, применяемый при правке и гибке металла. Применяе-
мое оборудование. 7 2 

Тема 1.5.  
Опиливание металла. 

Назначение опиливания в машиностроении. Организация работы слесаря при опиливании металла. Типы 
и классы напильников, их назначение. Механизация опиловочных работ. Безопасность работы при опили-
вании металла. 

7 2 

Тема 1.6 
Сверление и 

Зенкерование отверстий. 

Сверление отверстий. Режущий инструмент и его основные части применяемый при сверлении. Заточка  
режущего инструмента. Сверлильные станки. Приспособления, применяемые при сверлении. Зенкерова-
ние отверстий . Основные части зенкера. Безопасность работы при зенкеровании. Основные виды браков. 

7 2 

Тема 1.7. 
Развёртывание отверстий. 

Развертывание отверстий. Оборудование, инструмент, приспособления , применяемые при развёртыва-
нии. Геометрия развёртки. Безопасность при развёртывании. Основные виды брака. 7 2 

Тема 1.8. 
Обработка резьбовых 

поверхностей. 

Понятие о резьбе и её элементы. Виды резьб и способы их выполнения. Инструмент, оборудование и при-
способления, применяемые при нарезании резьбы. Основные части режущего инструмента. Безопасность 
при нарезании резьбы. Основные виды брака. 

7 2 

Тема 1.9  
Клепка. 

Назначение клёпки. Элементы заклёпки. Виды заклёпок. Виды заклёпочных соединений. Инструмент, 
приспособление и оборудование, применяемое при клёпке. 7 2 

Тема 1.10 
 Шабрение. Притирка и припасов-

ка. 

Виды шаберов. Назначение и способы шабрения. Инструмент и приспособления, применяемые при 
шабрении. Правила безопасности при шабрении. Назначение и способы притирки и припасовки. Инстру-
менты и приспособления, применяемые при притирке и припасовке. Правила безопасности при притирке 
и доводке 

7 2 
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 Контрольная работа №1 по разделу. 1  
Раздел 2. Механическая практика  

216  

Тема 2.1. 
Вводное занятие. Безопасность тру-
да и пожарная безопасность в меха-

нической мастерской. 

Правила техники безопасности при выполнении работ на металлорежущих станках; правила поведения в 
отношении электроустановок и электросетей; противопожарные мероприятия, необходимый инвентарь; 
правила поведения при возникновении пожара; правила производственной санитарии и гигиены. 
 

8 2 

Тема 2.2  
 Работа на заточных станках. 

Приемы затачивания токарных резцов. Затачивание сверл. Обработка деталей на заточных станках. 
Упражнения в управлении токарным станком 7 2 

Тема 2.3. 
Обработка деталей на станках то-

карной группы. 

Основные узлы и механизмы токарного станка, их назначение; приспособления и оснастку, применяемые 
на токарных станках; режущий и контрольно-измерительный инструменты; правила включения и выклю-
чения токарного станка; основные понятия о режимах резания; назначение смазывающих и охлаждающих 
жидкостей; правила организации рабочего места токаря и техника безопасности при работе. Управление 
станком. Установка патронов на шпиндель. Установка, выверка и закрепление обрабатываемой заготовки 
в патроне. Включение и выключение главного привода. Установка и закрепление резцов в резцедержате-
лях разных конструкций. 

7 2 

Тема 2.4. 
Обработка наружных цилиндриче-

ских и 
торцовых поверхностей 

Способы обработки цилиндрических и торцовых поверхностей; правила выбора режимов резания для 
черновой и чистовой обработки наружных цилиндрических поверхностей; 
правила выбора режимов резания при торцевании; приемы заточки и установки резцов; 
приемы измерения диаметров детали линейкой, штангенциркулем, микрометром, калибр-скобами и шаб-
лонами; технику безопасности при работе. 

7 2 

Тема 2.5. 
 Обработка гладких наружных ци-
линдрических и торцовых поверх-

ностей 

Элементы режимов резания при точении, выбор оптимальных режимов резания при точении. 

7 2 

Тема 2.6. 
Обработка ступенчатых валов 

Обработка ступенчатых валов. Инструмент, приспособления. Способы обработки ступенчатых валов. 
8 2 

Тема 2.7. 
Отрезание и протачивание наруж-
ных канавок. обработка деталей в 

центрах. 

Отрезание и протачивание наружных канавок. Инструмент, приспособления. Способы обработки деталей 
в центрах. 7 2 

Тема 2.8 
Обработка внутренних цилиндри-
ческих поверхностей. Режимы ре-
зания при сверлении, зенкерова-

нии, развертывании. 

Сущность процесса сверления, зенкерования, развертывания и растачивания; способы установки режуще-
го инструмента; режимы резания при сверлении, зенкеровании, развертывании, растачивании; способы 
контроля точности и качества обработки цилиндрических отверстий измерительным инструментом; тех-
нику безопасности при обработке отверстий; сущность процесса сверления, зенкерования, развертывания 
и растачивания; способы установки режущего инструмента; режимы резания при сверлении, зенкерова-
нии, развертывании, растачивании; способы контроля точности и качества обработки цилиндрических 

14 2 
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отверстий измерительным инструментом; технику безопасности при обработке отверстий. 
Тема 2.9 

Зенкерование, развертывание, рас-
тачивание отверстий на токарном 
станке. Брак при сверлении, зенке-

ровании, развертывании. 

Зенкерование отверстий . Основные части зенкера. Безопасность работы при зенкеровании. Основные 
виды браков. Развертывание отверстий. Оборудование, инструмент, приспособления , применяемые при 
развёртывании. Геометрия развёртки. Безопасность при развёртывании. Основные виды брака. 7 2 

Тема 2.10  
Обработка наружных и внутренних 

конических на токарном станке. 

Назначение и виды конических поверхностей; методы обработки конических поверхностей; способы по-
лучения конических отверстий; приспособления и инструменты для обработки конических поверхностей; 
методы настройки станка при обработке конических поверхностей различными способами; инструмент, 
применяемый для контроля обработанных конических поверхностей; правила безопасности при обработ-
ке. 

7 2 

Тема 2.11. 
Обработка фасонных поверхностей 

 

Виды и назначение фасонных поверхностей; методы обработки фасонных поверхностей;  приспособления 
и инструмент, применяемый при обработке фасонных поверхностей; способы настройки станка на точе-
ние фасонных поверхностей; инструмент для контроля фасонных поверхностей; меры безопасности при 
настройке и обработке фасонных поверхностей. 

8 2 

Тема 2.12  
Нарезание резьбы на токарном 
станке метчиками, плашками и 

резьбовыми резцами. 

Инструменты для нарезания резьбы на токарном станке. Нарезание наружной и внутренней резьбы на 
токарном станке. Настройка станка на нарезание резьбы. 7 2 

Тема 2.13  
Типы фрезерных станков. Основ-

ные части и узлы фрезерного стан-
ка 

Фрезерные станки, их назначение, классификация. Ознакомление с устройством фрезерного станка и его 
основными узлами. Понятие об организации рабочего места и его обслуживании.  
Движения при резании: главное движение и движение подачи. Понятие о скорости резания, подачах, глу-
бине и ширине фрезерования. Ознакомление с паспортными данными фрезерного станка. Схема смазки и 
правила ухода за станком. 

7 2 

Тема 2.14 
Классификация фрез. 

Классификация фрез. 
7 2 

Тема 2.15 
Приспособление, применяемые при 

работе на фрезерных станках. 

Приспособления применяемые при работах на фрезерных станках. Машинные тиски, угловые столы, по-
воротный стол. 7 2 

Тема 2.16 
Фрезерование плоских поверхно-

стей торцевыми и цилиндрически-
ми фрезами. Фрезерование пазов и 
уступов дисковыми фрезами. Отре-

зание на фрезерном станке. 

Приспособления и инструмент, применяемый при фрезеровании уступов и пазов. Наладка станка при 
фрезеровании плоских и торцовых поверхностей. 

8 2 

Тема 2.17 
Методы фрезерования. Режимы 

резания при фрезеровании. 

Скорость резания, глубина резания и подача при фрезеровании. Режимы резания при фрезеровании. 
7 2 
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Тема 2.18 
Фрезерование с применением дели-
тельной головки.  

Фрезерование зубчатых колес ме-
тодом копирования с помощью  

делительной головки. 

Назначение и устройство делительной головки. Виды выполняемых работ. Установка и закрепление на 
столе фрезерного станка делительной головки и задней бабки. Наладка делительной головки для непо-
средственного и дифференциального деления на фрезерование многогранников. Фрезерование много-
гранников цилиндрическими, торцевыми, концевыми фрезами и набором фрез. Наладка делительной го-
ловки при фрезеровании канавок и шлицов на цилиндрических поверхностях. Основные виды брака. Ин-
структаж по безопасности труда.  

 
 

14 2 

Тема 2.19 
Фрезерование зубчатых колёс ме-

тодом обкатки 

Инструмент применяемый при зубофрезеровании шестерён (червячные фрезы). Приспособления, приме-
няемые на зубофрезерных станках для закрепления заготовок и инструмента. 7 2 

Тема 2.20 
Обработка деталей на сверлильных 

станках 

Сверлильный станок. Основные узлы и механизмы станка. Обработка деталей. 
7 2 

Тема 2.21 
Сверление, зенкерование и развер-

тывание отверстий на сверлильных 
станках. 

Сверление глухих и сквозных отверстий. Порядок сверления отверстий по разметке и в кондукторе. Зен-
керование и развёртывание отверстий. Нарезание резьбы на сверлильном станке применяемый инстру-
мент и приспособления. Показ приемов заточки инструмента. Установка инструмента и детали на станке. 
 

8 2 

Тема 2.22 
Нарезание резьбы на сверлильных 

станках. 

Упражнения в управлении станком. Приспособления и измерительный инструмент, применяемые при 
работе на сверлильных станках. Инструмент и приспособления, применяемые при нарезании резьбы на 
сверлильных станках. Режимы резания при нарезании резьбы в различных материалах. 

7 2 

Тема 2.23 
Обработка деталей на станках 

строгальной группы. Классифика-
ция строгальных станков. 

Строгальные станки. Основные узлы и механизмы строгального станка модели 747. 

7 2 

Тема 2.24 
Строгание плоскостей, пазов, усту-

пов, канавок 

Как и каким инструментом производится строгание плоскостей, пазов, канавок. Методы контроля глуби-
ны пазов, канавок, плоскостности. 7 2 

Тема 2.25 
Ознакомление с устройством за-

точного станка. 
 

Назначение. Приемы заточки режущего инструмента. Правка шлифкругов. Инструктаж по технике без-
опасности. Заточные станки, их назначение, устройство. Характеристики шлифкругов и правила установ-
ки их на станок. Правка шлифкруга. Оснастка и инструмент, применяемые при работе на заточных стан-
ках. Оборудование и приспособления: заточной станок и принадлежности к нему, шлифкруг для обработ-
ки инструмента, шаблоны, шарошки. 
Инструменты и материалы: резцы токарные проходные, упорно-проходные, подрезные, расточные, кана-
вочные, отрезные, фасонные, сверла, метчики, угломер, шаблоны. 

7 2 

Тема 2.26 
Обработка деталей на станках 

шлифовальной группы. 

Шлифовальный станок. Основные узлы и механизмы. 7 
2 Контрольная работа №2 по разделу 1 
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Тема 2.27 
Сдача отчета по слесарно-
механической практике. 

Сдача дневника – отчета по слесарно-механической практике. Сдача долгов. 
14 2 

Раздел 3. 
Выполнение работ по профессии 

«Токарь» 

 
288  

Тема 3.1. 
Вводное занятие 

Ознакомление с задачей и содержанием практики на получение рабочей профессии токарь, механическим 
участком учебно-производственной мастерской (УПМ), оборудованием и рабочими местами. Организа-
ция рабочего места. 

7 2 
 

Тема 3.2. 
Назначение и устройство токарно-

винторезного станка. 

Ознакомление с устройством токарных станков (1К62, 16К20, 1М63 и т.д.), изучение основных узлов и 
механизмов, особенности конструкции различных типов станков. 14 2 

Тема 3.3  
Затачивание и доводка резцов Гео-
метрия токарного резца. Класси-
фикация токарных резцов. Износ  
токарных резцов. Затачивание то-
карных резцов(проходных, отрез-
ных, расточных)с плоской формой 

передней поверхности. 

Материалы, применяемые при изготовлении токарных резцов; Причины износа резцов. Геометрия токар-
ных резцов (углы в плане, углы в главной секущей плоскости). Формы заточки передней поверхности 
токарных резцов.  Станки и приспособления  для затачивания режущих инструментов. Техника безопас-
ности при затачивании резцов на заточных станках. 
 

21 2 

Тема 3.4  
Предварительное обтачивание  
наружных цилиндрических по-

верхностей 

Способы обработки цилиндрических поверхностей. 
Правила выбора режимов резания для черновой обработки наружных цилиндрических поверхностей; 
Черновое обтачивание цилиндрических деталей. Резцы для чернового обтачивания, их геометрия, при-
пуски на черновое обтачивание. Режимы резания при черновом обтачивании. 21 2 

Тема 3.5  
Сверление, зенкерование и  развер-

тывание  на токарном станке. 

Сущность процесса сверления, зенкерования, развертывания и растачивания; способы установки режуще-
го инструмента; режимы резания при сверлении, зенкеровании, развертывании, растачивании.  
Инструктаж по безопасности труда при сверлении, зенкеровании и развертывании. 
Комплексная работа по сверлению, зенкерованию, развертыванию и обтачиванию наружных цилиндриче-
ских поверхностей заготовки для муфт, контргаек,  шайбы, диски и т.д. 

35 2 

Тема 3.6 
 Нарезание резьбы плашками и 
метчиками на токарном станке. 

Назначение и виды резьб. Методы токарной обработки внешних и внутренних резьбовых поверхностей. 
Режущий инструмент для обработки резьб. Приемы выполнения резьбонарезных работ. Методы контроля 
резьб. Меры безопасности при резьбонарезных работах; Инструменты и материалы. 
Комплексные  работы, включающие в себе операции: нарезание резьбы плашкой  и метчиками. 

28 2 

Тема 3.7 
   Растачивание отверстий на то-

карном станке. 

Растачивание. Назначение, применяемые инструменты и их геометрические параметры. Режимы резания 
при растачивании сквозных отверстий. Заточка и способы установки расточных резцов. Приемы растачи-
вания сквозных отверстий. Основные виды брака. Способы контроля точности и качества обработки от-
верстий. 
Комплексные работы, включающие в себя операции по растачиванию отверстий. 
Изготовление деталей типа: плашкодержателей, втулок, проставных, колец для фрезерных оправок, 
контргаек и т.д. 

42 2 
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Тема 3.8 
 Обработка конических поверхно-

стей на токарном станке. 

Назначение и виды конических поверхностей. Методы обработки конических поверхностей. Способы 
получения конических отверстий. Приспособления и инструменты для обработки конических поверхно-
стей. Методы настройки станка при обработке конических поверхностей различными способами. Ин-
струмент, применяемый для контроля обработанных конических поверхностей. Правила безопасности 
при обработке. Виды брака и меры его предупреждения. 

14 2 

Тема 3.9 
 Обработка фасонных поверхностей 

на токарном станке 

Виды и назначение фасонных поверхностей. Методы обработки фасонных поверхностей. Приспособле-
ния и инструмент, применяемый при обработке фасонных поверхностей. Способы настройки станка на 
точение фасонных поверхностей. Инструмент для контроля фасонных поверхностей. Меры безопасности 
при настройке и обработке фасонных поверхностей. 

14 2 

Тема 3.10 
 Отделка поверхностей на токарном 

станке 

Классификация, назначение и применение отделочных операций при токарной обработке; требования к 
точности и шероховатости обрабатываемой поверхности; инструменты и средства, применяемые при от-
делке; режимы обработки, применяемые при отделочных операциях; приемы выполнения отделки; 
инструкции по безопасности при выполнении отделочных операций 

14 2 

Тема 3.11 
Чистовое обтачивание деталей с 

установкой в центрах. 

Чистовое обтачивание цилиндрических деталей в центрах. Резцы для чистового обтачивания, их геомет-
рия. Режимы резания. Показ приемов заточки и установки резца. Способы установки и закрепления заго-
товок на оправке и в центрах. Припуски на чистовое обтачивание. Точность обработки. Основные виды 
брака при обработке цилиндрических поверхностей в центрах. 

14 2 

Тема 3.12 
Нарезание резьбы резцом на токар-

ном станке. 
 

Назначение и виды резьб; методы токарной обработки внешних и внутренних резьбовых поверхностей; 
требования к размерам заготовок под нарезание резьбы; режущий инструмент для обработки резьбы; гео-
метрию резьбовых резцов; вспомогательный инструмент для резьбонарезных работ; приемы выполнения 
резьбонарезных работ; методы контроля резьбы; 
меры безопасности при резьбонарезных работах. 

14 2 

Тема 3.13 
Обработка деталей со сложной 

установкой. 

Способы и методы обработки деталей со сложной установкой; виды приспособлений для обработки дета-
лей со сложной установкой 14 2 

 Выполнение квалификационной работы на получение квалификации токаря. 
36  

 
Всего: 
 

 
576  

 
Общее количество часов должно соответствовать указанному количеству часов в пункте 1.4 паспорта программы. 
Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 
1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  
2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством) 
3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)
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3. Условия реализации программы дисциплины 
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспече-
нию 
Реализация программы дисциплины требует наличия кабинета «Механиче-
ский класс» 
Оборудование учебного кабинета:  
- столы и стулья для преподавателя и студентов; 
- учебно-наглядные пособия по дисциплине «Слесарно-механическая прак-
тика» 
- доска классная. 
Технические средства обучения: 
- верстаки слесарные; 
-металлорежущее оборудование; 
-инструменты. 
 
 
 
 
 
  



3.2. Информационное обеспечение обучения 
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, допол-
нительной литературы 
Основные источники:  
 

1. Карандашов, К.К. Обработка металлов резанием : учебное пособие / К.К. Каран-
дашов, В.Д. Клопотов. — Томск : ТПУ, 2017. — 268 с. — ISBN 978-5-4387-0777-
6. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система «Лань» : [сайт]. — 
URL: https://e.lanbook.com/book/106742  

2. Фещенко, В.Н. Токарная обработка. Учебник : учебник / В.Н. Фещенко, Р.Х. Ма-
хмутов. — 7-е изд. — Вологда : Инфра-Инженерия, 2016. — 460 с. — ISBN 978-5-
9729-0131-9. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система 
«Лань» : [сайт]. — URL: https://e.lanbook.com/book/80301  

3. Гоцеридзе Р.М. Процессы формообразования и инструменты: учебник для 
студ.учреждений сред.проф.образования / Р.М. Гоцеридзе. – М.: Издательский 
центр «Академия», 2018. – 432 с. 

4. Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации: 
учебник для студ.учреждений сред.проф.образования / (А.Н.Феофанов, Т.Г. Гри-
шина, А.Г. Схиртладзе, С.А. Куликова); под ред. А.Н. Феофанова. – М.: Издатель-
ский центр «Академия», 2019. – 320 с. 

5. Адаскин А.М. Современный режущий инструмент: учеб.пособие для 
студ.учреждений сред.проф.образования / А.М. Адаскин, Н.В. Колесов. – 6-е изд., 
стер. - Издательский центр «Академия», 2019. – 224 с. 

6. Мирошин, Д. Г. Слесарное дело : учебное пособие для среднего профессиональ-
ного образования / Д. Г. Мирошин. — Москва : Издательство Юрайт, 2019. — 334 
с.  

Дополнительные источники:  
1. Метрология, стандартизация и сертификация в машиностроении: учебник для 

студ.учреждений сред.проф.образования / (С.А. Зайцев, А.Н. Толстов, Д.Д. Гриба-
нов, А.Д. Куранов). – 6-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2015. – 
288 с. 

2. Правила безопасности при работе с инструментом и приспособлениями : учебное 
пособие. — Москва : ЭНАС, 2014. — 176 с. — ISBN 978-5-4248-0062-7. — Текст : 
электронный // Электронно-библиотечная система «Лань» : [сайт]. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/104580  

3. Правила по охране труда при эксплуатации электроустановок . — Москва : ЭНАС, 
2017. — 192 с. — ISBN 978-5-4248-0096-2. — Текст : электронный // Электронно-
библиотечная система «Лань» : [сайт]. — URL: https://e.lanbook.com/book/104483  

4. Правила по охране труда при работе с инструментом и приспособлениями . — 
Москва : ЭНАС, 2017. — 64 с. — ISBN 978-5-4248-0113-6. — Текст : электрон-
ный // Электронно-библиотечная система «Лань» : [сайт]. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/104489  

5. Правила по охране труда при эксплуатации тепловых энергоустановок . — 
Москва : ЭНАС, 2015. — 48 с. — ISBN 978-5-4248-0114-3. — Текст : электрон-
ный // Электронно-библиотечная система «Лань» : [сайт]. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/104490  
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РЕСУРСЫ ИНФОРМАЦИОННО-ТЕЛЕКОММУНИКАЦИОННОЙ СЕТИ «ИН-
ТЕРНЕТ», СОВРЕМЕННЫЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЕ БАЗЫ ДАННЫХ, ИНФОР-
МАЦИОННЫЕ СПРАВОЧНЫЕ СИСТЕМЫ,ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ ПРИ ОСВОЕНИИ 

ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 
 

№ Ссылка на информационный 
ресурс 

Наименование ресурса 
в электронной форме 

Режим 
доступа 

1 http://www.ispu.ru Официальный сайт ИГЭУ Свободный 

2 http://bumerang.ispu.ru Бумеранг: электронная информационно-
образовательная среда ИГЭУ 

По логину и 
паролю 

3 http://library.ispu.ru Сайт библиотеки ИГЭУ, в том числе электронный 
каталог Свободный 

4 https://ivseu.bibliotech.ru БиблиоТех: электронно-библиотечная система 
ИГЭУ 

По логину и 
паролю 

5 https://ivseu-vkr.bibliotech.ru База выпускных квалификационных работ обуча-
ющихся ИГЭУ 

По логину и 
паролю 

6 http://e.lanbook.com Электронно-библиотечная система издательства 
«Лань» 

По логину и 
паролю 

7 https://www.libnauka.ru Электронная библиотечная система (научная элек-
тронная база данных) издательства «Наука» Свободный 

8 https://biblio-online.ru Электронно-библиотечная система «Юрайт» Свободный 

9 http://нэб.рф Национальная электронная библиотека РФ 
Свободный (с 
ограничением 
доступа) 

10 https://arbicon.ru АРБИКОН: Ассоциированные региональные биб-
лиотечные консорциумы 

Свободный (из 
локальной сети 
ИГЭУ) 

11 https://neicon.ru NEICON: Национальный электронно-
информационный консорциум Свободный 

12 https://apoer.ru 
АППОЭР: Ассоциация производителей и пользо-
вателей 
образовательных электронных ресурсов 

Свободный 

13 https://cyberleninka.ru Научная электронная библиотека «Киберленинка» Свободный 
14 http://patscape.ru Система поиска патентной информации Свободный 

15 http://elibrary.ru 
Профессиональная база данных (реферативная 
база данных научных изданий – научная электрон-
ная библиотека) eLIBRARY.RU 

Свободный 

16 http://webofknowledge.com 
Профессиональная база данных (международная 
реферативная база данных научных изданий) 
WebofScience 

Свободный 

17 https://www.scopus.com 
Профессиональная база данных (международная 
реферативная база данных научных изданий) Sco-
pus 

Свободный 

18 
http://www.gks.ru/wps/wcm/ 
connect/rosstat_main/rosstat/ru/ 
statistics 

Федеральная служба государственной статистики: 
информационные справочные системы Свободный 

19 
http://www.gks.ru/wps/wcm/ 
connect/rosstat_main/rosstat/ru/ 
statistics/databases/ 

Федеральная служба государственной статистики: 
профессиональные базы данных Свободный 

20 \\10.2.128.165\Consultant\ 
ConsultanPlus\cons.exe 

Информационная справочная система Консуль-
тантПлюс 

Свободный (из 
локальной сети 
ИГЭУ) 
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4. Контроль и оценка результатов освоения учебной 
практики 

Контроль и оценка результатов освоения учебной практики осуществляет-
ся руководителем практики от колледжа (мастером п/о). По итогам прак-
тики, по профилю специальности обучающиеся составляют дневник-отчет 
и сдают дифференцированный зачет, где учитывается работа студента во 
время каждого этапа практики. 

 
Результаты обучения 

(освоенные умения, усвоенные 
знания) 

Формы и методы контроля и оцен-
ки результатов обучения  

Уметь: 
- применять свои теоретические 
знания на практике;  
- пользоваться и работать на сле-
сарном оборудовании;  
- работать на металлорежущем обо-
рудовании.  
 
 

- Экспертная оценка результатов дея-
тельности обучающегося при выпол-
нении работ; 
- Устные ответы; 
- Наблюдение мастера в процессе вы-
полнения практических работ; 
- отчет по практике 
- Дифференцированный зачет по 
учебной практике. 

Знать: 
- теоретические знания по учебной 
практике;  
- слесарное оборудование и инстру-
мент, применяемый при слесарных 
работах;  
- металлорежущее оборудование и 
инструмент, применяемый при ме-
ханических работах. 
 

- Экспертная оценка результатов дея-
тельности обучающегося при выпол-
нении работ; 
- Устные ответы; 
- Наблюдение мастера в процессе вы-
полнения практических работ; 
- отчет по практике 
- Дифференцированный зачет по 
учебной практике. 
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ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ ПО 
ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ 

1.1. Область применения программы 
Программа производственной практики является частью примерной 

основной профессиональной образовательной программы в соответствии с 
ФГОС по специальности 15.02.08 «Технология машиностроения» в части 
освоения техником общих и профессиональных компетенций. 
ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию 
при разработке технологических процессов изготовления деталей. 
ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их 
базирования. 
ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать 
технологические операции. 
ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы 
обработки деталей. 
ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования 
технологических процессов обработки деталей. 
ПК 2.1. Планировать и организовывать работу структурного 
подразделения. 
ПК 2.2. Руководить работой структурного подразделения. 
ПК 2.3. Анализировать процесс и результаты деятельности 
подразделения. 
ПК 3.1. Обеспечивать реализацию технологического процесса 
по изготовлению деталей. 
ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей 
требованиям технической документации. 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, определять 
методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их 
эффективность и качество. 
ОК 3. Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения 
в нестандартных ситуациях. 
ОК 4. Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, 
необходимой для постановки и решения профессиональных задач, 
профессионального и личностного развития. 
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии 
для совершенствования профессиональной деятельности. 
ОК 6. Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, 
эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями. 
ОК 7. Ставить цели, мотивировать деятельность подчиненных, 
организовывать и контролировать их работу с принятием на себя 
ответственности за результат выполнения заданий. 
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и 
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личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно 
планировать повышение квалификации. 
ОК 9. Быть готовым к смене технологий в профессиональной 
деятельности. 

Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована в 
дополнительном образовании в рамках реализации программ переподготовки 
кадров в учреждениях СПО. 
 

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной 
образовательной программы: производственная практика входит в состав 
профессиональных модулей. 
 
1.3. Цели и задачи производственной практики – требования к 
результатам освоения: 
 Целями производственной практики по профилю специальности 
15.02.08 «Технология машиностроения» являются овладение студентами 
современными методами и формами организации труда, спецификой ведения 
технологического процесса, формирование у студентов на базе полученных 
знаний, профессиональных умений и навыков принятия самостоятельных 
решений во время работы в производственных условиях, воспитания 
потребности систематического обновления своих знаний и применения их в 
практической деятельности. Студенты должны овладеть видами 
профессиональной деятельности по профессиональным модулям 
Федерального государственного образовательного стандарта среднего 
профессионального образования: «Разработка технологических процессов 
изготовления деталей машин», «Участие в организации производственной 
деятельности структурного подразделения», «Участие во внедрении 
технологических процессов изготовления деталей машин». 
 Задачами производственной практики по профилю специальности 
являются организация и проведение работ по механической обработке 
металлов, изготовлении деталей машин. И формирование профессиональных 
компетенций, совершенствование у студентов профессиональных навыков и 
умений по профилю специальности, закрепление, расширение и 
систематизацию знаний на основе изучения деятельности конкретного 
предприятия, приобретение практического опыта, развитие 
профессионального мышления, привитие навыков организаторской 
деятельности в условиях трудового коллектива. 
 
1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы 
производственной практики: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося 486 часов, в том числе: 

обязательной нагрузки обучающегося  324 часа; 
самостоятельной работы обучающегося 162 часа. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 
ПРАКТИКИ 

2.1. Объем производственной практики и виды практической работы 
 

Вид учебной работы Объем часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 486 
Обязательная а учебная нагрузка (всего)  324 
в том числе:  
     Подготовительный этап 36 
     Производственный этап 288 
Самостоятельная работа обучающегося (всего) 162 
в том числе:  
     Оформление отчета по практике   162 
Итоговая аттестация в форме  дифференцированного зачета   
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2.2.  Тематический план и содержание производственной практики по профилю специальности    

Наименование 
разделов и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, 
самостоятельная работа обучающихся.  

Объем часов Уровень 
освоения 

1 2 3 4 
 

Раздел 1 
Подготовительный 

этап  

  
 54 

 

 
Тема 1.1. 

Ознакомление с 
предприятием 

 
Организация практики на заводе. Инструктаж по технике безопасности. 
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Ознакомление с заготовительным производством. Выдача индивидуального задания. 
Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся – подготовка по конспекту 
лекций, самостоятельная работа с литературой; наиболее важные теоретические 
вопросы  

 
 
2 

Тема 1.2. 
Ознакомление с 

работой оборудования 

 
Работа оборудования токарной группы станков. 
 

 
14 

2 

 
Работа оборудования фрезерной группы станков. 
 
 
Работа оборудования сверлильной группы станков. 
 
 
Работа оборудования зубообрабатывающей группы станков. 
 
 
Работа оборудования шлифовальной группы станков. 
 
 
Ознакомление с технологической оснасткой. 
 
Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся – подготовка по конспекту 
лекций, самостоятельная работа с литературой; наиболее важные теоретические 
вопросы  
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Тема 1.3. 

Ознакомление с 
работой отделов 

завода 
 
 
 

Отдел главного технолога, ознакомление с его работой.  
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Отдел главного конструктора, ознакомление с его работой. 
 
 
Отдел технического контроля, ознакомление с его работой 
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Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся – подготовка по конспекту 
лекций, самостоятельная работа с литературой; наиболее важные теоретические 
вопросы  
 

 
4 

 
Тема 1.4.  

Ознакомление с 
работой станков с 

числовым 
программным 
управлением  

 
Ознакомление с работой фрезерных станков с ЧПУ. 
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Ознакомление с работой станков токарной группы с ЧПУ. 
 
 
Ознакомление с технологической оснасткой станков с ЧПУ. 
 
Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся – подготовка по конспекту 
лекций, самостоятельная работа с литературой; наиболее важные теоретические 
вопросы  

 
3 

 
Тема 1.5. 

Работа сборочного 
цеха завода 

 

 
Ознакомление с работой сборочного цеха завода.  
 

 
4 
 
 

2 

 
Консультация по оформлению отчета 
 

 

Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся – подготовка по конспекту 
лекций, самостоятельная работа с литературой; наиболее важные теоретические 
вопросы  
 

 
2 

 
Раздел 2 

Производственный 
этап 

 

  
432 

 
Тема 2.1. 

Производственная 
работа на штатных 

рабочих местах 
 
 

 
Общая структура технологических процессов механической обработки деталей; 
Оборудование, на котором производится обработка заданных деталей; 
Методы обеспечения качества продукции, требуемые точность и чистота обработки; 
Конструкции и принцип работы приспособлений; 
Применяемый режущий и вспомогательный инструмент. 

 
216 

 

2 
 

Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся – подготовка по конспекту 
лекций, самостоятельная работа с литературой; наиболее важные теоретические; 
решение задач.  
 

108 

 
Тема 2.2 

 Изучение работы на 
рабочем месте 

ведущих профессий 

 
 Автоматизация и механизация производственных процессов; 
Прогрессивные технологические процессы. 

 
72 

2 
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 Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся – подготовка по конспекту 
лекций, самостоятельная работа с литературой; наиболее важные теоретические 
вопросы. 
 

 
36 

 
 

 
Примерные темы индивидуальных заданий: 
 

1. Анализ заводского технологического процесса изготовления деталей. 
 

2. Изучение и исследование работы отдельных видов оборудования. 
 

3. Анализ причин брака и меры его предупреждения. 
 

4. Обзор конструкций инструментов и приспособлений, применяемых в цехе для 
различных методов обработки. 

 
5. Анализ применения и испытания различных составов СОЖ. 

 
6. Исследования точности обработки и анализ затрат времени на выполнение 

отдельных операций на различных станках. 
 

7. Автоматизация и механизация технологических процессов в цехе (на участке). 
 

8. Прогрессивнее технологические процессы, применяемые в цехе. 
 

9. Охрана труда, экология, правовые вопросы решаемые в цехе. 
 

 
  

       
Всего:   

              
           486 

 

 
 
 
Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 
1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  
2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством) 
3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач) 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ  
 

3.1.  Формы проведения производственной практики 
 Производственная практика по профилю специальности проводится в 
лабораторной и производственной формах с современной технологией и 
организацией производства, высоким уровнем автоматизации производства, 
безопасными условиями труда. 

3.2. Место и время проведения производственной практики 
 Практика по профилю специальности проводится на предприятиях 
города: ОАО МК «Кранэкс», ОАО «Автокран», ОАО «Завод им. Г. К. 
Королева», ОАО «Строммашина», ОАО «Ивановский завод тяжелого 
станкостроения».   
3.3. Информационное обеспечение обучения 
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 
дополнительной литературы 
Основные источники: 

1. Гоцеридзе Р.М. Процессы формообразования и иструмент: учебник для 
студ. учреждений сред. проф. образования Р.М. Гоцеридзе. – М.: 
Издательский центр «Академия», 2018. – 432 с. 

2. Ильянков А.И. Технология машиностроения: учебник для студ. 
учреждений сред. проф. образования /А.И. Ильянков. – М.: 
Издательский центр «Академия», 2018. – 352 с. 

3. Карандашов, К.К. Обработка металлов резанием : учебное пособие / 
К.К. Карандашов, В.Д. Клопотов. — Томск : ТПУ, 2017. — 268 с. — 
ISBN 978-5-4387-0777-6. — Текст : электронный // Электронно-
библиотечная система «Лань» : [сайт]. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/106742 

4. Лабораторные и практические работы по технологии машиностроения : 
учебное пособие / В.Ф. Безъязычный, В.В. Непомилуев, А.Н. Семенов 
[и др.] ; под общей редакцией В.Ф. Безъязычного. — 2-е изд. — Москва 
: Машиностроение, 2017. — 600 с. — ISBN 978-5-9909179-5-8. — 
Текст : электронный // Электронно-библиотечная система «Лань» : 
[сайт]. — URL: https://e.lanbook.com/book/107153  

5. Ловыгин, А.А. Современный станок с ЧПУ и CAD/CAM-система / А.А. 
Ловыгин, Л.В. Теверовский. — 4-е, изд. — Москва : ДМК Пресс, 2015. 
— 280 с. — ISBN 978-5-97060-123-5. — Текст : электронный // 
Электронно-библиотечная система «Лань» : [сайт]. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/82824 

6. Материаловедение и технология материалов. В 2 ч. Часть 1 : учебник 
для среднего профессионального образования / Г. П. Фетисов [и др.] ; 
под редакцией Г. П. Фетисова. — 8-е изд., перераб. и доп. — Москва : 
Издательство Юрайт, 2019. — 386 с. — (Профессиональное 
образование). — ISBN 978-5-534-09896-9. — Текст : электронный // 
ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://biblio-online.ru/bcode/442414  
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Дополнительные источники: 
 

1. Резание материалов. Режущий инструмент в 2 ч. Часть 2 : учебник для 
среднего профессионального образования / С. Н. Григорьев [и др.] ; под 
общей редакцией Н. А. Чемборисова. — Москва : Издательство Юрайт, 
2019. — 246 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-
02276-6. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — 
URL: https://biblio-online.ru/bcode/438359  

2. Резание материалов. Режущий инструмент в 2 ч. Часть 1 : учебник для 
среднего профессионального образования / А. Г. Схиртладзе [и др.] ; под 
общей редакцией Н. А. Чемборисова. — Москва : Издательство Юрайт, 
2019. — 263 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-
02278-0. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — 
URL: https://biblio-online.ru/bcode/437795  

3. Рогов, В. А. Технология машиностроения : учебник для среднего 
профессионального образования / В. А. Рогов. — 2-е изд., испр. и доп. — 
Москва : Издательство Юрайт, 2019. — 351 с. — (Профессиональное 
образование). — ISBN 978-5-534-10932-0. — Текст : электронный // ЭБС 
Юрайт [сайт]. — URL: https://biblio-online.ru/bcode/432450 

4. Рогов, В. А. Технология машиностроения. Штамповочное и литейное 
производство : учебник для среднего профессионального образования / В. 
А. Рогов, Г. Г. Позняк. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство 
Юрайт, 2019. — 319 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-
5-534-12327-2. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — 
URL: https://biblio-online.ru/bcode/447356  

5. Технология машиностроения : учебник и практикум для среднего 
профессионального образования / А. В. Тотай [и др.] ; под общей 
редакцией А. В. Тотая. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство 
Юрайт, 2019. — 241 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-
5-534-09041-3. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — 
URL: https://biblio-online.ru/bcode/433507  

 
Интернет-источники: 

1. Министерство образования и науки РФ. www.mon.gov.ru 
2. Российский образовательный портал. www.edu.ru. 
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РЕСУРСЫ ИНФОРМАЦИОННО-ТЕЛЕКОММУНИКАЦИОННОЙ СЕТИ 
«ИНТЕРНЕТ», СОВРЕМЕННЫЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЕ БАЗЫ 
ДАННЫХ, ИНФОРМАЦИОННЫЕ СПРАВОЧНЫЕ СИСТЕМЫ, 
ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ ПРИ ОСВОЕНИИ ПРАКТИКИ 

 

№ Ссылка на информационный 
ресурс 

Наименование ресурса 
в электронной форме 

Режим 
доступа 

1 http://www.ispu.ru Официальный сайт ИГЭУ Свободный 

2 http://bumerang.ispu.ru Бумеранг: электронная информационно-
образовательная среда ИГЭУ 

По логину и 
паролю 

3 http://library.ispu.ru Сайт библиотеки ИГЭУ, в том числе электронный 
каталог Свободный 

4 https://ivseu.bibliotech.ru БиблиоТех: электронно-библиотечная система 
ИГЭУ 

По логину и 
паролю 

5 https://ivseu-vkr.bibliotech.ru База выпускных квалификационных работ 
обучающихся ИГЭУ 

По логину и 
паролю 

6 http://e.lanbook.com Электронно-библиотечная система издательства 
«Лань» 

По логину и 
паролю 

7 https://www.libnauka.ru Электронная библиотечная система (научная 
электронная база данных) издательства «Наука» Свободный 

8 https://biblio-online.ru Электронно-библиотечная система «Юрайт» Свободный 

9 http://нэб.рф Национальная электронная библиотека РФ 
Свободный (с 
ограничением 
доступа) 

10 https://arbicon.ru АРБИКОН: Ассоциированные региональные 
библиотечные консорциумы 

Свободный (из 
локальной сети 
ИГЭУ) 

11 https://neicon.ru NEICON: Национальный электронно-
информационный консорциум Свободный 

12 https://apoer.ru 
АППОЭР: Ассоциация производителей и 
пользователей 
образовательных электронных ресурсов 

Свободный 

13 https://cyberleninka.ru Научная электронная библиотека «Киберленинка» Свободный 
14 http://patscape.ru Система поиска патентной информации Свободный 

15 http://elibrary.ru 
Профессиональная база данных (реферативная 
база данных научных изданий – научная 
электронная библиотека) eLIBRARY.RU 

Свободный 

16 http://webofknowledge.com 
Профессиональная база данных (международная 
реферативная база данных научных изданий) 
WebofScience 

Свободный 

17 https://www.scopus.com 
Профессиональная база данных (международная 
реферативная база данных научных изданий) 
Scopus 

Свободный 

18 
http://www.gks.ru/wps/wcm/ 
connect/rosstat_main/rosstat/ru/ 
statistics 

Федеральная служба государственной статистики: 
информационные справочные системы Свободный 

19 
http://www.gks.ru/wps/wcm/ 
connect/rosstat_main/rosstat/ru/ 
statistics/databases/ 

Федеральная служба государственной статистики: 
профессиональные базы данных Свободный 

20 \\10.2.128.165\Consultant\ 
ConsultanPlus\cons.exe 

Информационная справочная система 
КонсультантПлюс 

Свободный (из 
локальной сети 
ИГЭУ) 

 
 
 
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРАКТИКИ 
Контроль и оценка результатов освоения практики осуществляется 
руководителем практики от колледжа. По итогам практики по профилю 
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специальности обучающиеся составляют и защищают отчет по 
индивидуальному заданию и сдают дифференцированный зачет, где 
учитывается работа студента во время каждого этапа практики, а также по 
содержанию отчета по практике. 

 
Результаты  
(освоенные 

профессиональные 
компетенции) 

Основные показатели 
оценки результата 

Формы и 
методы 

контроля и 
оценки  

Использовать 
конструкторскую 
документацию 
при разработке 
технологических процессов 
изготовления деталей. 

− точность и скорость чтения 
чертежей; 
− качество анализа 
конструктивно-
технологических свойств 
детали, исходя из ее 
служебного назначения; 
− качество рекомендаций по 
повышению технологичности 
детали; 
− выбор технологического 
оборудования и 
технологической оснастки: 
приспособлений, режущего, 
мерительного и 
вспомогательного 
инструмента; 
− расчет режимов резания по 
нормативам; 
− расчет штучного времени; 
− точность и грамотность 
оформления технологической 
документации. 

Индивидуальн
ые задания. 
Отчет. 
Зачет по 
производстве
нной 
практике  

Составлять маршруты 
изготовления деталей и 
проектировать 
технологические операции 

− точность и скорость чтения 
чертежей; 
− качество анализа 
конструктивно-
технологических свойств 
детали, исходя из ее 
служебного назначения; 
− качество рекомендаций по 
повышению технологичности 
изготовления детали; 
− точность и грамотность 
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оформления технологической 
документации. 

Выбирать методы получения 
заготовок и схем их 
базирования 

− определение видов и 
способов получения 
заготовок; 
− расчет и проверка величины 
припусков и размеров 
заготовок; 
− расчет коэффициента 
использования материала; 
− качество анализа и 
рациональность выбора схем 
базирования; 
− выбор способов обработки 
поверхностей и технологи-
чески грамотное назначение 
технологической базы 

Разрабатывать и внедрять 
управляющие программы 
обработки деталей 

− составление управляющих 
программ для обработки 
типовых деталей на 
металлообрабатывающем 
оборудовании, апробация 
программ во время 
производственной практики 

Использовать системы 
автоматизированного 
проектирования 
технологических процессов 
обработки деталей 

− выбор и использование 
пакетов прикладных программ 
для разработки 
конструкторской 
документации и 
проектирования 
технологических процессов 

Участвовать в планировании 
и организации работы 
структурного 
подразделения. 

- рационально организовывать 
рабочие места, 
- участвовать в расстановке 
кадров, обеспечивать их 
предметами и средствами 
труда; 
- рассчитывать показатели, 
характеризующие эффектив-
ность организации основного 
и вспомогательного 
оборудования 
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Участвовать в руководстве 
работой структурного 
подразделения. 

- принимать и реализовывать 
управленческие решения; 
мотивировать работников на 
решение производственных 
задач 

Участвовать в анализе 
процесса и результатов 
деятельности подразделения 

- управлять конфликтными 
ситуациями, стрессами 
и рисками 

 

Участвовать в реализации 
технологического процесса 
по изготовлению деталей. 

Умело проверяет соответствие 
оборудования, приспособле-
ний, режущего измеритель- 
ного инструмента 
требованиям технологической 
документации; 
- оперативно и грамотно 
устраняет нарушения, 
связанные с наладкой 
технологической системы; 
- хорошо знает причины 
возникновения погрешностей 
при обработке; 
- хорошо умеет анализировать 
причины отклонения 
размеров, формы и 
расположения поверхностей 
детали; 
- оперативно принимает 
решение по устранению 
погрешностей обработки.  

Проводить контроль 
соответствия качества 
деталей 
требованиям технической 
документации. 

- осознанно выбирает и 
правильно использует 
измерительные инструменты; 
- хорошо умеет измерять и 
анализировать полученные 
размеры; 
- хорошо знает приемы 
измерения и контроля; 
- демонстрирует уверенные 
умелые действия при 
измерении и контроля; 
- правильно делает выводы о 
годности детали. 

 Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны 
позволять проверять у обучающихся не только сформированность 
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профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и 
обеспечивающих их умений. 

Результаты  
(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 
результата 

Формы и 
методы 

контроля и 
оценки  

Понимать сущность и 
социальную значимость 
своей будущей профессии, 
проявлять к ней устойчивый 
интерес 

Осознанно выбирает и 
активно интересуется 
основными аспектами 
будущей профессиональной 
деятельности 

Интерпретация 
результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося 
в процессе 
освоения 
образовательно
й программы 

Организовывать 
собственную деятельность, 
определять методы и 
способы выполнения 
профессиональных задач, 
оценивать их эффективность 
и качество 

- умело планирует и 
управляет самообучением, 
грамотно осуществляет 
самоконтроль и анализ 
достигнутых результатов; 
- своевременно собирает 
доказательства приобретения 
практического опыта в 
области реализации 
технологических процессов 
по изготовлению деталей; 
- квалифицированно 
оценивает качество 
изготовленных деталей и 
эффективность внедряемых 
технологических процессов. 

Принимать решения в 
стандартных и 
нестандартных 
ситуациях и нести за них 
ответственность 

Оперативно и грамотно 
решает проблемы, связанные 
с отклонениями параметров 
качества деталей при 
внедрении технологических 
процессов. 

Осуществлять поиск, анализ 
и оценку информации, 
необходимой для 
постановки и решения 
профессиональных задач, 
профессионального   и 
личностного развития 

- хорошо знает и грамотно 
использует техническую 
литературу в печатном и 
электронном виде; 
- умело и оперативно 
осуществляет поиск и 
критический анализ 
информации. 

Использовать 
информационно-
коммуникационные 

-работа на станках с ЧПУ 
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технологии 
в профессиональной 
деятельности 
Работать в коллективе и 
команде, обеспечивать ее 
сплочение, эффективно 
общаться с коллегами, 
руководством, 
потребителями 

- грамотно задает вопросы 
преподавателю; 
- грамотно обсуждает и 
анализирует результаты 
выполнения лабораторных 
работ и практических 
заданий в составе малых 
групп; 
- правильно делает выводы и 
осознано устраняет 
недостатки в общении. 

Брать на себя 
ответственность за работу 
членов команды 
(подчиненных), за результат 
выполнения заданий 

- хорошо уметь проводить 
презентацию работы, 
выполненной в составе 
малой группы. 
 

Самостоятельно определять 
задачи профессионального и 
личностного развития, 
заниматься 
самообразованием, 
осознанно 
планировать повышение 
квалификации 

- организация 
самостоятельных занятий 
при изучении 
профессионального модуля 

Ориентироваться в условиях 
частой смены технологий 
в профессиональной 
деятельности 

- квалифицированно 
анализирует условия 
реализации техпроцессов и 
своевременно корректирует 
их параметры. 

Исполнять воинскую 
обязанность, в том числе с 
применением 
полученных 
профессиональных знаний 
(для юношей). 

-участие в военно-
патриотических 
мероприятиях,   
-занятия спортом. 
-знание предмета 
«Безопасность 
жизнедеятельности». 
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ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРЕДДИПЛОМНОЙ 
ПРАКТИКИ ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ 

1.1. Область применения программы 
Рабочая программа преддипломной практики является частью основной 
профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по 
специальности СПО 15.02.08  «Технология машиностроения» в части 
освоения техником общих и профессиональных компетенций: 
 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы 
и способы выполнения профессиональных  задач, оценивать их 
эффективность и качество. 
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 
за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личного развития. 
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности. 
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями. 
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды 
(подчиненных), результат выполнения заданий. 
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 
квалификации. 
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в 
профессиональной деятельности. 
 
ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке 
технологических процессов изготовления деталей.  
ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 
ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать 
технологические операции. 
ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки 
деталей. 
ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования 
технологических процессов обработки деталей. 
ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного 
подразделения. 
ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.  
ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности 
подразделения. 
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ПК 3.1. Участвовать в  реализации технологического процесса 
по изготовлению деталей. 
ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям 
технической документации.  
 
      Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована в 
дополнительном образовании в рамках реализации программ переподготовки 
кадров в учреждениях СПО. 

 
 

 

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной 
образовательной программы: преддипломная практика является 
заключительной частью основной профессиональной образовательной 
программы. 
 
1.3. Цели и задачи преддипломной практики – требования к результатам 
освоения: 
 Целями преддипломной практики по профилю специальности 
15.02.08  «Технология машиностроения» являются закрепление практических 
навыков и компетенций, а также опыта самостоятельной профессиональной 
деятельности; приобретение необходимых практических навыков для 
выполнения выпускной квалификационной работы (диплома) 
конструкторско–технологического или научно–исследовательского 
характера; сбор материалов для всех разделов выпускной работы. 
За время преддипломной практики определяется и четко формулируется тема 
выпускной работы (диплома), обосновывается целесообразность ее 
разработки, намечается план достижения поставленной цели и решения задач 
для ее выполнения. Преддипломная практика является неотъемлемой и 
важнейшей частью подготовки техника по специальности, одной из форм 
обучения, обеспечивающих тесную связь с производством и 
профессиональной деятельностью выпускника. 

     Задачами преддипломной практики по профилю специальности 
являются закрепление, расширение и систематизацию знаний на основе 
изучения деятельности конкретного предприятия, развитие 
профессионального мышления, привитие навыков организаторской 
деятельности в условиях трудового коллектива. Задачами   преддипломной   
практики   являются   закрепление,   расширение   и систематизация знаний на 
основе изучения деятельности конкретного предприятия, развитие 
профессионального мышления, привитие навыков организаторской деятельности в 
условиях трудового коллектива. 

Основными задачами преддипломной практики являются: 
- комплексное применение специальных знаний при решении конкретных 

технических задач, привлечение современных средств разработки 
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технических проблем, в том числе новейших методов исследования, средств 
вычислительной техники; 

- критическое осмысление сущности известных технических решений; 
- сбор конструкторско – технологического материала по теме выпускной 

работы (диплома); 
- анализ вариантов решений с учетом их технической, экономической и 

социальной целесообразности; 
- грамотное графическое и словесное выражение технических понятий и 

идей; 
- реальная направленность результатов выпускной работы, 

предполагающая хотя бы частичное практическое внедрение их в 
производство. 

 
 
1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы 
преддипломной практики: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося 216 часов, в том числе: 

обязательной нагрузки обучающегося  144 часа; 
самостоятельной работы обучающегося 72 часа. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРЕДДИПЛОМНОЙ ПРАКТИКИ 
2.1. Объем преддипломной  практики и виды практической работы 
 

Вид учебной работы Объем часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 216 
Обязательная  учебная нагрузка (всего)  144 
Самостоятельная работа обучающегося (всего) 72 
в том числе:  
    выполнение расчетных заданий 30 
    работа с учебной и дополнительной литературой 20 
     оформление отчета по практике   22 
Итоговая аттестация в форме   зачета   

5 
 



 
2.2.  Тематический план и содержание преддипломной практики по профилю специальности    

Наименование 
разделов и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, 
самостоятельная работа обучающихся.  

Объем часов Уровень 
освоения 

1 2 3 4 
Тема 1. 

Организация 
практики и 

оформление на 
практику  

 
Организация практики на заводе. Оформление пропусков для прохождения практики 
на предприятии. Ознакомление с режимом работы предприятия, с руководителями 
практики, представителями администрации.  Инструктаж по производственной 
дисциплине, охране труда, технике безопасности. 
Постановка цели и задачи преддипломной практики. Сбор материалов для 
дипломного проектирования осуществляется студентами в соответствии с перечнем 
вопросов, предусмотренных дипломным заданием и проводится на протяжении всего 
периода преддипломной практики. 

 
 6 

 
1 
 

Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся – ознакомление с программой и 
графиком  прохождения преддипломной практики на предприятии, ознакомление с 
заданием на дипломное проектирование, оформление пропусков  для прохождения 
практики. 

 
3 

 
Тема 2. 

Ознакомление с 
предприятием 

Ознакомление с историей создания и развития предприятия, характеристикой 
выпускаемой продукции, перспективой развития предприятия. 
Ознакомление со структурой предприятия, расположением производственных и 
вспомогательных зданий и сооружений. 
 

 
6 
 
 

 
 
2 

Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся – оформление отчета по  
истории  создания и развития предприятия, характеристике  выпускаемой продукции, 
перспективе  развития предприятия и  структуре предприятия. 

 
 
3 

Тема 3. 
Ознакомление с  

подразделениями 
предприятия 

Ознакомление со структурой и назначением заготовительных, механических, 
сборочных, ремонтных цехов и других подразделений. Иметь представление о 
взаимодействии основных и вспомогательных подразделений предприятия. 
В заготовительных цехах познакомиться с методами получения заготовок, 
ознакомится с организацией работ, вопросами техники безопасности. 
В отделе главного технолога ( ОГТ) изучить задачи ОГТ, основные этапы 
проектирования технологических процессов, технологическую документацию ( МК, 
ОК, КЭ), используемую на предприятии, проектирование приспособлений, оснастки. 
В отделе главного конструктора ( ОГК) изучить задачи ОГК, систему разработки и 
утверждения конструкторской документации. 
В планово_ экономическом отделе изучить структуру и функции отдела, нормы 
расхода основных и вспомогательных материалов, прейскуранты цен, методику 
составления калькуляции, сметы цеховых, общезаводских и внепроизводственных 
расходов. 
В отделе организации труда и заработной платы – вопросы нормирования труда, 
тарифные ставки рабочих, оклады ИТР и младшего обслуживающего персонала. 
В отделе программной обработки изучить  особенности работы станков с ЧПУ, 
системы станков с ЧПУ, оснастку станков с ЧПУ. 
 

 
24 

 
2 

6 
 



 

 
Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся – оформление отчета по  
структуре и назначению заготовительных, механических, сборочных, ремонтных 
цехов и других подразделений предприятия, по  работе отделов ОГТ, ОГК, планово- 
экономического отдела, отдела организации труда и заработной платы, отдела 
программной обработки. 

 
12 

 
Тема 4. 

Ознакомление с 
обязанностями 
специалистов 

среднего звена в цехах 
и отделах 

предприятия 
 
 
 

 
 
 

 
Ознакомление с обязанностями сменного мастера, контрольного мастера, техника – 
технолога. Изучение  организационной  структуры цеха, задачи цеха и его отдельных 
участков, порядок обеспечения рабочих мест материалами, инструментами, 
технической документацией, методы контроля качества продукции. 
 

 
 

24 

 
 
2 

Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся – оформление отчета по  
организационной  структуре цеха, задачам цеха и его отдельных участков, порядку 
обеспечения рабочих мест материалами, инструментами, технической 
документацией, методам контроля качества продукции. 
 

 
12 

 
Тема 5.  

Сбор и оформление 
материала для  

дипломного 
проектирования 

 
 
Подбор материала по технологическому разделу: 
- назначение детали, заданной для дипломного проектирования, узла, в который 
входит деталь, машины; 
- способ получения заготовки для заданной детали ( заводской); 
- технологический процесс изготовления заданной детали; 
- эскизы технологических наладок согласно заводского технологического процесса; 
- технические характеристики станков, на которых обрабатывается деталь; 
- возможность использования наиболее рациональных и экономичных материалов;  
- нормирование операций технологического процесса; 
- технологическую подготовку и разработку программ для обработки детали на 
станке с ЧПУ. 
Подбор материала по конструкторскому разделу: 
- чертежи специальных приспособлений для выполнения операций на заданную 
деталь; 
- чертежи режущего и мерительного инструмента; 
- чертеж заготовки; 
 - чертеж плана участка, на котором обрабатывается деталь. 
Подбор материала по организационно – экономическим вопросам: 
- организация рабочего места станочника; 
- обеспечение участка заготовками, мерительным и режущим инструментом; 
 - методика  составления калькуляции. 
 
 

 
 

78 

 
 
2 

7 
 



 
 
 
Выяснить на заводе: 
- стоимость материалов; 
- стоимость отходов металла; 
- тарифные ставки рабочих; 
- стоимость оборудования. 
 
Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся – оформление отчета по 
технологическому и конструкторскому разделу,  по организационно – экономическим 
вопросам. 

 
39 

 
Тема 6. 

Обобщение 
материалов для 

дипломного 
проектирования и 

оформление отчета по 
практике 

 
Все собранные материалы необходимо систематизировать в соответствии с 
программой практики и заданием на дипломное проектирование. Оформление отчета 
по практике, сдача зачета.  

 
6 
 
 

 
 
2 

Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся – изучение полученных на 
заводе данных, вычерчивание схем, чертежей, составление и оформление отчета по 
практике с использованием технической и технологической документации 
предприятия. 

 
3 

       
Всего:   

              
           216 

 

 
 
 
 
Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 
1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  
2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством) 
3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач) 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ  РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  
 

3.1.  Формы проведения преддипломной практики 
 Преддипломная практика по профилю специальности проводится в 
производственных  цехах с современной технологией и организацией 
производства, высоким уровнем автоматизации производства, безопасными 
условиями труда. 

3.2. Место и время проведения преддипломной практики 
 Преддипломная практика проводится на предприятиях города:  
ОАО МК «Кранэкс», ОАО «Автокран», ОАО «Завод им. Г. К. Королева», 
ОАО «Строммашина», ОАО «Ивановский завод тяжелого станкостроения».  
Практика проводится согласно графику учебного процесса.  
3.3. Информационное обеспечение обучения 
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 
дополнительной литературы 
Основные источники: 
1. Рогов, В. А. Технология машиностроения : учебник для среднего 

профессионального образования / В. А. Рогов. — 2-е изд., испр. и доп. — 
Москва : Издательство Юрайт, 2019. — 351 с. — (Профессиональное 
образование). — ISBN 978-5-534-10932-0. — Текст : электронный // ЭБС 
Юрайт [сайт]. — URL: https://biblio-online.ru/bcode/432450 

2. Технология машиностроения : учебник и практикум для среднего 
профессионального образования / А. В. Тотай [и др.] ; под общей 
редакцией А. В. Тотая. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство 
Юрайт, 2019. — 241 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-
5-534-09041-3. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — 
URL:https://biblio-online.ru/bcode/433507 

3. Марголит, Р. Б. Технология машиностроения : учебник для среднего 
профессионального образования / Р. Б. Марголит. — Москва : 
Издательство Юрайт, 2019. — 413 с. — (Профессиональное образование). 
— ISBN 978-5-534-05223-7. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. 
— URL: https://biblio-online.ru/bcode/437745  

4. Рахимянов, Х. М. Технология машиностроения : учебное пособие для 
среднего профессионального образования / Х. М. Рахимянов, Б. А. 
Красильников, Э. З. Мартынов. — 3-е изд. — Москва : Издательство 
Юрайт, 2019. — 252 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-
5-534-04385-3. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — 
URL:https://biblio-online.ru/bcode/438911  

5. Технологическая оснастка : учебное пособие для среднего 
профессионального образования / Х. М. Рахимянов, Б. А. Красильников, 
Э. З. Мартынов, В. В. Янпольский. — Москва : Издательство Юрайт, 
2019. — 265 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-
04476-8. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — 
URL:https://www.biblio-online.ru/bcode/438918 
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6.Фещенко, В.Н. Токарная обработка. Учебник : учебник / В.Н. Фещенко, 
Р.Х. Махмутов. — 7-е изд. — Вологда : Инфра-Инженерия, 2016. — 460 с. — 
ISBN 978-5-9729-0131-9. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная 
система «Лань» : [сайт]. — URL: https://e.lanbook.com/book/80301  
7.Карандашов, К.К. Обработка металлов резанием : учебное пособие / К.К. 
Карандашов, В.Д. Клопотов. — Томск : ТПУ, 2017. — 268 с. — ISBN 978-5-
4387-0777-6. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система 
«Лань» : [сайт]. — URL: https://e.lanbook.com/book/106742 
8.Балла, О.М. Инструментообеспечение современных станков с ЧПУ : 
учебное пособие / О.М. Балла. — Санкт-Петербург : Лань, 2017. — 200 с. — 
ISBN 978-5-8114-2655-3. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная 
система «Лань» : [сайт]. — URL: https://e.lanbook.com/book/97677  
9.Самойлова, Л.Н. Технологические процессы в машиностроении. 
Лабораторный практикум : учебное пособие / Л.Н. Самойлова, Г.Ю. Юрьева, 
А.В. Гирн. — 3-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2017. — 156 с. — 
ISBN 978-5-8114-1112-2. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная 
система «Лань» : [сайт]. — URL: https://e.lanbook.com/book/93719 
10. Ермолаев В.В. Технологическая оснастка: учебник  для студ.учреждений 
сред.проф.образования / В.В. Ермолаев.- М.: Издательский центр 
 « Академия». 2018.-272с. 
11.Черепахин А.А. Материаловедение:  учебник  для студ.учреждений 
сред.проф.образования / А.А. Черепахин.- 2-е изд.,стер.- М.: Издательский 
центр « Академия». 2018.-384с. 
12.Гоцеридзе Р.М. Процессы  формообразования и инструменты: учебник  
для студ.учреждений сред.проф.образования /  Р.М.Гоцеридзе.-  .- М.: 
Издательский центр « Академия». 2018.-432с. 
12.Ильянков А.И. Технология машиностроения : учебник  для 
студ.учреждений сред.проф.образования /А.И. Ильянков.- М.: Издательский 
центр« Академия». 2018.-352с. 
13. Вереина Л.И. Технологическое оборудование: учебник  для 
студ.учреждений сред.проф.образования /Л.И. Вереина.- М.: Издательский 
центр « Академия». 2018.-336с. 
14.Сидорова Е.В. «Нормирование работ на токарных, фрезерных, 
сверлильных станках с ЧПУ» Отпечатано в УИУНЛ ИГЭУ.2019.-20с. 
15.Сидорова Е.В. Технологические процессы изготовления деталей машин 
Методические рекомендации к выполнению технологической части 
выпускной квалификационной работы в виде дипломного проекта для 
специальности  15.02.08 «Технология машиностроения»  Отпечатано 
в УИУНЛ ИГЭУ.2019.-142с 
 

Интернет-источники: 
8.Министерство образования и науки РФ www.mon. gov.ru 
9.Российский образовательный портал www.edu.ru 
10.http://mash-xxl.info/ - Энциклопедия по машиностроению 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРАКТИКИ 
Контроль и оценка результатов освоения практики осуществляется 
руководителем практики от колледжа. После окончания преддипломной 
практики организуется собеседование по собранному материалу отчета по 
практике, где учитывается работа студента во время каждого этапа практики, 
содержания отчета по практике. Обучающиеся составляют и защищают отчет 
по индивидуальному заданию и сдают зачет.  
 

Результаты  
(освоенные 

профессиональные 
компетенции) 

Основные показатели 
оценки результата 

Формы и 
методы 

контроля и 
оценки  

Использовать 
конструкторскую 
документацию 
при разработке 
технологических процессов 
изготовления деталей. 

− точность и скорость чтения 
чертежей; 
− качество анализа 
конструктивно-
технологических свойств 
детали, исходя из ее 
служебного назначения; 
− качество рекомендаций по 
повышению технологичности 
детали; 
− выбор технологического 
оборудования и 
технологической оснастки: 
приспособлений, режущего, 
мерительного и 
вспомогательного 
инструмента; 
− расчет режимов резания по 
нормативам; 
− расчет штучного времени; 
− точность и грамотность 
оформления технологической 
документации. 
 

Индивидуаль- 
ные задания. 
Отчет. 
Зачет по 
преддиплом-
ной практике  

Составлять маршруты 
изготовления деталей и 
проектировать 
технологические операции 

− точность и скорость чтения 
чертежей; 
− качество анализа 
конструктивно-
технологических свойств 
детали, исходя из ее 
служебного назначения; 
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− качество рекомендаций по 
повышению технологичности 
изготовления детали; 
− точность и грамотность 
оформления технологической 
документации. 

Выбирать методы получения 
заготовок и схем их 
базирования 

− определение видов и 
способов получения 
заготовок; 
− расчет и проверка величины 
припусков и размеров 
заготовок; 
− расчет коэффициента 
использования материала; 
− качество анализа и 
рациональность выбора схем 
базирования; 
− выбор способов обработки 
поверхностей и технологи-
чески грамотное назначение 
технологической базы 

Разрабатывать и внедрять 
управляющие программы 
обработки деталей 

− составление управляющих 
программ для обработки 
типовых деталей на 
металлообрабатывающем 
оборудовании, апробация 
программ во время 
производственной практики 

Использовать системы 
автоматизированного 
проектирования 
технологических процессов 
обработки деталей 

− выбор и использование 
пакетов прикладных программ 
для разработки 
конструкторской 
документации и 
проектирования 
технологических процессов 

Участвовать в планировании 
и организации работы 
структурного 
подразделения. 

- рационально организовывать 
рабочие места, 
- участвовать в расстановке 
кадров, обеспечивать их 
предметами и средствами 
труда; 
- рассчитывать показатели, 
характеризующие эффектив-
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ность организации основного 
и вспомогательного 
оборудования 

Участвовать в руководстве 
работой структурного 
подразделения. 

- принимать и реализовывать 
управленческие решения; 
мотивировать работников на 
решение производственных 
задач 

Участвовать в анализе 
процесса и результатов 
деятельности подразделения 

- управлять конфликтными 
ситуациями, стрессами 
и рисками 

 

Участвовать в реализации 
технологического процесса 
по изготовлению деталей. 

Умело проверяет соответствие 
оборудования, приспособле-
ний, режущего измеритель- 
ного инструмента 
требованиям технологической 
документации; 
- оперативно и грамотно 
устраняет нарушения, 
связанные с наладкой 
технологической системы; 
- хорошо знает причины 
возникновения погрешностей 
при обработке; 
- хорошо умеет анализировать 
причины отклонения 
размеров, формы и 
расположения поверхностей 
детали; 
- оперативно принимает 
решение по устранению 
погрешностей обработки.  

Проводить контроль 
соответствия качества 
деталей 
требованиям технической 
документации. 

- осознанно выбирает и 
правильно использует 
измерительные инструменты; 
- хорошо умеет измерять и 
анализировать полученные 
размеры; 
- хорошо знает приемы 
измерения и контроля; 
- демонстрирует уверенные 
умелые действия при 
измерении и контроля; 
- правильно делает выводы о 
годности детали. 
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Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны 

позволять проверять у обучающихся не только сформированность 
профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и 
обеспечивающих их умений.   

Результаты  
(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 
результата 

Формы и 
методы 

контроля и 
оценки  

Понимать сущность и 
социальную значимость 
своей будущей профессии, 
проявлять к ней устойчивый 
интерес 

Осознанно выбирает и 
активно интересуется 
основными аспектами 
будущей профессиональной 
деятельности. 

Интерпретация 
результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося 
в процессе 
освоения 
образователь- 
ной программы 

Организовывать 
собственную деятельность, 
определять методы и 
способы выполнения 
профессиональных задач, 
оценивать их эффективность 
и качество 

- умело планирует и 
управляет самообучением, 
грамотно осуществляет 
самоконтроль и анализ 
достигнутых результатов; 
- своевременно собирает 
доказательства приобретения 
практического опыта в 
области реализации 
технологических процессов 
по изготовлению деталей; 
- квалифицированно 
оценивает качество 
изготовленных деталей и 
эффективность внедряемых 
технологических процессов. 

Принимать решения в 
стандартных и 
нестандартных 
ситуациях и нести за них 
ответственность 

Оперативно и грамотно 
решает проблемы, связанные 
с отклонениями параметров 
качества деталей при 
внедрении технологических 
процессов. 

Осуществлять поиск, анализ 
и оценку информации, 
необходимой для 
постановки и решения 
профессиональных задач, 
профессионального   и 
личностного развития 

- хорошо знает и грамотно 
использует техническую 
литературу (учебники, 
справочники, пособия) в 
печатном и электронном 
виде; 
- умело и оперативно 
осуществляет поиск и  
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критический анализ 
информации. 

Использовать 
информационно-
коммуникационные 
технологии 
в профессиональной 
деятельности 

-работа на станках с ЧПУ 

Работать в коллективе и 
команде, обеспечивать ее 
сплочение, эффективно 
общаться с коллегами, 
руководством, 
потребителями 

- грамотно задает вопросы 
преподавателю; 
- грамотно обсуждает и 
анализирует результаты 
выполнения лабораторных 
работ и практических 
заданий в составе малых 
групп; 
- правильно делает выводы и 
осознано устраняет 
недостатки в общении. 

Брать на себя 
ответственность за работу 
членов команды 
(подчиненных), за результат 
выполнения заданий 

- хорошо уметь проводить 
презентацию работы, 
выполненной в составе 
малой группы. 
 

Самостоятельно определять 
задачи профессионального и 
личностного развития, 
заниматься 
самообразованием, 
осознанно 
планировать повышение 
квалификации 

- организация 
самостоятельных занятий 
при изучении 
профессионального модуля 

Ориентироваться в условиях 
частой смены технологий 
в профессиональной 
деятельности 

- квалифицированно 
анализирует условия 
реализации техпроцессов и 
своевременно корректирует 
их параметры 
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