




Раздел 1. Общие положения 
 

1.1. Настоящая основная профессиональная образовательная программа (далее 
ОПОП) по специальности среднего профессионального образования разработана на осно-
ве федерального государственного образовательного стандарта среднего профессиональ-
ного образования по специальности.15.02.17 «Монтаж, техническое обслуживание, экс-
плуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)» утвержденный прика-
зом Минобрнауки России от 12 сентября 2023 года №676 (далее – ФГОС СПО). 

ОПОП СПО определяет рекомендованный объем и содержание среднего професси-
онального образования по специальности 15.02.17 «Монтаж, техническое обслуживание, 
эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)», планируемые ре-
зультаты освоения образовательной программы, примерные условия образовательной дея-
тельности. 

1.2. Нормативные основания для разработки ОПОП СПО: 

− Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании в Рос-
сийской Федерации»; 

− Приказ Минобрнауки России от 28 мая 2014 г. № 594 «Об утверждении По-
рядка разработки примерных основных образовательных программ, проведения их экс-
пертизы и ведения реестра примерных основных образовательных программ»; 

− Приказ Минобрнауки России от 9 декабря 2016 года№1580 «Обутвержде-
нии федерального государственного образовательного стандарта среднего профессио-
нального образования по профессии 15.02.12 «Монтаж, техническое обслуживание и ре-
монт промышленного оборудования (по отраслям)» (зарегистрирован Министерством юс-
тиции Российской Федерации 22 декабря 2016 года, регистрационный № 44904); 

− Приказ Минобрнауки России от 14 июня 2013 г. № 464 «Об утверждении 
Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образователь-
ным программам среднего профессионального образования» (зарегистрирован Министер-
ством юстиции Российской Федерации 30 июля 2013 г., регистрационный № 29200) (далее 
– Порядок организации образовательной деятельности); 

− Приказ Минобрнауки России от 16 августа 2013 г. № 968 «Об утверждении 
Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным програм-
мам среднего профессионального образования» (зарегистрирован Министерством юсти-
ции Российской Федерации 1 ноября 2013 г., регистрационный № 30306); 

− Приказ Минобрнауки России от 18 апреля 2013 г. № 291 «Об утверждении 
Положения о практике обучающихся, осваивающих основные профессиональные образо-
вательные программы среднего профессионального образования» (зарегистрирован Ми-
нистерством юстиции Российской Федерации 14 июня 2013 г., регистрационный № 
28785). 

− Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 
26 декабря 2014 года № 1178н «Об утверждении профессионального стандарта «Монтаж-
ник лифтов, платформ подъемных для инвалидов, поэтажных эскалаторов» (зарегистри-
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рован Министерством юстиции Российской Федерации 27 января 2015 г., регистрацион-
ный № 35740). 

− Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 
26 декабря 2014 года № 1164н «Об утверждении профессионального стандарта «Слесарь-
ремонтник промышленного оборудования» (зарегистрирован Министерством юстиции 
Российской Федерации 23 января 2015 г., регистрационный № 35692). 

− Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 17.12.2020г. 
№447 «О внесении в изменений в федеральный государственные образовательные стан-
дарты среднего профессионального образования» 

− Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 12.09.2023г. 
№ 676 «Об утверждении федерального государственного образовательного стандарты 
среднего профессионального образования по профессии 15.02.17 Монтаж, техническое 
обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)»  

 
1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ОПОП СПО: 
ФГОС СПО – Федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования; 
ОПОП –основная профессиональная  образовательная программа;  
МДК – междисциплинарный курс 
ПМ – профессиональный модуль 
ОК – общие компетенции; 
ПК – профессиональные компетенции. 
ПС – профессиональный стандарт. 
Цикл СГ – Социально-гуманитарный цикл 
 

Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы  
среднего профессионального образования 

 
Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной программы:  
техник-механик. 
Формы получения образования: допускается только в профессиональной образова-

тельной организации или образовательной организации высшего образования. 
Формы обучения предусматриваемые ФГОС: очная. 
Объем образовательной программы, реализуемой на базе среднего общего образо-

вания: 4464 академических часов. 
Срок получения образования по образовательной программе, реализуемой на базе 

среднего общего образования: 
- в очной форме – 2 года10 месяцев 
Объем и сроки получения среднего профессионального образования по специаль-

ности 15.02.17 «Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышлен-
ного оборудования (по отраслям)» на базе основного общего образования с одновремен-
ным получением среднего общего образования: 5940 часов – срок обучения 3 года 10 ме-
сяцев 
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Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника 
 

3.1. Области профессиональной деятельности, в которых выпускники, освоившие 
образовательную программу, могут осуществлять профессиональную деятельность: 27 
Металлургическое производство, 28 Производство машин и оборудования, 29 Производ-
ство электрооборудования, электронного и оптического оборудования, 40 Сквозные виды 
профессиональной деятельности в промышленности, 33 Сервис, оказание услуг населе-
нию (торговля, техническое обслуживание, ремонт, предоставление персональных услуг, 
услуги гостеприимства, общественное питание и прочее) 

3.2. Соответствие профессиональных модулей и присваиваемых квалификаций 
Таблица 1  

 
Наименование основных видов 
деятельности 

 
Наименование профессио-
нальных модулей 

 
Осваиваемая квалификация 
Техник-механик 

проведение монтажа, испы-
тания промышленного (тех-
нологического) оборудова-
ния, выполнение пусконала-
дочных работ и сдача его в 
эксплуатацию (по отраслям) 

Проведение монтажа, ис-
пытания промышленного 
(технологического) обору-
дования, выполнение пус-
коналадочных работ и сда-
ча его в эксплуатацию (по 
отраслям) 

осваивается 

организационно-
технологическое обеспече-
ние технического обслужи-
вания, эксплуатации про-
мышленного (технологиче-
ского) оборудования (по от-
раслям) 

Организационно-
техническое обеспечение 
технического обслужива-
ния, эксплуатации про-
мышленного (технологиче-
ского) оборудования (по 
отраслям) 

осваивается 

организационно-техническое 
обеспечение ремонта про-
мышленного (технологиче-
ского) оборудования 

Организационно-
техническое обеспечение 
ремонта промышленного 
(технологического) обору-
дования 

осваивается 

организация работ по снаб-
жению производства заго-
товками, запасными частя-
ми, расходными материала-
ми 

Организация работ по 
снабжению производства 
заготовками, запасными 
частями, расходными ма-
териалами 

осваивается 

Выполнение работ по одной 
или нескольким профессиям 
рабочих, должностям служа-
щих 

Выполнение работ по про-
фессии 18559 "Слесарь-
ремонтник" 

Осваивается   
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Раздел 4. Компетенции выпускников (планируемые результаты освоения об-
разовательной программы) и индикаторы их достижения 

4.1. Общие компетенции 
Таблица 2 

К
од

 к
ом

-
пе

те
нц

ии
  

Формулировка 
компетенции 

 
Умения, знания 

ОК 
01 

Выбирать спосо-
бы решения задач 
профессиональ-
ной деятельности, 
применительно к 
различным кон-
текстам 

Умения: распознавать задачу и/или проблему в профессиональном 
и/или социальном контексте; анализировать задачу и/или проблему 
и выделять её составные части; определять этапы решения задачи; 
выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для ре-
шения задачи и/или проблемы; 
составить план действия; определить необходимые ресурсы; 
владеть актуальными методами работы в профессиональной и смеж-
ных сферах; реализовать составленный план; оценивать результат и 
последствия своих действий (самостоятельно или с помощью 
наставника). 
Знания: актуальный профессиональный и социальный контекст, в 
котором приходится работать и жить; основные источники инфор-
мации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном 
и/или социальном контексте. 
алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных обла-
стях; методы работы в профессиональной и смежных сферах; струк-
туру плана для решения задач; порядок оценки результатов решения 
задач профессиональной деятельности. 

ОК 
02 

Использовать со-
временные сред-
ства поиска, ана-
лиза и интерпре-
тации информа-
ции и информа-
ционные техноло-
гии для выполне-
ния задач профес-
сиональной дея-
тельности; 

 

Умения: определять задачи для поиска информации; определять 
необходимые источники информации; планировать процесс поиска; 
структурировать получаемую информацию; выделять наиболее зна-
чимое в перечне информации; оценивать практическую значимость 
результатов поиска; оформлять результаты поиска 
Знания: номенклатура информационных источников применяемых 
в профессиональной деятельности; приемы структурирования ин-
формации; формат оформления результатов поиска информации 

ОК 
03 

Планировать и 
реализовывать 
собственное про-
фессиональное и 

Умения: определять актуальность нормативно-правовой докумен-
тации в профессиональной деятельности; применять современную 
научную профессиональную терминологию; определять и выстраи-
вать траектории профессионального развития и самообразования 
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личностное раз-
витие, предпри-
нимательскую де-
ятельность в про-
фессиональной 
сфере, использо-
вать знания по 
правовой и фи-
нансовой грамот-
ности в различ-
ных жизненных 
ситуациях 

Знания: содержание актуальной нормативно-правовой документа-
ции; современная научная и профессиональная терминология; воз-
можные траектории профессионального развития и самообразования 

ОК 
04 

Эффективно вза-
имодействовать и 
работать в кол-
лективе и коман-
де;. 

Умения: организовывать работу коллектива и команды; взаимодей-
ствовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессио-
нальной деятельности. 
Знания: психологические основы деятельности  коллектива, психо-
логические особенности личности; основы проектной деятельности 

ОК 
05 

Осуществлять 
устную и пись-
менную коммуни-
кацию на госу-
дарственном язы-
ке Российской 
Федерации с уче-
том особенностей 
социального и 
культурного кон-
текста; 

Умения: грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по 
профессиональной тематике на государственном языке, проявлять 
толерантность в рабочем коллективе 

Знания: особенности социального и культурного контекста; правила 
оформления документов и построения устных сообщений. 

ОК Проявлять 
гражданско-

Умения: описывать значимость своей профессии (специальности) 
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06 патриотическую 
позицию, 
демонстрировать 
осознанное 
поведение на 
основе 
традиционных 
российских 
духовно-
нравственных 
ценностей, в том 
числе с учетом 
гармонизации 
межнациональных 
и 
межрелигиозных 
отношений, 
применять 
стандарты 
антикоррупционн
ого поведения 

Знания: сущность гражданско-патриотической позиции, общечело-
веческих ценностей; значимость профессиональной деятельности по 
профессии (специальности) 

ОК 
07 

Содействовать 
сохранению 
окружающей сре-
ды, ресурсосбе-
режению, приме-
нять знания об 
изменении клима-
та, принципы бе-
режливого произ-
водства, эффек-
тивно действовать 
в чрезвычайных 
ситуациях;. 

Умения: соблюдать нормы экологической безопасности; определять 
направления ресурсосбережения в рамках профессиональной дея-
тельности по специальности. 

Знания: правила экологической безопасности при ведении профес-
сиональной деятельности; основные ресурсы, задействованные в 
профессиональной деятельности; пути обеспечения ресурсосбере-
жения. 

ОК 
08 

Использовать 
средства физиче-
ской культуры 
для сохранения и 
укрепления здо-
ровья в процессе 
профессиональ-
ной деятельности 
и поддержания 
необходимого 
уровня физиче-
ской подготов-
ленности; 

Умения: использовать физкультурно-оздоровительную деятель-
ность для укрепления здоровья, достижения жизненных и професси-
ональных целей; применять рациональные приемы двигательных 
функций в профессиональной деятельности; пользоваться средства-
ми профилактики перенапряжения характерными для данной специ-
альности. 
Знания: роль физической культуры в общекультурном, профессио-
нальном и социальном развитии человека; основы здорового образа 
жизни; условия профессиональной деятельности и зоны риска физи-
ческого здоровья для специальности; средства профилактики пере-
напряжения. 

ОК 
09 

Пользоваться 
профессиональ-
ной документаци-

Умения: применять средства информационных технологий для ре-
шения профессиональных задач; использовать современное про-
граммное обеспечение 
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ей на государ-
ственном и ино-
странном языках 

Знания: современные средства и устройства информатизации; по-
рядок их применения и программное обеспечение в профессиональ-
ной деятельности. 

 
4.2. Профессиональные компетенции 

 
Основные виды  

деятельности 
Код и наименование 

компетенции 
Показатели освоения компетенции 

Проведение 
монтажа, испы-
тания промыш-
ленного (техно-
логического) 
оборудования, 
выполнение 
пусконаладоч-
ных работ и сда-
ча его в эксплуа-
тацию (по от-
раслям) 

ПК 1.1. Осуществ-
лять организацион-
но-
производственные 
работы для подго-
товки сборки и мон-
тажа промышленно-
го (технологическо-
го) оборудования. 
 

Практический опыт вскрытия упаковки с обо-
рудованием 

проверки соответствия оборудования комплекто-
вочной ведомости и упаковочному листу на каждое 
место 

выполнения операций по подготовке рабочего 
места и его обслуживанию. 

анализа исходных данных (чертеж, схема, узел, 
механизм) 

проведения работ, связанных с применением 
ручного и механизированного  инструмента, кон-
трольно-измерительных приборов,  приспособле-
ний для монтажа 

диагностики технического состояния единиц 
оборудования 

контроля качества выполненных работ 
Умения: 

определять целостность упаковки и наличие по-
вреждений оборудования; 

определять техническое состояние единиц обо-
рудования; 

поддерживать состояние рабочего места в соот-
ветствии с требованиями охраны труда, пожарной, 
промышленной и экологической безопасности, 
правилами организации рабочего места; 

анализировать техническую документацию на 
выполнение монтажных работ; читать принципи-
альные структурные схемы; 

выбирать ручной и механизированный инстру-
мент, контрольно-измерительные приборы и при-
способления для монтажа оборудования; 

изготавливать простые приспособления для мон-
тажа оборудования; 

выполнять подготовку сборочных единиц к мон-
тажу; 
контролировать качество выполненных работ; 
Знания: 
- основные правила построения чертежей и схем, 
требования к разработке и оформлению конструк-
торской и технологической документации; 
- основы организации производственного и техно-
логического процессов отрасли; 
- виды устройство и назначение технологического 
оборудования отрасли; 
- требования к разработке и оформлению кон-
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структорской и технологической документации; 
- устройство и конструктивные особенности эле-
ментов промышленного оборудования, особенно-
сти монтажа;  

требования охраны труда при выполнении мон-
тажных работ; 

специальные эксплуатационные требования к 
сборочным единицам; 

основные понятия метрологии, сертификации и 
стандартизации; 

требования к планировке и оснащению рабочего 
места; 

виды и назначение ручного и механизированного 
инструмента, контрольно-измерительных приборов 
и приспособлений; 

способы изготовления простых приспособлений; 
виды, свойства, область применения конструкци-

онных и вспомогательных материалов; 
методы измерения параметров и свойств матери-

алов; 
основы организации производственного и техно-

логического процессов отрасли; 
методы диагностики технического состояния 

простых узлов и механизмов; 
методы и способы контроля качества выполнен-

ных работ; средства контроля при подготовитель-
ных работах; 

ПК 1.2. Проводить 
сборку, регулировку, 
дефектовку агрега-
тов промышленного 
(технологического) 
оборудования. 
 

Практический опыт - монтажа и пуско-наладки 
промышленного оборудования на основе разрабо-
танной технической документации;  
- проведения работ, связанных с применением гру-
зоподъемных механизмов при монтаже и ремонте 
промышленного оборудования;  
- контроля работ по монтажу промышленного обо-
рудования с использованием контрольно-
измерительных инструментов; 
- сборки и облицовки металлического каркаса, 
- сборки  деталей,  узлов и механизмов, оборудова-
ния, агрегатов и машин; 
Умения: 
- анализировать техническую документацию на 
выполнение монтажных работ;  
читать принципиальные структурные схемы; 
- пользоваться знаковой сигнализацией при пере-
мещении грузов кранами; 
- производить строповку грузов; 
- подбирать грузозахватные приспособления, соот-
ветствующие массе и характеру поднимаемого гру-
за; 
- рассчитывать предельные нагрузки грузоподъем-
ных устройств; 
- соединять металлоконструкции с помощью руч-
ной дуговой электросварки; 
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- применять средства индивидуальной защиты; 
- производить сборку сборочных единиц в соответ-
ствии с технической документацией; 
- производить измерения при помощи контрольно-
измерительных инструментов; 
- выполнять монтажные работы; 
- выполнять операции сборки механизмов с соблю-
дением требований охраны труда  
Знания: 
- основные законы электротехники;  
- физические, технические и промышленные осно-
вы электроники;  
- типовые узлы и устройства электронной техники; 
- виды, свойства, область применения конструкци-
онных и вспомогательных материалов; 
- методы измерения параметров и свойств материа-
лов; 
- виды движений и преобразующие движения ме-
ханизмы;  
- назначение и классификацию подшипников;  
- характер соединения основных сборочных единиц 
и деталей; основные типы смазочных устройств;  
типы, назначение, устройство редукторов;  
- виды передач, их устройство, назначение, пре-
имущества и недостатки, условные обозначения на 
схемах;  
- кинематику механизмов, соединения деталей ма-
шин; 
- виды износа и деформаций деталей и узлов;  
- систему допусков и посадок; 
- методику расчета конструкций на прочность, 
жесткость и устойчивость при различных видах 
деформации;  
- методику расчета на сжатие, срез и смятие;  
- трение, его виды, роль трения в технике;  
- основные понятия метрологии, сертификации и 
стандартизации; 
- нормативные требования по проведению монтаж-
ных работ промышленного оборудования; 
- типы и правила эксплуатации грузоподъемных 
механизмов; 
- правила строповки грузов; 
- условная сигнализация при выполнении грузо-
подъемных работ;  
- технологию монтажа промышленного оборудова-
ния с учетом специфики технологических процес-
сов;  
- средства контроля при монтажных работах; 

ПК 1.3. Производить 
оценку состояния 
промышленного 
(технологического) 
оборудования после 

Практический опыт наладки автоматических ре-
жимов работы промышленного оборудования по 
количественным и качественным показателям в 
соответствии с технической документацией изго-
товителя по наладке оборудования; 
- комплектования необходимых для выполнения 
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выполнения нала-
дочных работ, кон-
троль технического 
состояния оборудо-
вания при вводе в 
эксплуатацию. 

наладки приборов и инструмента; 
- проведения подготовительных работ к  испытани-
ям промышленного оборудования, выполнения 
пусконаладочных работ и проведения испытаний 
промышленного оборудования; 

проверки соответствия рабочих характеристик 
промышленного оборудования техническим требо-
ваниям и определения причин отклонений от них 
при испытаниях; 

контроля качества выполненных работ; 
Умения: 

− разрабатывать технологический процесс и пла-
нировать последовательность выполнения работ; 
− осуществлять наладку оборудования в соответ-
ствии с данными из технической документации 
изготовителя и ввод в эксплуатацию; 
− регулировать и настраивать программируемые 
параметры промышленного оборудования с ис-
пользованием компьютерной техники; 
− анализировать по показаниям  приборов работу 
промышленного оборудования; 
− производить подготовку промышленного обору-
дования к испытанию 
− производить испытание на холостом ходу, на 
виброустойчивость, мощность, температурный 
нагрев, чистоту обработки деталей, жесткость, точ-
ность в соответствии с техническим регламентом с 
соблюдением требований охраны труда; 
− контролировать качество выполненных работ; 
Знания 
- требования к планировке и оснащению рабочего 
места; 
- основные условные обозначения элементов гид-
равлических и электрических схем; 
- основные правила построения чертежей и схем, 
требования к разработке и оформлению конструк-
торской и технологической документации 
- основные понятия метрологии, сертификации и 
стандартизации; 
- назначение, устройство и параметры приборов и 
инструментов, необходимых для выполнения 
наладки промышленного оборудования; 
- правила пользования электроизмерительными 
приборами, приборами для настройки режимов 
функционирования оборудования и средствами 
измерений; 
- технический и технологический регламент подго-
товительных работ; 
- основы организации производственного и техно-
логического процессов отрасли; 
- основные законы электротехники; 
- физические, технические и промышленные осно-
вы электроники; 
- назначение, устройство и параметры промышлен-
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ного оборудования; 
- виды передач, их устройство, назначение, пре-
имущества и недостатки, условные обозначения на 
схемах; 
- характер соединения основных сборочных единиц 
и деталей, основные типы смазочных устройств; 
- методы регулировки параметров промышленного 
оборудования; 
- методы испытаний промышленного оборудова-
ния; 
- технология пусконаладочных работ при введении 
в эксплуатацию промышленного оборудования с 
учетом специфики технологических процессов; 
- технический и технологический регламент прове-
дения испытания на холостом ходу, на вибро-
устойчивость, мощность, температурный нагрев, 
чистоту обработки деталей, жесткость, точность; 
- виды износа и деформаций деталей и узлов; 
- методика расчета конструкций на прочность, 
жесткость и устойчивость при различных видах 
деформации; 
- методика расчета на сжатие, срез и смятие; 
- трение, его виды, роль трения в технике; 
- требования охраны труда при проведении испы-
таний промышленного оборудования; 
- инструкция по охране труда и производственная 
инструкция для ввода в эксплуатацию и испытаний 
промышленного оборудования; 
- методы и способы контроля качества выполнен-
ных работ; 
- средства контроля при пусконаладочных работах 

Организационно-
техническое обес-
печение техниче-
ского обслужива-
ния, эксплуатации 
промышленного 
(технологическо-
го) оборудования 
(по отраслям) 

ПК 2.1. Производить 
техническое обслу-
живание и диагно-
стику промышлен-
ного (технологиче-
ского) оборудования 
в процессе эксплуа-
тации в соответствии 
с технической доку-
ментацией. 
 

Практический опыт  
проведения регламентных работ по техническому 

обслуживанию промышленного оборудования в 
соответствии с документацией завода-
изготовителя; 

проверки технического состояния промышленно-
го оборудования в соответствии с техническим ре-
гламентом; 

устранения технических неисправностей в соот-
ветствии с технической документацией 

  Умения 
поддерживать состояние рабочего места в соот-

ветствии с требованиями охраны труда, пожарной, 
промышленной и экологической безопасности, 
правилами организации рабочего места при прове-
дении регламентных работ; 

читать техническую документацию общего и 
специализированного назначения; 

выбирать слесарный инструмент и приспособле-
ния; 

выполнять измерения контрольно-
измерительными инструментами; 
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выбирать смазочные материалы и выполнять 
смазку, пополнение и замену смазки; 

выполнять промывку деталей промышленного 
оборудования; 

выполнять подтяжку крепежа деталей промыш-
ленного оборудования; 

выполнять замену деталей промышленного обо-
рудования; 

контролировать качество выполняемых работ; 
осуществлять профилактическое обслуживание 

промышленного оборудования с соблюдением тре-
бований охраны труда 
Знания: 

требования к планировке и оснащению рабочего 
места по техническому обслуживанию; 

правила чтения чертежей деталей; 
методы диагностики технического состояния 

промышленного оборудования; 
назначение, устройство универсальных приспо-

соблений и правила применения слесарного и кон-
трольно-измерительных инструментов; 

основные технические данные и характеристики 
регулируемого механизма; 

технологическая последовательность выполнения 
операций при регулировке промышленного обору-
дования; 

способы регулировки в зависимости от техниче-
ских данных и характеристик регулируемого меха-
низма; 

методы и способы контроля качества выполнен-
ной работы; 

требования охраны труда при регулировке про-
мышленного оборудования; 

ПК 2.2. Разрабаты-
вать технологиче-
скую документацию 
для проведения ра-
бот по техническому 
обслуживанию про-
мышленного (техно-
логического) обору-
дования. 
 

Практический опыт   
диагностики технического состояния деталей, уз-

лов и механизмов промышленного оборудования; 
дефектации узлов и элементов промышленного 

оборудования 
Умения: 

поддерживать состояние рабочего места в соот-
ветствии с требованиями охраны труда, пожарной, 
промышленной и экологической безопасности, 
правилами организации рабочего места при прове-
дении диагностирования и дефектации; 

определять техническое состояние деталей, узлов 
и механизмов, оборудования; 

производить визуальный осмотр узлов и деталей 
машины, проводить необходимые измерения и ис-
пытания; 

определять целость отдельных деталей и сбороч-
ных единиц, состояние рабочих поверхностей для 
установления объема необходимого ремонта; 
контролировать качество выполняемых работ; 
Знания: 
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требования к планировке и оснащению рабочего 
места; 

методы проведения и последовательность опера-
ций при диагностике технического состояния дета-
лей, узлов и механизмов промышленного оборудо-
вания; 

правила и последовательность выполнения де-
фектации узлов и элементов промышленного обо-
рудования; 

методы и способы контроля качества выполнен-
ной работы; 

требования охраны труда при диагностировании 
и дефектации промышленного оборудования; 

 ПК 2.3. Организо-
вать работу персона-
ла по техническому 
обслуживанию про-
мышленного (техно-
логического) обору-
дования. 

Практический опыт  
выполнение ремонтных работ по восстановлению 

работоспособности промышленного оборудования; 
анализа исходных данных (технической доку-

ментации на промышленное оборудование) для 
организации ремонта; 

разборки и сборки сборочных единиц сложных 
узлов и механизмов промышленного оборудова-
ния; 

проведения замены сборочных единиц; 
 

Умения: 
поддерживать состояние рабочего места в соот-

ветствии с требованиями охраны труда, пожарной, 
промышленной и экологической безопасности, 
правилами организации рабочего места при прове-
дении ремонтных работ; 

читать техническую документацию общего и 
специализированного назначения; 

выбирать ручной и механизированный инстру-
мент, контрольно-измерительные приборы для 
проведения ремонтных работ; 

производить разборку и сборку сборочных еди-
ниц сложных узлов и механизмов промышленного 
оборудования; 

оформлять техническую документацию на ре-
монтные работы при техническом обслуживании; 

составлять дефектные ведомости на ремонт 
сложного оборудования; 

производить замену сложных узлов и механиз-
мов; 

контролировать качество выполняемых работ; 
Знания: 

требования к планировке и оснащению рабочего 
места; 

правила чтения чертежей; 
назначение, устройство и правила применения 

ручного и механизированного инструмента, кон-
трольно-измерительных приборов; 

правила и последовательность операций выпол-
нения разборки и сборки сборочных единиц слож-
ных узлов и механизмов и ремонтных работах; 
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правила и порядок оформления технической до-
кументации на ремонтные работы; 

правила и последовательность операций выпол-
нения замены сложных узлов и механизмов; 

методы и способы контроля качества выполнен-
ной работы; 

требования охраны труда при ремонтных рабо-
тах; 

Организационно-
техническое обес-
печение ремонта 
промышленного 
(технологическо-
го) оборудования 

ПК 3.1. Производить 
работы по организа-
ционному обеспече-
нию и проведению 
плановых и непла-
новых ремонтов 
промышленного 
(технологического) 
оборудования. 
 

Практический опыт определения оптимальных 
методов восстановления работоспособности про-
мышленного оборудования;  
Умения: 
- на основе установленных производственных по-
казателей оценивать качество выполняемых работ 
для повышения их эффективности;  
- производить расчеты по определению оптималь-
ных методов восстановления работоспособности 
промышленного оборудования 
Знания: 
- порядок выбора оптимальных методов восстанов-
ления работоспособности промышленного обору-
дования 

 ПК 3.2. Разрабаты-
вать технологиче-
скую документацию 
для проведения пла-
новых и неплановых 
ремонтов промыш-
ленного (технологи-
ческого) оборудова-
ния. 

Практический опыт в разработке технологиче-
ской документации для проведения работ по мон-
тажу, ремонту и технической эксплуатации про-
мышленного оборудования в соответствии требо-
ваниями технических регламентов; 
Умения: 
- разрабатывать текущую и плановую документа-
цию по монтажу, наладке, техническому обслужи-
ванию и ремонту промышленного оборудования; 
- разрабатывать инструкции и технологические 
карты на выполнение работ;  
Знания: 
порядок разработки и оформления технической 
документации; 

 ПК 3.3. Организо-
вать работу персона-
ла по ремонту про-
мышленного (техно-
логического) обору-
дования. 

Практический опыт в определении потребности в 
материально-техническом обеспечении ремонтных, 
монтажных и наладочных работ промышленного 
оборудования; 
Умения: 
- обеспечивать выполнение заданий материальны-
ми ресурсами; 
Знания: 
- действующие локально-нормативные акты произ-
водства, регулирующие производственно-
хозяйственную деятельность;  
- отраслевые примеры лучшей отечественной и за-
рубежной практики организации труда;  

Организация ра-
бот по снабжению 
производства за-
готовками, запас-

ПК 4.1. Осуществ-
лять сбор данных о 
потребностях произ-

Практический опыт 
Подготовительно-заключительные операции и 
операции по обслуживанию рабочего места 
Анализ исходных данных (чертеж, схема, де-
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ными частями, 
расходными мате-
риалами 

водства в заготовках, 
запасных частях, 
расходных материа-
лах. 
 

таль 
Размерная обработка простой детали 
Выполнение пригоночных операций слесарной 
обработки простых деталей 
Контроль качества выполненных работ 
Умения: 
Оценивать безопасность организации рабочего 
места согласно правилам охраны труда и про-
мышленной безопасности  
 Оценивать соответствие рабочего места пра-
вилам и требованиям производственной сани-
тарии  
 Читать конструкторскую и технологическую 
документацию (чертежи, карты технологиче-
ского процесса, схемы, спецификации) Оцени-
вать исправность типовых инструментов, 
оснастки, приспособлений и оборудования 
Определять степень заточки режущего и ис-
правность мерительного инструмента Опреде-
лять места и последовательность нанесения 
разметочных линий (рисок), точек при керне-
нии. Выбирать способ (вид) слесарной обра-
ботки деталей в соответствии с требованиями к 
параметрам готового изделия  Выбирать ин-
струменты, оборудование, оснастку и материа-
лы для слесарной обработки деталей  
Оценивать параметры обработанной детали на 
соответствие нормам и требованиям техниче-
ской документации, используя типовой изме-
рительный инструмент соответствующего 
класса точности 
Знания: 
Способы разметки и обработки простых дета-
лей 
 Правила, последовательность ведения слесар-
ной обработки простых деталей  
Наименования, устройство и правила приме-
нения разметочного инструмента 
Требования к организации рабочего места при 
выполнении слесарных работ 
Устройство и правила безопасного использо-
вания ручного слесарного инструмента, элек-
троинструмента и пневмо инструмента 
 Устройство и принципы работы мерительных 
и разметочных инструментов, контрольно-
измерительных приборов 
Правила чтения чертежей деталей 

ПК 4.2. Оформлять 
документацию на 
заготовки, запасные 

Практический опыт 
Подготовительно-заключительные операции и 
операции по обслуживанию рабочего места 
Анализ исходных данных (чертеж, схема, де-
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части, расходный 
материал. 
 

таль 
Размерная обработка простой детали для ре-
монта и сборки. 
Изготавливать простые приспособления. 
Выполнение пригоночных операций . 
Контроль качества при изготовлении простых 
приспособления для ремонта и сборки 
Умения: 
Осуществлять рациональный выбор станочных 
приспособлений для обеспечения требуемой 
точности обработки 
Составлять технические задания на проектиро-
вание технологической оснастки. 
Знания: 
Назначение, устройство и область применения 
станочных приспособлений 
Схемы и погрешность базирования заготовок в 
приспособлениях. 

ПК 4.3. Проводить 
анализ результатов 
использования заго-
товок, запасных ча-
стей, расходных ма-
териалов. 

Практический опыт 
Подготовительно-заключительные операции и 
операции по обслуживанию рабочего места 
Проверка технического состояния простых ме-
ханизмов в соответствии с техническим регла-
ментом 
Выполнение смазочных работ 
Устранение технических неисправностей в со-
ответствии с технической документацией 
Контроль качества выполненных работ 
Умения: 
Поддерживать состояние рабочего места в со-
ответствии с требованиями охраны труда, по-
жарной, промышленной и экологической без-
опасности, правилами организации рабочего 
места слесаря 
Читать техническую документацию общего и 
специализированного назначения 
Выбирать слесарный инструмент и приспособ-
ления 
Выполнять измерения контрольно-
измерительными инструментами 
Выполнять смазку, пополнение и замену смаз-
ки 
Выполнять промывку деталей простых меха-
низмов 
Выполнять подтяжку крепежа деталей простых 
механизмов 
Выполнять замену деталей простых механиз-
мов 
Контролировать качество выполняемых работ 
Осуществлять профилактическое обслужива-
ние простых механизмов с соблюдением тре-
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бований охраны труда 
Знания: 
Требования к планировке и оснащению рабо-
чего места 
Правила чтения чертежей деталей 
Методы диагностики технического состояния 
простых механизмов 
Назначение, устройство универсальных при-
способлений и правила применения слесарного 
и контрольно-измерительных инструментов 
Устройство и работа регулируемого механизма 
Основные технические данные и характери-
стики регулируемого механизма 
Технологическая последовательность выпол-
нения операций при регулировке простых ме-
ханизмов 
Способы регулировки в зависимости от техни-
ческих данных и характеристик регулируемого 
механизма 
Методы и способы контроля качества выпол-
ненной работы 
Требования охраны труда при регулировке 
простых механизмов 

Выполнять рабо-
ты слесаря-
ремонтника 

ПК 5.1 Выполнять 
слесарную обработку 
простых деталей 

Практический опыт 
Подготовительно-заключительные операции и 
операции по обслуживанию рабочего места 
Анализ исходных данных (чертеж, схема, де-
таль 
Размерная обработка простой детали 
Выполнение пригоночных операций слесарной 
обработки простых деталей 
Контроль качества выполненных работ 
Умения: 
Оценивать безопасность организации рабочего 
места согласно правилам охраны труда и про-
мышленной безопасности  
 Оценивать соответствие рабочего места пра-
вилам и требованиям производственной сани-
тарии  
 Читать конструкторскую и технологическую 
документацию (чертежи, карты технологиче-
ского процесса, схемы, спецификации) Оцени-
вать исправность типовых инструментов, 
оснастки, приспособлений и оборудования 
Определять степень заточки режущего и ис-
правность мерительного инструмента Опреде-
лять места и последовательность нанесения 
разметочных линий (рисок), точек при керне-
нии. Выбирать способ (вид) слесарной обра-
ботки деталей в соответствии с требованиями к 
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параметрам готового изделия  Выбирать ин-
струменты, оборудование, оснастку и материа-
лы для слесарной обработки деталей  
Оценивать параметры обработанной детали на 
соответствие нормам и требованиям техниче-
ской документации, используя типовой изме-
рительный инструмент соответствующего 
класса точности 
Знания: 
Способы разметки и обработки простых дета-
лей 
 Правила, последовательность ведения слесар-
ной обработки простых деталей  
Наименования, устройство и правила приме-
нения разметочного инструмента 
Требования к организации рабочего места при 
выполнении слесарных работ 
Устройство и правила безопасного использо-
вания ручного слесарного инструмента, элек-
троинструмента и пневмо инструмента 
 Устройство и принципы работы мерительных 
и разметочных инструментов, контрольно-
измерительных приборов 
Правила чтения чертежей деталей 

ПК 5.2 Изготавливать 
простые приспособле-
ния для ремонта и 
сборки 

Практический опыт 
Подготовительно-заключительные операции и 
операции по обслуживанию рабочего места 
Анализ исходных данных (чертеж, схема, де-
таль 
Размерная обработка простой детали для ре-
монта и сборки. 
Изготавливать простые приспособления. 
Выполнение пригоночных операций . 
Контроль качества при изготовлении простых 
приспособления для ремонта и сборки 
Умения: 
Осуществлять рациональный выбор станочных 
приспособлений для обеспечения требуемой 
точности обработки 
Составлять технические задания на проектиро-
вание технологической оснастки. 
Знания: 
Назначение, устройство и область применения 
станочных приспособлений 
Схемы и погрешность базирования заготовок в 
приспособлениях. 

ПК 5.3 Проводить ра-
боты по техническому 
обслуживанию и ре-
монту механического 
оборудования 

Практический опыт 
Подготовительно-заключительные операции и 
операции по обслуживанию рабочего места 
Проверка технического состояния простых ме-
ханизмов в соответствии с техническим регла-
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ментом 
Выполнение смазочных работ 
Устранение технических неисправностей в со-
ответствии с технической документацией 
Контроль качества выполненных работ 
Умения: 
Поддерживать состояние рабочего места в со-
ответствии с требованиями охраны труда, по-
жарной, промышленной и экологической без-
опасности, правилами организации рабочего 
места слесаря 
Читать техническую документацию общего и 
специализированного назначения 
Выбирать слесарный инструмент и приспособ-
ления 
Выполнять измерения контрольно-
измерительными инструментами 
Выполнять смазку, пополнение и замену смаз-
ки 
Выполнять промывку деталей простых меха-
низмов 
Выполнять подтяжку крепежа деталей простых 
механизмов 
Выполнять замену деталей простых механиз-
мов 
Контролировать качество выполняемых работ 
Осуществлять профилактическое обслужива-
ние простых механизмов с соблюдением тре-
бований охраны труда 
Знания: 
Требования к планировке и оснащению рабо-
чего места 
Правила чтения чертежей деталей 
Методы диагностики технического состояния 
простых механизмов 
Назначение, устройство универсальных при-
способлений и правила применения слесарного 
и контрольно-измерительных инструментов 
Устройство и работа регулируемого механизма 
Основные технические данные и характери-
стики регулируемого механизма 
Технологическая последовательность выпол-
нения операций при регулировке простых ме-
ханизмов 
Способы регулировки в зависимости от техни-
ческих данных и характеристик регулируемого 
механизма 
Методы и способы контроля качества выпол-
ненной работы 
Требования охраны труда при регулировке 
простых механизмов 
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Раздел 5. Структура образовательной программы и рабочие программы  
5.1. Рабочий учебный план 
Пояснения 

1. Рабочий учебный план разработан на основе Федерального государственного образовательного стан-
дарта  среднего профессионального образования по специальности 15.02.17 "Монтаж, техническое обслу-
живание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)", утвержденного приказом 
Министерства образования и науки Российской Федерации от 12 сентября 2023 г. №676 
2. Общая учебная нагрузка студента в неделю составляет 36 часов  на все виды работ: аудиторная нагруз-
ка и  внеаудиторной нагрузки (консультации, самостоятельная работа). Виды самостоятельной работы сту-
дентов: выполнение домашнего задания, конспектирование, самостоятельное изучение отдельных тем и 
разделов по дисциплине или профессиональному модулю, выполнение курсового проекта (работы), рас-
чётно-графических работ, презентаций и рефератов. 
3. Промежеточная аттестация студентов проводится в форме экзаменов, дифференцированных зачетов, 
зачетов, защиты курсовых проектов (работ). Проведение зачётов и дифференцированных зачетов осу-
ществляется за счёт часов, отводимых на дисциплину. Экзамены проводятся в период сессий. В колледже 
применяется рейтинговая система оценки учебной работы студентов на основе соответствующего Положе-
ния. 
4. Продолжительность одного академического часа составляет 45 минут. Учебные занятия проводятся па-
рами (2х45 минут). 
5. Часы вариативной части использованы на введение новых учебных дисциплин и частично на увеличение 
объема времени, отведенного на учебные дисциплины и профессиональные модули обязательной части. 
6. Формы проведения консультаций перед экзаменами - групповые, в период дипломного проектирования - 
индивидуальные. 
7. При реализации образовательной программы предусматривается выполнение курсового проекта по МДК 
03.01 "Организация и осуществление ремонтных работ и техническая диагностика промышленного (техно-
логического) оборудования". 
8. Учебная практика  (слесарно-механическая продолжительностью 9 недель) проводится на втором курсе 
в учебно-производственных мастерских колледжа. Производственные практики (по профилю специально-
сти) проводится рассредоточено, первая ее часть (на получение рабочей профессии, 9 недель) - на треть-
ем курсе, в ходе её проведения студент осваивает с получением 2 или 3 разряда  профессию "Слесарь-
ремонтник", вторая часть производственной практики (по профилю специальности) - 7 недель и предди-
пломная - 4 недели проводятся на четвертом курсе на машиностроительных предприятиях региона. При 
составлении графика учебного процесса время проведения учебной и производственной практики (по 
профилю специальности) может перемещаться в пределах соответствующего учебного года. 
9. Государственная (итоговая) аттестация студентов проводится в форме защиты выпускной квалификаци-
онной работы (дипломного проекта) и демонстрационного экзамена. 
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ния:      Обучение по дисциплинам и междисципли-

нарным курсам  0 
   Учебная практи-
ка         

 
  ∆ 

   Подготовка к государственной итоговой атте-
стации 

                                                               
      

:
:    Промежуточная аттестация        8    Производственная практика (по профилю спе-

циальности)  
I
I
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   Государственная итоговая аттеста-
ция      

                                                               
      =    Каникулы        X    Производственная практика (преддипломная)  *    Неделя отсутствует          
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5.4. ПЕРЕЧЕНЬ ПРОГРАММ ДИСЦИПЛИН, ПРОФЕССИОНАЛЬНЫХ МОДУ-
ЛЕЙ И ПРАКТИК 

 

ОП.00 Общеобразовательная подготовка 

 Базовые дисциплины 

БД.01 Русский язык. 
БД.02 Иностранный язык 
БД.03 История 

  БД.04 Обществознание 
БД.05 Химия 
БД.06   Биология 
БД.07 Физическая культура 
БД.08 Основы безопасности и защиты Родины 
БД.09   География 
БД.10   Литература 

 Профильные дисциплины 

ПД.01 Математика 

ПД.02 Физика 
ПД.03 Информатика 

 Предлагаемые ОО 
ПОО.01 Индивидуальный проект 

СГ.00 Социально-гуманитарный цикл 
СГ.01 История России 
СГ.02 Иностранный язык в профессиональной деятельности 
СГ.03 Безопасность жизнедеятельности 
СГ.04 Физическая культура 

СГ.05 Основы финансовой грамотности 

СГ.06 Экологические основы природопользования 

П.00 Профессиональный цикл 

ОП.00 Общепрофессиональные дисциплины 

ОП.01 Инженерная графика 
ОП.02 Материаловедение 
ОП.03 Техническая механика 
ОП.04 Метрология, стандартизация и сертификация 
ОП.05 Электротехника и основы электроники 
ОП.06 Обработка металлов резанием, станки и инструменты 
ОП.07 Охрана труда и бережливое производство 
ОП.08 Математические методы в профессиональной деятельности 

 



ОП.09 Элементы САПР в профессиональной деятельности 
ОП.10 Компьютерная графика 
ОП.11 Технология машиностроения 
ОП.12 Оборудование машиностроительного производства 
ОП.13 Контроль качества деталей 
ОП.14 Детали машин 
ОП.15 Технологическое оборудование 
ОП.16 Экономика отрасли 
ПМ.00 Профессиональные модули 

  ПМ.01 Проведение монтажа, испытания промышленного (технологического) обо-
рудования, выполнение пусконаладочных работ и сдача его в эксплуатацию 
(по отраслям) 

МДК.01.01 Осуществление технического обслуживания промышленного (технологи-
ческого) оборудования 

  МДК.01.02 Осуществление пусконаладочных работ промышленного (технологическо-
го) оборудования 

  УП.01.01 Учебная практика 
ПП. 01.01 Производственная практика (по профилю специальности) 
ПМ.02 Организационно-техническое обеспечение технического обслуживания, 

эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по от-
раслям) 

МДК.02.01 Организация технического обслуживания промышленного (технологиче-
ского) оборудования 

МДК.02.02 Эксплуатация промышленного (технологического) оборудования 
УП.02.01 Учебная практика 
ПП.02.01 Производственная практика (по профилю специальности) 

  ПМ. 03 Организационно-техническое обеспечение ремонта промышленного (тех-
нологического) оборудования 

МДК.03.01 Организация и осуществление ремонтных работ и техническая диагности-
ка промышленного (технологического) оборудования 

УП.03.01 Учебная практика 
ПП.03.01 Производственная практика (по профилю специальности) 
ПМ.04 Организация работ по снабжению производства заготовками, запасными 

частями, расходными материалами 
МДК.04.01 Организация работ по снабжению производства заготовками, запасными 

частями, расходными материалами 
УП.04.01 Учебная практика 
ПП.04.01 Производственная практика (по профилю специальности) 
ПМ.05 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям, должностям 

служащих 
МДК.05.01 Выполнение работ по профессии 18559 "Слесарь-ремонтник" 
УП.05.01 Учебная практика 
ПП.05.01 Производственная практика (по профилю специальности) 

 



Раздел 6. Условия образовательной деятельности 
6.1. Требования к материально-техническим условиям 
6.1.1. Перечень специальных помещений 
 
Кабинеты: 
социально-экономических дисциплин 

            иностранных языков (английского, немецкого) 
математики; 
информатики; 
инженерной графики; 
экономики отрасли и менеджмента; 
безопасности жизнедеятельности и охраны труда; 
технологии машиностроения; 
русского языка и литературы; 
истории и философии; 
курсового и дипломного проектирования; 
технологического оборудования; 
программирования для автоматизированного оборудования; 
химии и экологических основ природопользования ; 
физики; 

            технической механики; 
            электротехники и электроники; 

метрологии, стандартизации и сертификации. 
Лаборатории: 
Электротехники и электроники; 
Материаловедения; 
Информационных технологий в профессиональной деятельности; 
Технической механики. 
Мастерские:  
Слесарная; 
Механическая; 
Участок станков с ЧПУ. 
Спортивный комплекс 
Спортивный зал; 
Открытый стадион широкого профиля с элементами полосы препятствий; 
Стрелковый тир; 
Тренажерный зал 
Залы: 
Библиотека; 
Читальный зал с выходом в сеть Интернет 
Актовый зал 
 
6.1.2. Материально-техническое оснащение лабораторий, мастерских и баз практи-

ки по профессии (специальности). 
Ресурсное обеспечение ППССЗ по данному направлению, в основном соответствует 

ФГОС СПО. 
 
6.1.2.1. Оснащение лабораторий  

1. Лаборатория «Электротехники и электроники» 
- приборы; 
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- лабораторные стенды; 
- наборы элементов (сопротивления, конденсаторы, катушки индуктивности, диоды, 

транзисторы); 
- осциллографы; 
- электрические генераторы; 
- двигатель – генераторные устройства. 
 

2. Лаборатория «Материаловедения» 
- твердомеры; 
- микроскопы; 
- печи муфельные для закалки (на 1000–1300 °С) и отпуска (на 200–650 °С); 
- наборы образцов, детали; 
- наглядные пособия (таблицы, ГОСТы). 
Технические средства обучения: 
- компьютер; 
- мультимедиа проектор; 
- экран. 

         3. Информационных технологий в профессиональной деятельности 
            - компьютеры по количеству обучающихся; 

- рабочее место преподавателя;  
- комплект учебно-методической документации; 
- компьютеры с лицензионным программным обеспечением,  
- проектор, 
- принтер,  
- локальная сеть,  
- выход в глобальную сеть. 

 
         4. Технической механики. 
           Лабораторные комплекты "Механические передачи"; «Детали машин – передачи ре-
дукторные»;  «Детали машин - передачи ременные»;  «Детали машин – соединения с натя-
гом»; «Детали машин – раскрытие стыка резьбового соединения»; «Детали машин – трение в 
резьбовых соединениях»; «Детали машин - редуктор червячный"; «Детали машин - редуктор 
конический»; «Детали машин - редуктор цилиндрический»; «Детали машин - редуктор пла-
нетарный»; «Детали машин - передачи цепные»; «Детали машин - муфты предохранитель-
ные»;»; «Детали машин - подшипники скольжения»; «Исследования винтовой кинематиче-
ской пары» 

 
6.1.2.2. Оснащение мастерских 
 

- тиски слесарные поворотные 120 мм; 
- набор слесарного инструмента; 
- верстаки слесарные одноместные с подъемными тисками; 
- плита поверочная разметочная; 
- набор измерительных инструментов. 
- станок вертикально-сверлильный; 
- станок заточной; 
- станок вертикально-фрезерный; 
- станок токарно-винторезный; 
- электротельфер (грузоподъемность 0,5 т); 
- угловая шлифовальная машина. 
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6.2. Требования к кадровым условиям 
 

Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работника-
ми образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образова-
тельной программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и работников ор-
ганизаций, направление деятельности которых соответствует одной из областей профессио-
нальной деятельности: 27 Металлургическое производство, 28 Производство машин и обо-
рудования, 29 Производство электрооборудования, электронного и оптического оборудова-
ния, 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности, 33 Сервис, ока-
зание услуг населению (торговля, техническое обслуживание, ремонт, предоставление пер-
сональных услуг, услуги гостеприимства, общественное питание и прочее), (имеющих стаж 
работы в данной профессиональной области не менее трех лет). 

Квалификация педагогических работников образовательной организации отвечает 
квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках и (или) 
профессиональных стандартах (при наличии).. 

Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной программы,  
получают дополнительное профессиональное образование по программам повышения ква-
лификации не реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных 
компетенций, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности 
которых соответствует одной из областей профессиональной деятельности: 27 Металлурги-
ческое производство, 28 Производство машин и оборудования, 29 Производство электрообо-
рудования, электронного и оптического оборудования, 40 Сквозные виды профессиональной 
деятельности в промышленности, 33 Сервис, оказание услуг населению (торговля, техниче-
ское обслуживание, ремонт, предоставление персональных услуг, услуги гостеприимства, 
общественное питание и прочее),  а также в других областях профессиональной деятельно-
сти и (или) сферах профессиональной деятельности при условии соответствия полученных 
компетенций требованиям к квалификации педагогического работника. 
           Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), 
имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельности 
которых соответствует одной из областей профессиональной деятельности, указанных ранее, 
в общем числе педагогических работников, обеспечивающих освоение обучающимися про-
фессиональных модулей образовательной программы, должна быть не менее 25 процентов. 

 
6.3. Требование к финансовым условиям реализации образовательной программы: 

финансовое обеспечение реализации образовательной программы должно осуществляться в 
объеме не ниже определенного в соответствии с бюджетным законодательством Российской 
Федерации и Федеральным законом от 29 декабря 2012 г. N 273-ФЗ "Об образовании в Рос-
сийской Федерации". 
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7. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ОСНОВНОЙ ОБРАЗО-

ВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

7.1  Текущий контроль знаний и промежуточная аттестация 

В соответствии с требованиями ФГОС СПО для аттестации обучающихся на соответ-

ствие их персональных достижений поэтапным требованиям соответствующей ППССЗ (те-

кущая и промежуточная аттестация) создаются фонды оценочных средств, позволяющие 

оценить знания, умения и освоенные компетенции. Эти фонды включают: контрольные во-

просы и типовые задания для практических занятий, лабораторных и контрольных работ, за-

чётов и экзаменов; тесты и компьютерные тестирующие программы; примерную тематику 

докладов и рефератов и т.п.  

Оценка качества подготовки обучающихся и выпускников осуществляется в двух ос-

новных направлениях: 

- оценка уровня освоения дисциплин; 

- оценка компетенций обучающихся. 

7.2   Итоговая государственная аттестация выпускников ППССЗ 

Государственная (итоговая) аттестация включает подготовку и защиту выпускной ква-

лификационной работы (дипломный проект) и демонстрационный экзамен. Обязательное 

требование – соответствие тематики выпускной квалификационной работы содержанию од-

ного или нескольких профессиональных модулей. 

Программа  государственной (итоговой)  аттестации  содержит  описание  требований  

к выпускной  квалификационной  работе,  сроков  ее  подготовки,  процедуры  защиты  вы-

пускной квалификационной  работы,  критериев  оценки  компетенций  выпускника, проде-

монстрированных в ходе защиты.  
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